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Wymagania podstawowe
wedtug Dyrektywy 89/106/EWG

a) nosnosc i statecznosc,

b) bezpieczenstwo pozarowe,

c) higiena, zdrowie i Srodowisko,

d) bezpieczenstwo uzytkowania,

e) ochrona przed hatasem,

f) o0szczednos¢ enerdgii i izolacyjnos$¢ termiczna.

Wprowadzono rowniez wymaganie dotyczace trwatosci, tzn., ze
wymagania podstawowe muszg byc¢ spetnione przez ekonomicznie
uzasadniony okres uzytkowania, przy normalnej konserwacji
obiektow.
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Dyrektywa ta rozni sie jednak od innych dyrektyw UE,
gdyz obejmuje grupe kilkuset wyrobow o bardzo
zroznicowanych wiasciwosciach uzytkowych i zakresie
stosowania.

a) Wymagania podstawowe odnosza sie do obiektow
wykonanych z wyrobdw objetych dyrektywg - tzn.
.wyroby budowlane powinny pozwalaC na wznoszenie
obiektow, ktore przy uwzglednieniu  czynnikow
ekonomicznych, s odpowiednie do zamierzonego
uzytkowania i ktore spelniajg w zwigzku z tym
wymagania podstawowe”.

b) Inne podejscie do okreslenia przydatnosci do stosowania

oraz rozne terminy wdrozenia.
3



ITiE Norm .
y zharmonizowane

Normg zharmonizowang moze by¢ norma europejska (EN)

opracowana w ramach CEN, po uzyskaniu zgody wszystkich
panstw cztonkowskich na harmonizacje. Dopiero wowczas
norma taka moze by¢ dokumentem odniesienia do procedur
oceny zgodnosci. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku oceny
mozliwe jest znakowanie wyrobu znakiem CE i wprowadzenie

do powszechnego (niczym nie ograniczonego) obrotu w
krajach UE.

Uznanie normy europejskiej jako dokumentu
zharmonizowanego jest poprzedzone okresami przejsciowymi.
Po opublikowaniu normy zharmonizowanej, obowiazujq przez
okres 9 miesiecy wytgcznie  dokumenty  (nhormy)
poszczegolnych krajow. Przez 12 miesiecy mozliwe jest
rownolegte  stosowanie  normy  krajowej i  normy
zharmonizowanej. )
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Europejskie aprobaty techniczne (EAT)

Europejska  aprobate techniczng na wyrob Ilub zestaw
wyrobow (nie spotykane w innych dyrektywach ,nowego
podejscia”) wydaje sie w przypadku kiedy:

— nie istnieje zharmonizowana norma europejska wyrobu,

— Komisja Europejska nie wydala mandatu dla CEN na
opracowanie takiej normy lub, ze nie mozna opracowac
normy zharmonizowanej na wyraéb,

— wyrob  rozni sie znacznie od  odpowiednie;j
zharmonizowanej normy europejskiej.

Podstawg do opracowania EAT jest pozytywna ocena wyrobu
okreslona na podstawie metod badan i kryteriow zawartych w
Wytycznych do europejskich aprobat technicznych (ETAG).
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1 B
Trwatosc¢ budowli

Jednym z dokumentow zwigzanych z dyrektywa 89/106/EWG
sq: Dokument interpretacyjny ,TrwatoSC i dyrektywa
89/106/EWG” oraz Dokumenty informacyjne EOTA nr 002 |
003. Odnoszg sie one do postanowienia art. 3 ust. 1 dyrektywy
oraz Zatacznika 1 ,Wymagania podstawowe (dotyczace
obiektow) musza byC spelnione w trakcie ekonomicznie
uzasadnionego okresu uzytkowania”.
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Tabl. Zatozony okres uzytkowania obiektow i wyrobéw budowlanych
(opracowane przez EOTA)

Zalozony okres uzytkowania Zalozony okres uzytkowania wyrobow
obiektow budowlanych
(w latach) (w latach)
kategoria
kategoria lata
W przypadku W przypadku Okres rowny
wyrobu dajacego wyrobu dajacego okresowi
si¢ naprawi¢ lub si¢ naprawi¢ lub uiytkowania
latwo wymieni¢é wymieni¢ trudniej i
obiektu 2
Okres krotki 10 25 10 10
Okres sredni 25 10° 25 25
Okres normalny 50 101 25 50
Okres diugi 100 101 25 100

1 W wyjatkowych i uzasadnionych przypadkach (dotyczy to np. pewnych wyrobow do napraw) okres
uzytkowania moze by¢ przewidywany na 3 lub 6 lat. 7
2 Wyroby nie dajace si¢ naprawi¢ (ze wzgledéw ekonomicznych) lub wymieni¢.




Badania wiasciwosci uzytkowych
pod katem trwatosci

Badania bezposrednie.
Badania posrednie.

Badania  naturalnego  starzenia w  warunkach
atmosferycznych.

Badania przyspieszonego starzenia w warunkach
atmosferycznych.

Badania w Srodowisku o zwiekszonej agresywnosci.



2
Polska cztonkiem UE

Producent wyroboéw bedzie mdgt wprowadza¢ wyrob na
jednolity rynek UE pod warunkiem spetnienia wymagan

DYREKTYWY 89/106/EWG dotyczacej wyrobow
budowlanych

.
wymagan europejskich specyfikacji technicznych

» zharmonizowanych norm europejskich — hEN ustanowio-
nych jako normy krajowe — PN-EN

» Europejskiej Aprobaty Technicznej dla wyrobu nie objetego
normg, udzielonej na podstawie wytycznych EOTA lub bez
wytycznych
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CE

Znak CE umieszczony na wyrobie + pisemna deklaracja
producenta, stanowia ,zaswiadczenie”, ze wyrdb spetnia
wymagania Dyrektywy.

Zaswiadczenie to moze byC udzielone po dokonaniu
oceny zgodnosci wyrobu z dokumentem odniesienia (PN-
EN; EAT), wedtug przewidzianego dla niego systemu
oceny zgodnosci.
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i Systemy oceny zgodnosci wedtug

dyrektywy 106/89/ewg
System oceny zgodnosci 1+ | 1 [ 2+ | 2
Zadania producenta
e zaktadowa kontrola produkcji . . . .
e wstepne badania typu . .

» dodatkowe badanie probek wyrobu
zgodnie z ustalonym planem . . .

Zadania jednostki notyfikowanej

e certyfikacja zgodnosci wyrobu o o

e wstepne badania typu o .

e certyfikacja zaktadowej kontroli produkgji o o o o
e nadzor nad zaktadowg kontrolg produkgji o ° o

sondazowe badanie Brébek pobranych w
zaktadzie, z rynku lub placu budowy
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Jednostki notyfikowane

# jednostki certyfikujace zgodnosc wyrobow,

@ jednostki certyfikujgce zaktadowe systemy kontroli
produkcji,

@ jednostki kontrolujace,

# |aboratoria badawcze.
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Zadania jednostek notyfikowanych (1)

® OdpowiedzialnoS¢ za  dziatania  podejmowane  z
upowaznienia panstwa czionkowskiego w ramach oceny
zgodnosci z dyrektywg 89/106/EWG:
— Udzielanie certyfikatow (wycofywanie)
— Zbieranie dodatkowych niezbednych informaciji
— Przeprowadzanie niezapowiedzianych kontroli
— Nadzor nad udzielonymi certyfikatami
— Dostarczanie informacji odpowiednim wtadzom

4 Wspotpraca na forum europejskim w ramach Grupy
Jednostek Notyfikowanych — GNB.

# Biezacy dostep do wynikow normalizacji europejskiej |

krajowej — udziat w pracach CEN.
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= Warunki wprowadzania wyrobow

budowlanych na polski rynek

oznakowane -
» CE”

oznakowane -
, CE” lub [

oznakowane -

i

bez —
oznakowan

wyroby objete harmonizacja europejska
(hEN, ETAG), dla ktorych obowiazek
wytacznie takiego oznakowania nalozyi
Minister wiasciwy ds. budownictwa

wyroby objete harmonizacja europejska
(hEN, ETA), dla ktorych w Polsce nie ma
jeszcze obowiazku oznakowania CE

wyroby, dla ktorych nie ma jeszcze hEN lub
ETA, a sq Polskie Normy (PN) lub polskie
aprobaty techniczne (AT)

wyroby wykonane wedilug indywidualnej
dokumentacji technicznej do jednostkowego
zastosowania w okreslonym obiekcie

budowlanym. 14



ITIE"

94/204/WE
96/579/WE
96/580/WE

96/582/WE

98/213/WE
98/214/WE

98/437/WE

99/93/WE

Wybrane Decyzje Komisji Europejskiej
dotyczace wyrobow budowlanych

Drzwi, okna, zaluzje i wyroby zwigzane
Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego
Zestawy Scian ostonowych

Systemy Scian ostonowych z oszkleniem klejonym
spoiwem konstrukcyjnym

Zestawy wewnetrznych Scian ostonowych

Metalowe wyroby konstrukcyjne i elementy
pomocnicze

Wyroby do wykanczania Scian wewnetrznych,
zewnetrznych i sufitow

Drzwi, okna, zaluzje, rolety, bramy i okucia |5
budowlane
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Normy zharmonizowane z dyrektywg 89/106/EWG

EN 40-6:2002

Stupy oswietleniowe. Czesc 6: Stupy oswietleniowe aluminiowe.
Wymagania
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WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH
EUROPEAN TECHNICAL APPROVAL GUIDELINES

* X o
i %
#* ks
# #

* g Rk

ETAG nr 002

SYSTEMY OSZKLENIA
ZE SPOIWEM KONSTRUKCYJNYM
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ETAG nr 002

Systemy oszklenia ze spoiwem konstrukcyjnym.

Czesc 1: Systemy z podparciem i bez podparcia oszklenia
— okres uzytkowania systemu wynosi 25 lat

Sprawdzenie wtasciwosci uzytkowych. Bezpieczenstwo uzytkowania

ISO DIS 11431:1991 Zanurzenie w wodzie o wysokiej temperaturze

ISO 9227 Wilgoc¢ i NaCl (mgta solna)
1SO 3231 Wilgoé i SO,
UEAtc [1] Srodki do czyszczenia elewacii

- Wzajemne oddziatywania stykajacych sie
materiatow
18
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ETAG nr 002

Powierzchnia przylegania z anodowego aluminium
EN 573-3 Stop aluminiowy

-- Charakterystyki anodowania
ISO 2360/2128/1463/2106 Pomiar grubosci

ISO 2143/1S0O 3210 Badanie uszczelnienia
ISO 2931 Pomiar admitancji

= Opis procesu

== Czyszczenie

- Anodowanie

-- Uszczelnianie warstwy anodowanej
19
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ETAG nr 002

Opis procesu anodowania

Whioskodawca ma obowigzek podac jednostce aprobujacej nastepujace
informacje:

Czyszczenie

= Sktad kapieli
= Czas zanurzenia aluminium w kapieli

Anodowanie

= Sktad kapieli

= Czas zanurzenia aluminium w kgpieli

= Temperature kgpieli

= Kgpiel powinna byC mieszana, aby zapewni¢ réwnomierny rozktad
temperatury w catej kapieli

Uszczelnianie warstwy anodowej

= Sktad lub nazwe kapieli

= Czas zanurzenia aluminium w kapieli

= Temperature kapieli 20
= Jesli producent proponuje uszczelnianie na zimno, powinien



Pl ®
miab ETAG nr 002

Zakres odpowiedzialnosci
Zadania producenta

Zaktadowa kontrola produkcji

Badanie probek pobranych w zakfadzie produkcyjnym — wymagany
plan badan

Deklaracja zgodnosci (system 1 i 2+)

Po spetnieniu wszystkich kryteriow oceny zgodnosci producent
powinien sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci.

Zadania producenta lub upowaznionej jednostki — wstepne badanie

typu.

W systemie 1 prace powinny zostaC ocenione przez upowazniong
jednostke do celow certyfikatu zgodnosci.

W systemie 2+ prace te producent powinien wykorzystac do celow
deklaracji zgodnosci producenta.
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ETAG nr 002

c.d. Zakres odpowiedzialnosci

Zadania upowaznionej jednostki

Ocena zaktadowej kontroli produkcji — tylko wstepny audit i ciggty
nadzor

Zaleca sie, aby w ramach nadzoru audit przeprowadzony byt nie
rzadziej niz dwa razy do roku

Certyfikat zgodnosci

Jednostka upowazniona wydaje certyfikat zgodnosci wyrobu (w
przypadku Systemu 1) lub certyfikat systemu zaktadowej kontroli
produkcji (w przypadku Systemu 2+).
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PN-EN 40-6

Stupy oswietleniowe. Czesc 6: Stupy oswietleniowe aluminiowe -

wymagania Zatgcznik A

(informacyjny)
Zabezpieczenie przed korozjg aluminiowych stupow oswietleniowych
Zaleca sie wykonac nastepujacq obrobke powierzchni:

Strefa A: brak wymagan

Strefa B: stosuje sie nieporowaty, elektrycznie izolacyjng powitoke
bitumiczng, o minimalnej grubosci warstwy 250 um lub dowolny inny
materiat o grubosci zapewniajacej ten sam stopien zabezpieczenia.
Powtoke mozna natozyC dopiero po odttuszczeniu powierzchni |
odpowiednich wstepnych zabiegach zapewniajacych przyczepnosc.

Strefa C: nie jest wymagane przygotowanie powierzchni z wyjgtkiem
odcinka zagtebienia, gdzie stosuje sie zabezpieczenie jak w strefie B.

UWAGA: Stupy ze stopu aluminium, z wyjqtkiem odcinka zaglebienia,
dostarcza sie w stanie naturalnym. 23
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PN-EN 40-6
Zatacznik C
(normatywny)
Wstepne badania typu
a
) - wymiary,
- prostosc,
- materiaty,
- Spawanie,
- zabezpieczenie przed uderzeniem,
b)

- projekt,
- zabezpieczenie przed korozjq,
- wiasciwosci przy uderzeniu pojazdu (bezpieczenstwo bierne).

24
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prEN Okna i drzwi zewnetrzne dla ruchu
pieszego (2000 rok)

Wymagania szczegotowe
Ksztattowniki metalowe

EN ISO 12944-5:1998

Farby i lakiery — Zabezpieczenie konstrukcji stalowych przed
korozjg za pomocg systemow farb ochronnych — CzeSc¢ 5: Systemy
farb ochronnych.

EN ISO 1461:1999

Cynkowane ogniowo powtoki na artykutach z zelaza i stali —
Wymagania i metody badan.

prEN 12487:1996

Ochrona korozyjna metali — Chromianowe powtoki konwersyjne na
aluminium i stopach aluminium, ptukane i nieptukane. 25



prEN 14351-1:2004-04

Okna i drzwi zewnetrzne dla ruchu pieszego

Trwatosc

Producent powinien dostarczyC informacje dotyczace utrzymania i
napraw. Powinien okreslic z jakich materiatdw wykonano wyrob,
wigczajac w to powtoki i warstwy ochronne.

Powinno to dotyczy¢ wszystkich elementow, ktore majg wptyw na
trwatosC wyrobu w trakcie planowanego uzytkowania, z

wytgczeniem tych elementow, na ktore opracowano normy
europejskie.

Przez odpowiedni dobor materiatow (rodzaju powtoki, grubosci) i
metod produkcji, producent powinien zapewnic trwatoS¢ wyrobu w
ekonomicznie uzasadnionym okresie uzytkowania
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EEHINIFIBSEDOWLANEJ

ZALECENIA
APROBAT TECHN

ZUAT-15/11.05
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TR
ZUAT-15/11.05
Powtoki tlenkowe anodowe powinny spetniac nastepujace wymagania:
- grubos¢ - 20+ 30 pm
- wyglad zewnetrzny — zgodny z normg
- stopien uszczelnienia powtoki — wartos¢ impedancji wieksza niz 10 kQ

- odpornosc¢ na dziatanie kwasnej mgty solnej - stan powtoki bez zmian po
20 cyklach we mgle solnej - pH 3,2 + 0,1.

Powtoki poliestrowe proszkowe powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- grubos¢ — 75 + 15 pm

- Twardosc wzgledna — nie mniej niz 0,7

- Przyczepnosc do podtoza — I stopien

- Odpornos¢ na dziatanie mgty solnej — stan powtoki bez zmian po 1000
godzinach badan

- Odpornos¢ na dziatanie mediow agresywnych — stan powtoki bez zmian
po 500 godzinach dziatania. .



INSTYTUT TEGPNIKIIBUDOWLANEJ

. ZALECENIA |
A APROBAT TECHN

ZUAT-15/11.07




ITIE"

Instytut Techniki Budowlanej
— jednostka notyfikowana U.E. nr 1488

Zakiad Trwatosci i Ochrony Budowli
e-mail: M_Gawor@itb.pl
tel. (22) 5796 299

Akredytowane Laboratorium Badan Materiatow
i Powtok Ochronnych

e-mail: A_Sokal@itb.pl
tel. (22) 5796 238
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Wszelkie informacje dotyczace dziatalnosci
Instytutu Techniki Budowlanej znajdujq sie na
stronie internetowej www.itb.pl

Dziekuje za uwage
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