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Wymagania podstawowe Wymagania podstawowe 
wedwedłług Dyrektywy 89/106/EWGug Dyrektywy 89/106/EWG

a)a) nonośśnonośćść i statecznoi statecznośćść,,
b)b) bezpieczebezpieczeńństwo postwo pożżarowe,arowe,
c)c) higiena, zdrowie i higiena, zdrowie i śśrodowisko,rodowisko,
d)d) bezpieczebezpieczeńństwo ustwo użżytkowania,ytkowania,
e)e) ochrona przed haochrona przed hałłasem,asem,
f)f) oszczoszczęędnodnośćść energii i izolacyjnoenergii i izolacyjnośćść termiczna.termiczna.

Wprowadzono rWprowadzono róówniewnieżż wymaganie dotyczwymaganie dotycząące trwace trwałłoośści, tzn., ci, tzn., żże e 
wymagania podstawowe muszwymagania podstawowe musząą bybyćć spespełłnione przez ekonomicznie nione przez ekonomicznie 
uzasadniony okres uuzasadniony okres użżytkowania, przy normalnej konserwacji ytkowania, przy normalnej konserwacji 
obiektobiektóów.w.
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Dyrektywa ta rDyrektywa ta róóżżni sini sięę jednak od innych dyrektyw UE, jednak od innych dyrektyw UE, 
gdygdyżż obejmuje grupobejmuje grupęę kilkuset wyrobkilkuset wyrobóów o bardzo w o bardzo 
zrzróóżżnicowanych wnicowanych włłaaśściwociwośściach uciach użżytkowych i zakresie ytkowych i zakresie 
stosowania.stosowania.

a)a) WyWymagania podstawowe odnoszmagania podstawowe odnosząą sisięę do obiektdo obiektóów w 
wykonanych z wyrobwykonanych z wyrobóów objw objęętych dyrektywtych dyrektywąą –– tzn. tzn. 
„„wyroby budowlane powinny pozwalawyroby budowlane powinny pozwalaćć na wznoszenie na wznoszenie 
obiektobiektóów, ktw, któóre przy uwzglre przy uwzglęędnieniu czynnikdnieniu czynnikóów w 
ekonomicznych, sekonomicznych, sąą odpowiednie do zamierzonego odpowiednie do zamierzonego 
uużżytkowania i ktytkowania i któóre spere spełłniajniająą w zwiw zwiąązku z tym zku z tym 
wymagania wymagania podstawowepodstawowe””..

b)b) Inne podejInne podejśście do okrecie do okreśślenia przydatnolenia przydatnośści do stosowania ci do stosowania 
oraz roraz róóżżne terminy wdrone terminy wdrożżenia.enia.
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NNormy zharmonizowaneormy zharmonizowane

NormNormąą zharmonizowanzharmonizowanąą momożże bye byćć norma europejska (EN) norma europejska (EN) 
opracowana w ramach CEN, po uzyskaniu zgody wszystkich opracowana w ramach CEN, po uzyskaniu zgody wszystkich 
papańństw czstw człłonkowskich na harmonizacjonkowskich na harmonizacjęę. Dopiero w. Dopiero wóówczas wczas 
norma taka monorma taka możże bye byćć dokumentem odniesienia do procedur dokumentem odniesienia do procedur 
oceny zgodnooceny zgodnośści. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku oceny ci. Po uzyskaniu pozytywnego wyniku oceny 
momożżliwe jest znakowanie wyrobu znakiem liwe jest znakowanie wyrobu znakiem CECE i wprowadzenie i wprowadzenie 
do powszechnego (niczym nie ograniczonego) obrotu w do powszechnego (niczym nie ograniczonego) obrotu w 
krajach UE.krajach UE.

UUznanie normy europejskiej jako dokumentu znanie normy europejskiej jako dokumentu 
zharmonizowanego jest poprzedzone okresami przejzharmonizowanego jest poprzedzone okresami przejśściowymi. ciowymi. 
Po opublikowaniu normy zharmonizowanejPo opublikowaniu normy zharmonizowanej,, obowiobowiąązujzująą przez przez 
okres 9 miesiokres 9 miesięęcy wycy wyłąłącznie dokumenty (normy) cznie dokumenty (normy) 
poszczegposzczegóólnych krajlnych krajóów. Pw. Przezrzez 12 miesi12 miesięęcy mocy możżliwe jest liwe jest 
rróównolegwnoległłe stosowanie normy krajowej i normy e stosowanie normy krajowej i normy 
zharmonizowanej. zharmonizowanej. 
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–– nie istnieje zharmonizowana norma europejska wyrobu,nie istnieje zharmonizowana norma europejska wyrobu,

–– Komisja Europejska nie wydaKomisja Europejska nie wydałła mandatu dla CEN na a mandatu dla CEN na 
opracowanie takiej normy lub, opracowanie takiej normy lub, żże nie moe nie możżna opracowana opracowaćć
normy zharmonizowanej na wyrnormy zharmonizowanej na wyróób,b,

–– wyrwyróób rb róóżżni sini sięę znacznie od odpowiedniej znacznie od odpowiedniej 
zharmonizowanej normy europejskiej.zharmonizowanej normy europejskiej.

PodstawPodstawąą do opracowania EAT jest pozytywna ocena wyrobu do opracowania EAT jest pozytywna ocena wyrobu 
okreokreśślona na podstawie metod badalona na podstawie metod badańń i kryterii kryterióów zawartych w w zawartych w 
Wytycznych do europejskich aprobat technicznych (ETAG).Wytycznych do europejskich aprobat technicznych (ETAG).

EuropejskEuropejskąą aprobataprobatęę techniczntechnicznąą na wyrna wyróób lub zestaw b lub zestaw 
wyrobwyrobóów (nie spotykane w innych dyrektywach w (nie spotykane w innych dyrektywach „„nowego nowego 
podejpodejśściacia””) wydaje si) wydaje sięę w przypadku kiedy:w przypadku kiedy:

Europejskie aprobaty techniczne (EAT)Europejskie aprobaty techniczne (EAT)
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TrwaTrwałłoośćść budowlibudowli

Jednym z dokumentJednym z dokumentóów zwiw zwiąązanych z dyrektywzanych z dyrektywąą 89/106/EWG89/106/EWG
ssąą: : Dokument inDokument interpretacyjnyterpretacyjny „„TrwaTrwałłoośćść i dyrektywa i dyrektywa 
89/106/EWG89/106/EWG”” oraz Dokumenty informacyjne EOTA nr 002 i oraz Dokumenty informacyjne EOTA nr 002 i 
003. Odnosz003. Odnosząą sisięę one do postanowienia art. 3 ust. 1 dyrektywy one do postanowienia art. 3 ust. 1 dyrektywy 
oraz Zaoraz Załąłącznika 1 cznika 1 „„Wymagania podstawowe (dotyczWymagania podstawowe (dotycząące ce 
obiektobiektóów) muszw) musząą bybyćć spespełłnione w trakcie ekonomicznie nione w trakcie ekonomicznie 
uzasadnionego okresu uuzasadnionego okresu użżytkowaniaytkowania””. . 

®
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Tabl. ZaTabl. Załłoożżony okres uony okres użżytkowania obiektytkowania obiektóów i wyrobw i wyrobóów budowlanych  w budowlanych  
(opracowane przez EOTA)(opracowane przez EOTA)

Założony okres użytkowania 
obiektów
(w latach)

Założony okres użytkowania wyrobów 
budowlanych

(w latach)

kategoria lata

kategoria

W przypadku 
wyrobu dającego 
się naprawić lub 
łatwo wymienić

W przypadku 
wyrobu dającego 
się naprawić lub  

wymienić trudniej

Okres równy 
okresowi 

użytkowania 
obiektu 2

Okres krótki 10 10 10

25 101 25

Okres normalny 50

Okres długi 100 101 25 100

1 W wyjątkowych i uzasadnionych przypadkach (dotyczy to np. pewnych wyrobów do napraw) okres 
użytkowania może być przewidywany na 3 lub 6 lat.

2 Wyroby nie dające się naprawić (ze względów ekonomicznych) lub wymienić.

25

2510150

25Okres średni
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Badania wBadania włłaaśściwociwośści uci użżytkowych ytkowych 
pod kpod kąątem trwatem trwałłoośścici

Badania bezpoBadania bezpośśrednie.rednie.

Badania poBadania pośśrednie.rednie.

Badania naturalnego starzenia w warunkach Badania naturalnego starzenia w warunkach 
atmosferycznych.atmosferycznych.

Badania przyBadania przyśśpieszonego starzenia w warunkach pieszonego starzenia w warunkach 
atmosferycznych.atmosferycznych.

Badania w Badania w śśrodowisku o zwirodowisku o zwięększonej agresywnokszonej agresywnośści.ci.

®
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Polska czPolska człłonkiem UEonkiem UE

Producent wyrobProducent wyrobóów bw bęędzie mdzie móóggłł wprowadzawprowadzaćć wyrwyróób na b na 
jednolity rynek UE pod warunkiem spejednolity rynek UE pod warunkiem spełłnienia wymaganienia wymagańń
DYREKTYWY 89/106/EWGDYREKTYWY 89/106/EWG dotyczdotycząącej wyrobcej wyrobóów w 
budowlanychbudowlanych

tj.tj.
wymagawymagańń europejskich specyfikacji technicznycheuropejskich specyfikacji technicznych

zharmonizowanych norm europejskich zharmonizowanych norm europejskich –– hEN ustanowiohEN ustanowio--
nychnych jako normy krajowe jako normy krajowe –– PNPN--ENEN

Europejskiej Aprobaty Technicznej dla wyrobu nie objEuropejskiej Aprobaty Technicznej dla wyrobu nie objęętego tego 
normnormąą, udzielonej na podstawie wytycznych EOTA lub bez , udzielonej na podstawie wytycznych EOTA lub bez 
wytycznychwytycznych

®
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Znak CE umieszczony na wyrobie + pisemna deklaracja Znak CE umieszczony na wyrobie + pisemna deklaracja 
producenta, stanowiproducenta, stanowiąą „„zazaśświadczeniewiadczenie””, , żże wyre wyróób speb spełłnia nia 
wymagania Dyrektywy.wymagania Dyrektywy.

ZaZaśświadczenie to mowiadczenie to możże bye byćć udzielone po dokonaniu udzielone po dokonaniu 
oceny zgodnooceny zgodnośści wyrobu z dokumentem odniesienia (PNci wyrobu z dokumentem odniesienia (PN--
EN; EAT), wedEN; EAT), wedłług przewidzianego dla niego systemu ug przewidzianego dla niego systemu 
oceny zgodnooceny zgodnośści.ci.

CCЄЄ
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System oceny zgodnoSystem oceny zgodnośścici 1+ 1 2+ 2 3 4

Zadania producentaZadania producenta
• zakładowa kontrola produkcji • • • • • •

• wstępne badania typu • • •

• dodatkowe badanie próbek wyrobu 
zgodnie z ustalonym planem • • •

Zadania jednostki notyfikowanejZadania jednostki notyfikowanej
•• certyfikacja zgodności wyrobu • •

• wstępne badania typu • • •

• certyfikacja zakładowej kontroli produkcji • • • •

• nadzór nad zakładową kontrolą produkcji • • •

• sondażowe badanie próbek pobranych w 
zakładzie, z rynku lub placu budowy •

Systemy oceny zgodnoSystemy oceny zgodnośści wedci wedłług ug 
dyrektywy 106/89/dyrektywy 106/89/ewgewg

®
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Jednostki notyfikowaneJednostki notyfikowane

jednostki certyfikujące zgodność wyrobów,

jednostki certyfikujące zakładowe systemy kontroli 
produkcji,

jednostki kontrolujące,

laboratoria badawcze.
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Zadania jednostek notyfikowanych  (1)Zadania jednostek notyfikowanych  (1)

OdpowiedzialnoOdpowiedzialnośćść za dziaza działłania podejmowane z ania podejmowane z 
upowaupoważżnienia panienia pańństwa czstwa człłonkowskiego w ramach oceny onkowskiego w ramach oceny 
zgodnozgodnośści z dyrektywci z dyrektywąą 89/106/EWG:89/106/EWG:

– Udzielanie certyfikatów (wycofywanie)
– Zbieranie dodatkowych niezbędnych informacji
– Przeprowadzanie niezapowiedzianych kontroli
– Nadzór nad udzielonymi certyfikatami
– Dostarczanie informacji odpowiednim władzom

WspWspóółłpraca na forum europejskim w ramach Grupy praca na forum europejskim w ramach Grupy 
Jednostek Notyfikowanych Jednostek Notyfikowanych –– GNB.GNB.

BieBieżążący dostcy dostęęp do wynikp do wynikóów normalizacji europejskiej i w normalizacji europejskiej i 
krajowej krajowej –– udziaudziałł w pracach CEN.w pracach CEN.
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Warunki wprowadzania wyrobWarunki wprowadzania wyrobóóww
budowlanych na polski rynekbudowlanych na polski rynek

1.1. oznakowaneoznakowane
„„ CCЄЄ””

−− wyroby objwyroby objęęte harmonizacjte harmonizacjąą europejskeuropejskąą
((hENhEN, ETAG), dla kt, ETAG), dla któórych obowirych obowiąązek zek 
wywyłąłącznie takiego oznakowania nacznie takiego oznakowania nałłoożżyyłł
Minister wMinister włłaaśściwy ds. budownictwaciwy ds. budownictwa

2.2. oznakowaneoznakowane
„„ CCЄЄ”” lub lub 

−− wyroby objwyroby objęęte harmonizacjte harmonizacjąą europejskeuropejskąą
((hENhEN, ETA), dla kt, ETA), dla któórych w Polsce nie ma rych w Polsce nie ma 
jeszcze obowijeszcze obowiąązku oznakowania zku oznakowania CCЄЄ

3.3. oznakowaneoznakowane −− wyroby, dla ktwyroby, dla któórych nie ma jeszcze rych nie ma jeszcze hENhEN lub lub 
ETA, a sETA, a sąą Polskie Normy (PN) lub polskie Polskie Normy (PN) lub polskie 
aprobaty techniczne (AT)aprobaty techniczne (AT)

4.4. bez bez 
oznakowaoznakowańń

−− wyroby wykonane wedwyroby wykonane wedłług indywidualnej ug indywidualnej 
dokumentacji technicznej do jednostkowego dokumentacji technicznej do jednostkowego 
zastosowania w okrezastosowania w okreśślonym obiekcie lonym obiekcie 
budowlanym.budowlanym.

®
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Wybrane Decyzje Komisji EuropejskiejWybrane Decyzje Komisji Europejskiej
dotyczdotycząące wyrobce wyrobóów budowlanychw budowlanych

®

94/204/WE94/204/WE Drzwi, okna, Drzwi, okna, żżaluzje i wyroby zwialuzje i wyroby zwiąązanezane

96/579/WE96/579/WE UrzUrząądzenia bezpieczedzenia bezpieczeńństwa ruchu drogowegostwa ruchu drogowego

96/580/WE96/580/WE Zestawy Zestawy śścian oscian osłłonowychonowych

96/582/WE96/582/WE Systemy Systemy śścian oscian osłłonowych z oszkleniem klejonym onowych z oszkleniem klejonym 
spoiwem konstrukcyjnymspoiwem konstrukcyjnym

98/213/WE98/213/WE Zestawy wewnZestawy wewnęętrznych trznych śścian oscian osłłonowychonowych

98/214/WE98/214/WE Metalowe wyroby konstrukcyjne i elementy Metalowe wyroby konstrukcyjne i elementy 
pomocniczepomocnicze

98/437/WE98/437/WE Wyroby do wykaWyroby do wykańńczania czania śścian wewncian wewnęętrznych, trznych, 
zewnzewnęętrznych i sufittrznych i sufitóóww

99/93/WE99/93/WE Drzwi, okna, Drzwi, okna, żżaluzje, rolety, bramy i okucia aluzje, rolety, bramy i okucia 
budowlanebudowlane
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Normy zharmonizowane z dyrektywNormy zharmonizowane z dyrektywąą 89/106/EWG89/106/EWG

®

EN 40EN 40--6:20026:2002
SSłłupy oupy ośświetleniowe. Czwietleniowe. Częśćęść 6: S6: Słłupy oupy ośświetleniowe aluminiowe. wietleniowe aluminiowe. 
WymaganiaWymagania
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Sprawdzenie wSprawdzenie włłaaśściwociwośści uci użżytkowych. Bezpieczeytkowych. Bezpieczeńństwo ustwo użżytkowaniaytkowania

®

ISO DIS 11431:1991ISO DIS 11431:1991 Zanurzenie w wodzie o wysokiej temperaturzeZanurzenie w wodzie o wysokiej temperaturze

ISO 9227ISO 9227 WilgoWilgoćć i i NaCl NaCl (mg(mgłła solna)a solna)

ISO 3231ISO 3231 WilgoWilgoćć i SOi SO22

UEAtc UEAtc [1][1] ŚŚrodki do czyszczenia elewacjirodki do czyszczenia elewacji

---- Wzajemne oddziaWzajemne oddziałływania stykajywania stykająących sicych sięę
materiamateriałłóóww

ETAG nr 002ETAG nr 002

Systemy oszklenia ze spoiwem konstrukcyjnym.Systemy oszklenia ze spoiwem konstrukcyjnym.

CzCzęśćęść 1: Systemy z podparciem i bez podparcia oszklenia 1: Systemy z podparciem i bez podparcia oszklenia 
–– okres uokres użżytkowania systemu wynosi 25 latytkowania systemu wynosi 25 lat
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Powierzchnia przylegania z anodowego aluminiumPowierzchnia przylegania z anodowego aluminium

EN 573EN 573--33 Stop aluminiowyStop aluminiowy

---- Charakterystyki anodowaniaCharakterystyki anodowania

ISO 2360/2128/1463/2106ISO 2360/2128/1463/2106 Pomiar gruboPomiar grubośścici

ISO 2143/ISO 3210ISO 2143/ISO 3210 Badanie uszczelnieniaBadanie uszczelnienia

ISO 2931ISO 2931 Pomiar Pomiar admitancjiadmitancji

---- Opis procesuOpis procesu

---- CzyszczenieCzyszczenie

---- AnodowanieAnodowanie

---- Uszczelnianie warstwy anodowanejUszczelnianie warstwy anodowanej

ETAG nr 002ETAG nr 002
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Opis procesu anodowaniaOpis procesu anodowania

Wnioskodawca ma obowiWnioskodawca ma obowiąązek podazek podaćć jednostce aprobujjednostce aprobująącej nastcej nastęępujpująące ce 
informacje:informacje:
CzyszczenieCzyszczenie

SkSkłład kad kąąpielipieli
Czas zanurzenia aluminium w kCzas zanurzenia aluminium w kąąpielipieli

AnodowanieAnodowanie

SkSkłład kad kąąpielipieli
Czas zanurzenia aluminium w kCzas zanurzenia aluminium w kąąpielipieli
TemperaturTemperaturęę kkąąpielipieli
KKąąpiel powinna bypiel powinna byćć mieszana, aby zapewnimieszana, aby zapewnićć rróównomierny rozkwnomierny rozkłład ad 
temperatury w catemperatury w całłej kej kąąpielipieli

Uszczelnianie warstwy anodowejUszczelnianie warstwy anodowej

SkSkłład lub nazwad lub nazwęę kkąąpielipieli
Czas zanurzenia aluminium w kCzas zanurzenia aluminium w kąąpielipieli
TemperaturTemperaturęę kkąąpielipieli
JeJeśśli producent proponuje uszczelnianie na zimno, powinien li producent proponuje uszczelnianie na zimno, powinien 

ETAG nr 002ETAG nr 002
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Zakres odpowiedzialnoZakres odpowiedzialnośścici
Zadania producentaZadania producenta

ZakZakłładowa kontrola produkcjiadowa kontrola produkcji

Badanie prBadanie próóbek pobranych w zakbek pobranych w zakłładzie produkcyjnym adzie produkcyjnym –– wymagany wymagany 
plan badaplan badańń

Deklaracja zgodnoDeklaracja zgodnośści (system 1 i 2+)ci (system 1 i 2+)

Po spePo spełłnieniu wszystkich kryterinieniu wszystkich kryterióów oceny zgodnow oceny zgodnośści producent ci producent 
powinien sporzpowinien sporząądzidzićć deklaracjdeklaracjęę zgodnozgodnośści.ci.

Zadania producenta lub upowaZadania producenta lub upoważżnionej jednostki nionej jednostki –– wstwstęępne badanie pne badanie 
typu.typu.

W systemie 1 prace powinny zostaW systemie 1 prace powinny zostaćć ocenione przez upowaocenione przez upoważżnionnionąą
jednostkjednostkęę do celdo celóów certyfikatu zgodnow certyfikatu zgodnośści. ci. 

W systemie 2+ prace te producent powinien wykorzystaW systemie 2+ prace te producent powinien wykorzystaćć do celdo celóów w 
deklaracji zgodnodeklaracji zgodnośści producenta.ci producenta.

ETAG nr 002ETAG nr 002
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c.d.  Zakres odpowiedzialnoc.d.  Zakres odpowiedzialnośścici

Zadania upowaZadania upoważżnionej jednostkinionej jednostki

Ocena zakOcena zakłładowej kontroli produkcji adowej kontroli produkcji –– tylko wsttylko wstęępny pny audit audit i cii ciąąggłły y 
nadznadzóórr

Zaleca siZaleca sięę, aby w ramach nadzoru , aby w ramach nadzoru audit audit przeprowadzony byprzeprowadzony byłł nie nie 
rzadziejrzadziej niniżż dwa razy do rokudwa razy do roku

Certyfikat zgodnoCertyfikat zgodnośścici

Jednostka upowaJednostka upoważżniona wydaje certyfikat zgodnoniona wydaje certyfikat zgodnośści wyrobu (w ci wyrobu (w 
przypadku Systemu 1) lub certyfikat systemu zakprzypadku Systemu 1) lub certyfikat systemu zakłładowej kontroli adowej kontroli 
produkcji (w przypadku Systemu 2+).produkcji (w przypadku Systemu 2+).

ETAG nr 002ETAG nr 002
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PNPN--EN 40EN 40--66

SSłłupy oupy ośświetleniowe. Czwietleniowe. Częśćęść 6: S6: Słłupy oupy ośświetleniowe aluminiowe wietleniowe aluminiowe --
wymaganiawymagania

ZaZałąłącznik Acznik A
(informacyjny)(informacyjny)

Zabezpieczenie przed korozjZabezpieczenie przed korozjąą aluminiowych saluminiowych słłupupóów ow ośświetleniowychwietleniowych

Zaleca siZaleca sięę wykonawykonaćć nastnastęępujpująąccąą obrobróóbkbkęę powierzchni:powierzchni:
Strefa AStrefa A: brak wymaga: brak wymagańń
Strefa B:Strefa B: stosuje sistosuje sięę nieporowatnieporowatąą, elektrycznie izolacyjn, elektrycznie izolacyjnąą powpowłłokokęę
bitumicznbitumicznąą, o minimalnej grubo, o minimalnej grubośści warstwy 250 ci warstwy 250 μμm lub dowolny inny m lub dowolny inny 
materiamateriałł o gruboo grubośści zapewniajci zapewniająącej ten sam stopiecej ten sam stopieńń zabezpieczenia. zabezpieczenia. 
PowPowłłokokęę momożżna nana nałłoożżyyćć dopiero po odtdopiero po odtłłuszczeniu powierzchni i uszczeniu powierzchni i 
odpowiednich wstodpowiednich wstęępnych zabiegach zapewniajpnych zabiegach zapewniająących przyczepnocych przyczepnośćść..
Strefa C:Strefa C: nie jest wymagane przygotowanie powierzchni z wyjnie jest wymagane przygotowanie powierzchni z wyjąątkiem tkiem 
odcinka zagodcinka zagłęłębienia, gdzie stosuje sibienia, gdzie stosuje sięę zabezpieczenie jak w strefie B.zabezpieczenie jak w strefie B.
UWAGA:UWAGA: SSłłupy ze stopu aluminium, z wyjupy ze stopu aluminium, z wyjąątkiem odcinka zagtkiem odcinka zagłęłębienia, bienia, 

dostarcza sidostarcza sięę w stanie naturalnym.w stanie naturalnym.
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PNPN--EN 40EN 40--66

ZaZałąłącznik Ccznik C
(normatywny)(normatywny)

WstWstęępne badania typupne badania typu
a)a)

-- wymiary,wymiary,
-- prostoprostośćść,,
-- materiamateriałły,y,
-- spawanie,spawanie,
-- zabezpieczenie przed uderzeniem,zabezpieczenie przed uderzeniem,

b)b)
-- projekt,projekt,
-- zabezpieczenie przed korozjzabezpieczenie przed korozjąą,,
-- wwłłaaśściwociwośści przy uderzeniu pojazdu (bezpieczeci przy uderzeniu pojazdu (bezpieczeńństwo bierne).stwo bierne).
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prEN  prEN  Okna i drzwi zewnOkna i drzwi zewnęętrzne dla ruchu   trzne dla ruchu   
pieszego  (2000 rok)pieszego  (2000 rok)

Wymagania szczegWymagania szczegóółłoweowe

KsztaKształłtowniki metalowetowniki metalowe

EN ISO 12944EN ISO 12944--5:19985:1998
Farby i lakiery Farby i lakiery –– Zabezpieczenie konstrukcji stalowych przed Zabezpieczenie konstrukcji stalowych przed 
korozjkorozjąą za pomocza pomocąą systemsystemóów farb ochronnych w farb ochronnych –– CzCzęśćęść 5: Systemy 5: Systemy 
farb ochronnych.farb ochronnych.

EN ISO 1461:1999EN ISO 1461:1999
Cynkowane ogniowo powCynkowane ogniowo powłłoki na artykuoki na artykułłach z ach z żżelaza i stali elaza i stali ––
Wymagania i metody badaWymagania i metody badańń..

prEN prEN 12487:199612487:1996
Ochrona korozyjna metali Ochrona korozyjna metali –– Chromianowe powChromianowe powłłoki konwersyjne na oki konwersyjne na 
aluminium i stopach aluminium, paluminium i stopach aluminium, płłukane i ukane i niepniepłłukaneukane..
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prENprEN 1435114351--1:20041:2004--0404
Okna i drzwi zewnOkna i drzwi zewnęętrzne dla ruchu pieszegotrzne dla ruchu pieszego

TrwaTrwałłoośćść

Producent powinien dostarczyProducent powinien dostarczyćć informacje dotyczinformacje dotycząące utrzymania i ce utrzymania i 
napraw. Powinien okrenapraw. Powinien okreśślilićć z jakich materiaz jakich materiałłóów wykonano wyrw wykonano wyróób, b, 
wwłąłączajczająąc w to powc w to powłłoki i warstwy ochronne.oki i warstwy ochronne.

Powinno to dotyczyPowinno to dotyczyćć wszystkich elementwszystkich elementóów, ktw, któóre majre mająą wpwpłływ na yw na 
trwatrwałłoośćść wyrobu w trakcie planowanego uwyrobu w trakcie planowanego użżytkowania, z ytkowania, z 
wywyłąłączeniem tych elementczeniem tych elementóów, na ktw, na któóre opracowano normy re opracowano normy 
europejskie.europejskie.

Przez odpowiedni dobPrzez odpowiedni dobóór materiar materiałłóów (rodzaju poww (rodzaju powłłoki, grubooki, grubośści) i ci) i 
metod produkcji, producent powinien zapewnimetod produkcji, producent powinien zapewnićć trwatrwałłoośćść wyrobu w wyrobu w 
ekonomicznie uzasadnionym okresie uekonomicznie uzasadnionym okresie użżytkowaniaytkowania
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ZUATZUAT--15/II.0515/II.05

PowPowłłoki tlenkowe anodowe powinny speoki tlenkowe anodowe powinny spełłnianiaćć nastnastęępujpująące wymagania:ce wymagania:
-- grubogrubośćść -- 2020÷÷ 30 30 μμmm

-- wyglwygląąd zewnd zewnęętrzny trzny –– zgodny z normzgodny z normąą

-- stopiestopieńń uszczelnienia powuszczelnienia powłłoki oki –– wartowartośćść impedancji wiimpedancji więększa niksza niżż 10 k10 kΩΩ

-- odpornoodpornośćść na dziana działłanie kwaanie kwaśśnej mgnej mgłły solnej y solnej -- stan powstan powłłoki bez zmian po oki bez zmian po 
20 cyklach we mgle solnej 20 cyklach we mgle solnej –– pH pH 3,2 3,2 ±± 0,10,1..

PowPowłłoki poliestrowe proszkowe powinny speoki poliestrowe proszkowe powinny spełłnianiaćć nastnastęępujpująące wymagania:ce wymagania:
-- grubogrubośćść –– 75 75 ±± 15 15 μμmm
-- TwardoTwardośćść wzglwzglęędna dna –– nie mniej ninie mniej niżż 0,70,7
-- PrzyczepnoPrzyczepnośćść do poddo podłłoożża a –– I stopieI stopieńń
-- OdpornoOdpornośćść na dziana działłanie mganie mgłły solnej y solnej –– stan powstan powłłoki bez zmian po 1000 oki bez zmian po 1000 

godzinach badagodzinach badańń
-- OdpornoOdpornośćść na dziana działłanie medianie medióów agresywnych w agresywnych –– stan powstan powłłoki bez zmian oki bez zmian 

po 500 godzinach dziapo 500 godzinach działłaniaania..
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Instytut Techniki BudowlanejInstytut Techniki Budowlanej

–– jednostka notyfikowana U.E. nr 1488jednostka notyfikowana U.E. nr 1488

ZakZakłład Trwaad Trwałłoośści i Ochrony Budowlici i Ochrony Budowli

ee--mailmail: M_: M_GaworGawor@@itbitb..plpl

tel. (22) 5796 299tel. (22) 5796 299

Akredytowane Laboratorium BadaAkredytowane Laboratorium Badańń MateriaMateriałłóóww
i Powi Powłłok Ochronnychok Ochronnych

ee--mailmail: A_: A_SokalSokal@@itbitb..plpl

tel. (22) 5796 238tel. (22) 5796 238
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Wszelkie informacje dotyczWszelkie informacje dotycząące dziace działłalnoalnośści ci 

Instytutu Instytutu Techniki Budowlanej Techniki Budowlanej znajdujznajdująą sisięę na na 

stronie internetowej stronie internetowej wwwwww..itbitb..plpl

®

DziDzięękujkujęę za uwagza uwagęę


