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Kontrola trwatosci powtok "f'-:-:;' mliFﬁl“'%x

- Kontrola ,,w naturze” ®

-> Kontrola poprzez:

Przyczepnos¢ powloki lakierniczej
oraz
Przyspieszone testy korozyjne, np.:
Test w kwasnej komorze solnej
Test w komorze wilgotnosciowej
Test Machu
| inne



Co moze wplywaé na trwatos¢ powtok ? "lm\l'll‘ﬂl‘“x

-> Rodzaj stopu aluminium

-> Sposo6b magazynowania

-> (Jakos¢ farby proszkowej)

-> Przygotowanie powierzchni:
" Odttuszczanie

" Trawienie
" Powtoka konwersyjna



Wplyw na trwato$¢ powtok -'-ﬂ'murhh

-> Rodzaj stopu aluminium

QUALICOAT przewiduje badanie wytwarzanych powtok na
wyrobach gotowych oraz na ptytkach testowych
przechodzacych ten sam cykl technologiczny jak wyrob gotowy.
Materiat:

stop AA5S005 — H24 [ub H14 (AIMg1 poftwardy)

stop AA6060 (AIMgSIiO0,5)

stop AA6063



Wplyw na trwato$é powlok ~O0nPOL

-> Magazynowanie

QUALICOAT wymaga, aby magazynowanie elementéw przed
obrobka | lakierowaniem odbywato sie w miejscu zapewniajgcym
ochrone przed wszelkimi zanieczyszczeniami. \Wymagane jest
oddzielne pomieszczenie magazynowe lub magazynowanie w
stosownej odlegtosci od kapieli procesowych.



Wplyw na trwato$é powtok . “OURuPOL
-> Przygotowanie powierzchni

» ODTLUSZCZANIE
» TRAWIENIE

» POWLOKA KONWERSYJNA



Stan powierzchni aluminium

Zanieczyszczenia
powierzchniowe

Bl -IRON (Fe)
Bl -=COPPER (Cu)
B =zinc (Zn)

Surowe aluminium

~QURIPOL

Warstwa
tlenkow




ODTLUSZCZANIE

DOBRZE ZLE
CIAGLY FILM WODNY BRAK ZWILZALNOSCI




Wady odttuszczania -'-33‘Qﬁilii=hl*-x

» Zla przyczepnosc lakieru
» Przebarwienia

» Pogorszenie odpornosci korozyjnej
»> Specherzenie powtoki



Trawienie - rodzaje

TRAWIENIE IIETCENE

KONWERSYJNA



Trawienie alkaliczne

Aluminium po trawieniu alkalicznym

Cu, Fe: Metale nierozpuszczalne w alkaliach [OH]* pH > 12 4
Al° + 30H" AlO,2 + 3/12 H,

Zn°+20H — ZnO,2+ HJ!

Fe® + OH" No

Bl -IrRON (Fe)
I =COPPER (Cu) .
B =zne (2n) Cu®+OH No




Trawienie kwasne

Cu, Fe, Zn: rozpuszczalne w srod. kwasnym

Bl = IRON (Fe)
B =COPPER (Cu)
= ZINC (Zn)

[H]

Al° + 3H*
Zn° + 2H*
Fe® + 2H*
Cu® + 2H*

pH<3

5 A
Al*3 + 3/2 H,
Zn'2 + H!
Fe'2 + H,

Cu*? + Hz’




Trawienie - wymagania . ﬁl\miil"lm

Wymagany ubytek materiatu
wg

=oum.i l:DNr=

(stop AA6060, AA6063)

minimum 1 g/m?



Wady trawienia --3‘nﬁﬁlﬁ'hrx

» Niedostateczne wytrawienie

» Pogorszenie odpornosci korozyjnej (korozja
podpowiokowa + korozja nitkowa)

» Gorsze tworzenie sie powtoki konwersyjne)



Przygotowanie powierzchni  QURNPOL

KOROZJA NITKOWA

Korozja nitkowa

Corraslan

Cut floments

(naciecie) " (Nitki korozji)

Cornoslan
Erociucts

B korozji)

Scalt that cousaecd]

(sol powodujaca korozj_e)




Obrobka konwersyjna -'%fffmlii'h'lk-x

Wytworzenie na powierzchni aluminium
powtoki

— zabezpieczajacej przed korozja

— gwarantujacej doskonata przyczepnosé
lakieru



Obrobka konwersyjna




Chromianowanie zotte

Masa powitoKi

wg

=0UM.i¢DA='I'

0,6 — 1,2 g/m?




Chromianowanie zoétte ’nﬁl\urﬁlm

Jakosc¢ ptukania wstepnego 2> < 30 microS/cm
Jakos¢ ptukania DEMI -2 < 30 microS/cm
Suszenie - max. 65 stC

max. 100 stC (linie ciagte)

Max. czas przed lakierowaniem - 16 godz.



Obrobki alternatywne -'-}ff:‘qﬁﬁlﬁ'h'lk-uH

tzw. bezchromowe

Wg zalecen dostawcy chemii



PODSUMOWANIE ~OURuPOL

=0UAI.i I:DA'r=

—

Wymagania techniczne QUALICOAI" obejmuja w:szerokim
zakresie proces chemicznego przygotowania powierzchnit
Spetnienie wszystkich wymagan w zakresie
poszczegolnych operacyi - odituszczania, trawienia;, obrobki
konwersyjnej, piukaniaii suszenia — pozwala na osiagniecie
Wysokiej jakosci obrobki — czyli zapewnienie Wiasciwe)
trwatosci powiok: lakierniczych:.
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