QUALIPOL - Stowarzyszenie Wykonawcow Obrobki Powierzchni
Aluminiowych

Inspekcje QUALANOD - procedury

Kazdy licencjonowany zaktad podlega inspekcjom QUALANOD co najmniej 2 razy

w roku. W procedurze ubiegania sie o licencje termin pierwszej inspekcji jest uzgadniany z
zaktadem produkcyjnym. W pozostatych przypadkach inspekcje sg niezapowiadane.
Przebieg inspekcji:

Kazda inspekcja sktada sie z nastepujacych elementéw:

- kontrola instalacji do anodowania i wyposazenia linii produkcyjne;j,

- kontrola poszczegdlnych operacji obrébki powierzchni (przygotowanie powierzchni,
anodowanie, barwienie, uszczelnianie). Sprawdza sie, czy parametry operacji oraz
procedury wykonywania analiz roztwordw sg zgodne z instrukcjami technologicznymi
otrzymanymi od dostawcéw chemikaliow.

- kontrola wyposazenia laboratorium, w tym dziatania warstwomierzy,

- kontrola procedur i rejestréw kontroli wewnetrznej,

- sprawdzenie, czy zaktad posiada i stosuje aktualng wersje Wymagann QUALANOD z
uzupetnieniami (,Update sheets”) i przywotane w Wymaganiach normy,

- kontrola uméw zawieranych pomiedzy zaktadem wykonujgcym ustuge anodowania i
zamawiajgcym oraz rejestru skarg,

- kontrola sposobu oznakowania poszczegdlnych partii wyrobéw,

- pomiary grubosci powtok tlenkowych,

- pomiary jakosci uszczelnienia powtok.

Pomiary grubosci powtok nalezy przeprowadzi¢ na co najmniej 30 elementach pobranych
z kilku réznych partii wyrobdw, ktdre przeszty kontrole wewnetrzng i sg gotowe do
przekazania klientowi zamawiajgcemu ustuge anodowania.

Ocena nastepujgcych wiasciwosci powtok tlenkowych:

-wyglad i kolor,

- grubosé powtoki,

- jakos¢ uszczelnienia,

- odpornos¢ na Scieranie (dla klas grubosci 20 i 25).

Grubos¢ powtok tlenkowych okredla sie przy pomocy warstwomierzy dziatajgcych na
zasadzie wzbudzenia i pomiaru pragdéw wirowych (norma PN-EN I1SO 2360:2006). W
przypadkach spornych mozna takze stosowa¢ metode zgtadu (szlifu) oraz metode wagowa.
Metoda zgtadu jest badaniem rozstrzygajgcym.

Badanie jakosci uszczelnienia wedtug nastepujgcych metod:

- barwnego testu kroplowego (norma PN-EN ISO 2143:2010),

- pomiaru admitancji (norma PN-EN 1SO 2931:2010),

- pomiaru ubytku masy po zanurzeniu w roztworze kwaséw fosforowego i chromowego
(norma PN-EN ISO 3210:2010).

Badania powtok przeprowadza sie w laboratorium zaktadowym lub w laboratorium IMP
na prébkach pobranych z kontrolowanego zakfadu.

W czasie inspekcji zbierane sg takze informacje na temat szkolenia pracownikéw w
zakresie badania jakosci powtok oraz stosowania znaku jakosci QUALANOD.

Raz na dwa lata inspektorzy sg zobowigzani do przeprowadzenia w kazdym
licencjonowanym zakfadzie inspekcji rozszerzonej o doktadne sprawdzenie dziatania
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instalacji do anodowania —,,plant and finished products inspection”.

Wynik inspekgji:

Po przeprowadzeniu inspekcji sporzadzany jest raport w postaci wypetnionego
formularza w jezyku angielskim. Raport przesytany jest za posrednictwem QUALIPOL do
sekretariatu QUALANOD w Zurichu. QUALANOD ocenia wynik inspekcji. W przypadku
negatywnego wyniku inspekcji jest ona powtarzana. W przypadku negatywnego wyniku
dwdéch kolejnych inspekcji licencja QUALANOD moze by¢ cofnieta.

Opracowali: dr inz. Piotr Tomassi, mgr inz. Stanistaw Gorzkowski
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