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WYKONAWCA POWLOKI: wykonawca powlekajacy proszkowymi materiatami powtokowymi.
DEKORATOR: wykonawca dekoracji powierzchni.

DEKORACJA lub WYKONCZENIE DEKORACYJNE: pojedyncza kombinacja papieru lub folii z
tworzywa sztucznego z powtoka proszkowg (technologia sublimacji) lub powtoki bazowej z
powtoka wierzchnig (technologia proszkowa).

KLASA DEKORACII: klasyfikacja wykonczen dekoracyjnych wedtug odpornosci na warunki
atmosferyczne. Wykonczenia dekoracyjne klasy 1 sg zatwierdzane po 1 roku ekspozycji na
Florydzie, a wykonczenia dekoracyjne klasy 2 po 3 latach ekspozycji na Florydzie.

SYSTEM DEKORACII (tylko dla klasy 1): potaczenie czterech podstawowych dekoracji z
zatwierdzonej powtoki proszkowej (nr DP) wyprodukowanej przez licencjonowanego dostawce
farby proszkowej (nr PS) z foliami wyprodukowanymi przez licencjonowanego dostawce folii
(nrFs.).

ZATWIERDZONE DEKORACJE DEKORATORA (tylko dla klasy 1): Dekoracje stworzone przez
dekoratora w ramach systemu dekoracji, przetestowane przez zatwierdzone laboratorium
QUALICOAT (QUALIDECO) i tworzace liste zatwierdzonych dekoracji dekoratora.

APROBATA DP: potwierdzenie, ze powtoka proszkowa spetnia wymagania okreslone dla
sublimacji zgodnie z Zatacznikiem VI Wymagan Technicznych dekoracji powlekanego
aluminium stosowanego w zastosowaniach architektonicznych.

DOSTAWCA FOLII: dostawca papierowej lub plastikowej folii stosowanej w technice
przenoszenia dekoracji na podtoze.

LICENCIJA-FS (dostawca folii): potwierdzenie, ze zaktad dostawcy folii dziata zgodnie ze
Specyfikacjami dekoracji powlekanego aluminium stosowanego w zastosowaniach
architektonicznych.

KATEGORIA POLYSKU: tréjstopniowa klasyfikacja stopnia potysku powtoki (matowa,
poétmatowa lub poétbtyszczaca, btyszczaca).

LICENCJA (dekorator): potwierdzenie, ze zaktad wykonczeniowy dziata zgodnie ze
Wymaganiami Technicznymi dekoracji powlekanego aluminium stosowanego w
zastosowaniach architektonicznych dla jednej okreslonej technologii.

NOWA TECHNOLOGIA: technologia stosowana do produkcji dekoracji innych niz sublimacja lub
proszek na proszek

INNE EFEKTY: wykonczenia dekoracyjne inne niz drewno.

KLASA POWLOKI PROSZKOWEJ: Klasyfikacja powtok proszkowych QUALICOAT zgodnie z
parametrami trwatosci w warunkach atmosferycznych. Powtoki proszkowe klasy 1 sg
aprobowane po 1 roku ekspozycji na Florydzie i klasy 2 po 3 latach ekspozycji na Florydzie.

DOSTAWCA POWLOKI: dostawca proszkowych materiatéw powtokowych.

APROBATA P/P: potwierdzenie, ze potgczenie dwdch farb proszkowych zatwierdzonych przez
QUALICOAT spetnia wymagania okreslone dla metody proszkowej zgodnie z rozdziatem 5
Wymagan technicznych dekoracji powlekanego aluminium stosowanego w zastosowaniach
architektonicznych.

SPIS TRESCI | TERMINOLOGIA Strona 5/74
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PS-LICENCIJA (dostawca proszku): potwierdzenie, ze zaktad dostawcy proszku dziata zgodnie ze
Wymaganiami Technicznymi dekoracji powlekanego aluminium stosowanego do zastosowan
architektonicznych.

LICENCIA QUALICOAT (QUALIDECO): potwierdzenie, ze zaktad dziata zgodnie z Wymaganiami
Technicznymi dekoracji powlekanego aluminium stosowanego do zastosowan
architektonicznych.

DEKORACJE SAMODZIELNE (tylko dla klasy 1): dekoracje przetestowane przez dostawcow
proszku i/lub folii (technologia sublimacji) w ramach systemu dekoracji we wtasnych obiektach
i umieszczone na liécie dekoracji samodzielnie przetestowanych !

EFEKT DREWNA: dekoracja nasladujgca wyglad drewna

! patrz Zatacznik I

SPIS TRESCI | TERMINOLOGIA Strona 6/74
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1. WPROWADZENIE

1.1. Celiprzedmiot wymagan

Rézne technologie mogg by¢ stosowane do tworzenia dekoracyjnych wykonczen produktéw,
takich jak efekt drewna. Wymagania Techniczne dekoracji powlekanego aluminium
stosowanego w zastosowaniach architektonicznych obejmujg technologie oparte na
przenoszeniu obrazéw na powlekane podtoza za pomocg procesu sublimacji lub nanoszenia
metoda , proszek na proszek” przy uzyciu odpowiednich technik. Inne technologie mogg by¢
stosowane tylko wtedy, gdy zostaty wczesniej zatwierdzone przez QUALICOAT, jak okreslono w
Zatgczniku Il do ponizszych Wymagan.

Wymagania QUALICOAT (QUALIDECO) nie obejmujg testéw procesowych, poniewaz technologia
jest opatentowana.

Celem niniejszych Wymagan jest ustalenie minimalnych warunkdw, jakie powinni spetniaé
wykonawcy dekoracji, materiaty i wyroby dekorowane oraz zapewnienie ciggtej kontroli jakosci
wyrobow, tak aby wykonawcy dekoracji oraz — w przypadku technologii sublimacji — dostawcy
proszkéw i folii mogli otrzymaé licencje QUALICOAT (QUALIDECO) na zewnetrzne aplikacje
architektoniczne.

1.2. Warunki wstepne

- zaktad wykonujgcy dekoracje musi posiadaé licencje (znak jakosci) QUALICOAT, co
gwarantuje witasciwe warunki naktadania powtok i posiadanie wyposazenia do ich badania.

- W przypadku techniki sublimacji, dostawcy folii i powlok proszkowych muszg by¢
licencjonowani przez QUALIDECO zgodnie z postanowieniami Rozdziatu 3 a farba proszkowa
do natozenia powtoki podktadowej musi posiadaé¢ aprobate QUALICOAT do stosowania
techniki sublimacji zgodnie z Zatgcznikiem VI.

- W przypadku technologii proszek na proszek, materiaty powtok proszkowych powinny by¢
zatwierdzone przez QUALICOAT, a kombinacja P/P powinna zosta¢ zatwierdzona zgodnie z §
5.2 Specyfikacji QUALICOAT (QUALIDECO). Powtoki bazowe i nawierzchniowe nalezy
naktadaé w tym samym zakfadzie produkcyjnym.

- Jesli dekorator uzywa réznych technologii, kazda technologia musi uzyska¢ aprobate, a
numer licencji powinien okresla¢ kraj i technologie stosowang przez dekoratora.

- Licencjobiorcy powinni uczestniczy¢ w programach szkoleniowych organizowanych
regularnie przez Licencjobiorce Generalnego lub QUALIDECO.

Strona 8/74
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2. METODY BADAN | WYMAGANIA DOTYCZACE DEKORACII

Opisane ponizej metody badan stuzg do testowania dekoracji. S3 oparte na
miedzynarodowych standardach, tam gdzie one istnigj3.

Wymagania sg okreslone przez QUALIDECO na podstawie praktycznych doswiadczen i/ lub
programow testowych organizowanych przez QUALICOAT.

2.1. Potysk

ISO 2813 - kat padania Swiatta 60°

WYMAGANIA:
Kategoria potysku Zakres potysku Akceptowana odchytka*
1 (mat) 0-30 +/- 5 jednostek
2 (po6t-mat lub pot-potysk) 31 -70 +/- 7 jednostek
3 (potysk) 71 —100 +/- 10 jednostek

(* dopuszczalne odchylenie od wartosci nominalnej okreslonej przez dostawce powloki)

2.2. Grubosc¢ powtoki

EN ISO 2360

Grubosc¢ powtoki organicznej na kazdej badanej czesci mierzy sie na znaczgcej powierzchni
W nie mniej niz pieciu obszarach pomiarowych (ok. 1 cm?).

WYMAGANIA:

Zadna ze zmierzonych wartosci nie moze byé mniejsza niz 80% okreslonej wartosci
minimalnej (60 um), w przeciwnym razie badanie grubosci w catosci nalezy uznac za
niezadowalajgce.

2.3. Odpornos¢ na wilgotng atmosfere zawierajaca dwutlenek siarki

EN I1SO 3231 (0.2 | SO2 — 24 cykle)

Nalezy wykona¢ naciecie poprzeczne o szerokosci 1 mm w celu przeciecia powtoki
organicznej az do metalu.

WYMAGANIA:

Brak wnikania przekraczajgcego 1 mm po obu stronach naciecia i brak zmiany koloru?
lub pecherzenia przekraczajgcego 2 (S2) zgodnie z ISO 4628-2.

2 W przypadku jakiejkolwiek zmiany koloru prébki ogrzewa sie w temperaturze 105 ° C przez 30 minut i dokonuje sie
nowej oceny zmiany koloru.
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2.4. Przyspieszony test klimatyczny

ISO 16474-2 Metoda A (filtry swiatta dziennego) — Cykl 1 (102 min. suche/18 min. mokre)

Czas testu:
KLASA 1 KLASA 2
. 2000 godzin, ze zmiang potysku i koloru
1000 godzin mierzona co 500 godzin.

Po ekspozycji panele testowe sg ptukane wodg demineralizowang i sprawdzane pod
katem:

Zmiana potysku: 1SO 2813 - 60° kat padania Swiatta

Zmiana koloru: AE CIELAB stosujgc wzér z ISO 11664-4, pomiar obejmujgcy odbicie
lustrzane.

Ocena wzrokowa: skala szarosci zgodnie z ISO 105-A02

Na ptytach testowych nalezy wykona¢ trzy pomiary koloru przed i po przyspieszonym
tescie klimatycznym.

WYMAGANIA:

Zachowanie potysku 2

KLASA 1 KLASA 2
po 1000 godzin: po 2000 godzin:
50% pozostaty potysk dla wszystkich 50% pozostaty potysk dla kategorii 1
kategorii 70% pozostaty potysk dla kategorii 2 i 3

e Zmiana koloru:
e Ocena wzrokowa z minimalng akceptowalng wartoscig 4 w skali szarosci
e Ocena instrumentalna (tylko w celach informacyjnych, niedecydujaca dla
oceny koricowej).

2.5. Naturalny test klimatyczny

Ekspozycja na Florydzie zgodnie z ISO 2810
The test powinien sie rozpocza¢ w kwietniu.

Produkty gotowe Klasy 1

Zachowanie _warto$¢ potysku zmierzona po badaniu
potysku =  poczatkowa warto$¢ potysku

X 100
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Prébki powinny byé skierowane 5 ° w kierunku potudniowym przez 1 rok.
Wymagane sg 4 panele testowe dla kazdego odcienia koloru (3 dla warunkdéw atmosferycznychi 1
panel odniesienia)

Produkty gotowe Klasy 2
Prébki powinny by¢ skierowane 5 ° w kierunku potudniowym przez 3 lata z oceng co roku.

Wymagane jest 10 paneli testowych na kazdy odcien koloru (3 na rok dla warunkéw
atmosferycznych i 1 panel odniesienia).

WYMAGANIA:
a) Potysk

Zachowanie potysku powinno wynosi¢ co najmniej 50% dla produktéw gotowych
Klasy 1.

Nastepujace wartosci dotyczg produktéw gotowych Klasy 2:
- Po 1 roku na Florydzie: co najmniej 75%

- Po 2 latach na Florydzie: co najmniej 60%

- Po 3 latach na Florydzie: co najmniej 50%

W przypadku wyniku negatywnego nalezy przeprowadzi¢ dodatkowg ocene wizualng

e Gotowe produkty w kategorii potysku 1;

¢ Gotowe produkty o uporzgdkowanym wygladzie we wszystkich kategoriach potysku
b) Zmiana koloru:

- Ocena wzrokowa z minimalng akceptowalng wartoscig 4 w skali szarosci
(1ISO 105-A02)

- Ocena instrumentalna (tylko w celach informacyjnych).

2.6. Test przyczepnosci miedzywarstwowej (tylko dla technologii proszek na
proszek)

Metoda badania przyczepnosci miedzywarstwowej sktada sie z dwdch testow:

2.6.1. Przyczepnos¢ na sucho
1ISO 2409

Tasma klejgca jest okreslana przez norme. Odstep nacie¢ wynosi 1 mm dla grubosci powtoki
organicznej do 60 um, 2 mm dla grubosci miedzy 60 um a 120 um i 3 mm dla grubosci powyzej
120 pum.

WYMAGANIA: wynik testu powinien by¢ 0.

2.6.2. Test z uzyciem szybkowaru (modyfikowany testem siatki naciec)

Dodaj wode demineralizowang (maksymalnie 10 uS w 20 ° C) do szybkowaru o Srednicy
wewnetrznej okoto 200 mm do gtebokosci 25 mm i umies¢ w nim panel testowy o $rednicy 50
mm.

Strona 12/74



Zatacznik do Wymagan Technicznych
QUALICOAT 2023

Wersja Giéwna — V01

G

QUALIDECO

=

Umies¢ pokrywe na miejscu i podgrzej szybkowar, az para wydostanie sie z zaworu. Obcigzany
zawor iglicowy nalezy wyregulowac tak, aby wytworzy¢ cisnienie wewnetrzne 100 + 10 kPA (1
bar). Kontynuuj ogrzewanie przez 1 godzine, odmierzajgc czas od momentu, gdy para zacznie
wydostawaé sie z zaworu. Schtodz szybkowar, wyjmij probke i odczekaj, az ostygnie do
temperatury pokojowe;j.

Test siatki nacie¢ nalezy wykonaé po godzinie, ale w ciggu dwdch godzin. Natéz tasme klejacg na
powierzchnie upewniajac sie, ze nie ma pod nig pecherzy powietrza. Po jednej minucie usuni
tasme pod katem 45 ° ostrym, réwnomiernym pociggnieciem.

WYMAGANIA: wynik testu powinien by¢ 0.
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3. UDZIELANIE LICENCJI DOSTAWCOM FOLII | PROSZKU (TYLKO DLA
TECHNOLOGII SUBLIMACII)

Udzielenie licencji dostawcom zaktada, ze dostawcy folii stosujg wytacznie atestowane materiaty
powtokowe pochodzgce od licencjonowanych dostawcéw proszku, a dostawcy proszku stosujg
wytgcznie atestowane folie pochodzace od licencjonowanych dostawcéw folii.

3.1. Udzielanie licencji dostawcy folii
3.1.1. Specyfikacje pracy dla dostawcéw folii (WYMAGANIA)
3.1.1.1. Identyfikowalno$¢

Dostawca folii powinien posiada¢ procedure monitorowania i dokumentowania
wszystkich etapow produkcji w celu zapewnienia identyfikowalnosci w tancuchu
produkcyjnym. Wyniki tych dziatan powinny by¢ wpisane do jakiejs ewidencji (rejestru)
tatwo dostepnej dla inspektora.

3.1.1.2. Laboratorium i kontrola wewnetrzna
W tym kontekscie, za produkt korncowy przyjmuje sie folie stosowang w procesie
sublimacji.

Folie nalezy przetestowac po natozeniu na panele pokryte zatwierdzonym organicznym
materiatem powtokowym (zatwierdzenie DP*).

Dostawca folii powinien mie¢ laboratorium oddzielone od linii produkcyjnej. Laboratorium
powinno by¢ wyposazone we wszelkie przyrzady i chemikalia niezbedne do kontroli procesu
produkcji i wyrobow.

Laboratorium musi byé wyposazone w co najmniej nastepujace przyrzady i materiaty
referencyjne:

¢ potyskomierz zwierciadlany

¢ przyrzad do pomiaru grubosci powtoki

¢ rejestrator czasu i temperatury utwardzania termicznego w czterech rdzinych
punktach pomiarowych

¢ przyrzad do przyspieszonego testu klimatycznego oraz do pomiaru zmian koloru

i potysku

kabine do aplikacji

oprzyrzadowanie do transferu

¢ odniesienia skali szarosci (ISO 105-A02)

* o

Kazdy element aparatury powinien posiada¢ karte danych zawierajagcg jego numer
identyfikacyjny i informacje o kontrolach kalibracji.

Dostawca folii musi stosowac nastepujgce procedury do monitorowania procesu produkcji

4 Zatacznik VI — Aprobaty powtok organicznych do sublimacji

Strona 15/74



Zatacznik do Wymagan Technicznych
QUALICOAT 2023

Wersja Giéwna — V01

¥OUALIEINT

QUALIDECO

=

i badania produktu koricowego:

- Prébka z kazdej rolki (kazde 1000 m) musi by¢ nadrukowana na pokrytg powtoka
powierzchnie dla wizualnej kontroli wygladu. - Nalezy rejestrowaé wyniki badania;
zachowane muszg by¢ co najmniej dwie prébki pobrane z poczatku i korica kazdej rolki.

- Dostawca folii musi przekazaé¢ dekoratorowi dokumentacje techniczng obowigzujaca dla
zewnetrznych zastosowan architektonicznych (w szczegdlnosci podajagcg maksymalne
temperatury i czasy z odwotaniem do oznaczen folii i proszkdw). Kopia musi by¢ dostepna dla
inspektora w trakcie jego wizyty.

Dostawca folii testuje kazdg nowa dekoracje w swoim laboratorium i po uzyskaniu pozytywnych
wynikéw uwzglednia na liscie samodzielnie testowanych dekoracji, ktére zostang przedstawione
inspektorowi QUALIDECO na zgdanie.

3.1.2. Przyznanie licencji dostawcy folii°
Dostawca folii sktada do Generalnego Licencjobiorcy (lub QUALICOAT w krajach, w ktérych nie
ma GL) pisemny wniosek o kontrole i badania, zgodnie z oficjalnym formularzem dostepnym na
stronie internetowej QUALICOAT®

Licencja zostanie przyznana pod nastepujacymi warunkami:

3.1.2.1. Inspekcja zakiadu
Przeprowadza sie kontrole zaktadu dostawcy folii w celu sprawdzenia, czy laboratorium jest
wyposazone w minimalng aparature i czy jego kontrola wewnetrzna spetnia wymagania
okreslonew § 3.1.1.2.

3.1.2.2. Testowanie i aprobaty dla klasy 1 (systemy dekoracji)

a) Po akceptacji wniosku dostawcy folii laboratorium odpowiedzialne za badania zwraca sie do
dostawcy folii z prosba o przestanie rolki folii dla nastepujgcych czterech podstawowych
dekoracji:

e ORZECH i DAB do aplikacji na bragzowe podtoze

¢ SOSNA i DAB do aplikacji na bezowy podktad
b) Prébki folii nalezy pobrac z tej czesci rolki, na ktorej wystepuje wzor i znaki drukarskie.

c) Laboratorium naktada atestowang powtoke proszkowg (zatwierdzenie DP zgodnie z
Zatacznikiem V1) i folie oraz wykonuje nastepujgce badania:
e Przyspieszony test klimatyczny (patrz § 2.4.)

e Odpornosc¢ na wilgotng atmosfere zawierajgcg dwutlenek siarki (patrz § 2.3.)

d) Jezeli wyniki testéw laboratoryjnych sg zadowalajgce, testowany system dekoracji zostanie
zatwierdzony i zostanie przeprowadzony naturalny test klimatyczny na Florydzie (patrz
§2.5.).

3.1.2.3. Testowanie i aprobaty dla klasy 2 (pojedyncze dekoracje)

a) Po przyjeciu wniosku dostawcy folii laboratorium odpowiedzialne za badania zwraca sie do
dostawcy(-6w) proszku o przestanie préobki organicznego materiatu powtokowego klasy 2
zatwierdzenia DP dla dwéch podstawowych dekoracji klasy 2 wyraznie okreslonych przez

5 Patrz schemat blokowy nr 1 na koricu sekcji 3.1
5 https://www.qualicoat.net/main/about-us/assured-quality/how-to-apply.html

Strona 16/74


https://www.qualicoat.net/main/about-us/assured-quality/how-to-apply.html
https://www.qualicoat.net/main/about-us/assured-quality/how-to-apply.html

Zatacznik do Wymagan Technicznych
QUALICOAT 2023
Wersja Gtéwna — V01

<@m/ﬁ%\%§T>

QUALIDECO

B

dostawce folii w formularzu zgtoszeniowym.

b) Laboratorium naktada atestowang powtoke proszkowg i folie oraz wykonuje nastepujgce badania:
* Przyspieszony test klimatyczny (patrz § 2.4.)
¢ Odpornos¢ na wilgotng atmosfere zawierajgcg dwutlenek siarki (patrz § 2.3.)

c) Jesli wyniki testow laboratoryjnych sg zadowalajgce dla obu dekoracji, te podstawowe dekoracje
klasy 2 zostang zatwierdzone, a na Florydzie zostanie przeprowadzony naturalny test klimatyczny

(patrz § 2.5).

3.1.24. Ocena zgodnosci
Licencja zostaje udzielona, jezeli kontrola i co najmniej jeden system dekoracji (klasa 1) lub obie
dekoracje podstawowe klasy 2 wypadty pomysinie.

TABELA 1: PROCEDURA UDZIELANIA LICENCJI DOSTAWCY FOLII

WYNIK
DZIALANIA
INSPEKCJI
» TESTY FS-LICENCJA PRZYZNANA dla
LABORATORYINE badanego systemu dekoracji » TEST
do zatwierdzenia systemu LA EIC] (klasa 1) lub dla badanych NA
" POZYTYWNY ii
POZYTYWNY dekoracji (klasa 1) lub dekoracji podstawowych klasy 2 FLORYDZIE
dwach dekoracji
podstawowych klasy 2 WYNIK TESTU FS-LICENCJA NIEPRZYZNANA
NEGATYWNY @
FS-LICENCIA
NEGATYWNY
NIEPRZYZNANA (@

WYNIK TESTU NA FLORYDZIE OCENA KONCOWA

WSZYSTKIE DEKORACJE NEGATYWNE FS-LICENCJA POTWIERDZONA — ZATWIERDZENIE SYSTEMU DEKORACII POTWIERDZONE

JEDNA LUB WIECE)J DEKORACII
PODSTAWOWYCH KLASY 1 NEGATYWNE

JEDNA LUB WIECEJ DEKORACII
PODSTAWOWYCH KLASY 2 NEGATYWNE

FS-LICENCJA POTWIERDZONA — SYSTEM DEKORACJI WYCOFANY ®)

FS-LICENCJA WYCOFANA DLA DEKORACJI PODSTAWOWYCH KLASY 2 ©

a) Nowy wniosek moze by¢ ztozony tylko wtedy, gdy firma powiadomita o usunieciu stwierdzonych brakéw.
b) Jesli dostawca folii ma zatwierdzony tylko jeden system dekoracji, sama licencja FS zostanie anulowana.

c) Jesli dostawca folii nie posiada zatwierdzonego systemu dekoracji ani innej zatwierdzonej dekoracji klasy 2, sama LICENCJA FS
zostanie anulowana.

3.1.2.5. Nr FS na opakowaniach folii
Dostawcy folii podajg swéj numer FS. na wszystkich opakowaniach produktéw przeznaczonych
do dekoracji aluminium w architekturze zewnetrzne;j.

3.1.3. Odnowienie licencji przyznanej dostawcy folii

Po uzyskaniu licencji na stosowanie znaku jakosci przez dostawce folii, jego zaktad bedzie
podlegat inspekcji raz na trzy lata.

Inspekcja rutynowa bedzie sktadata sie z nastepujacych punktéw:

a) WYPOSAZENIE LABORATORIUM zgodnie z § 3.1.1.2
b) PROBKI DEKORACII testowane w czasie kontroli wewnetrznej
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c) KONTROLA WEWNETRZNA | REJESTRY
d) POBIERANIE PROBEK

e Klasa 1: dwie rézne dekoracje z listy samodzielnie przetestowanych dekoracji’
zostang wybrane przez inspektora do testow (patrz § 3.1.2.3 c) i d).

e Klasa2: dwie dekoracje wybrane z listy zatwierdzonych przez dostawce folii dekoracji
klasy 2 i przetestowane zgodnie z § 3.1.2.3 b) i c).

TABELA 2: PROCEDURA ODNAWIANIA LICENCJI QUALIDECO PRZYZNANEJ DOSTAWCY FOLII

DZIALANIA
» BADANIA

WYNIK INSPEKCJI

<

g IPOZANASY LABORATORYJINE

w

a » BADANIA
4] WYNIK POZYTYWNY

2 » POWTORZENIE POWTORZENIE LABORATORYJNE

NEGATYWNY INSPEKCI! INSPEKCJI

WYNIK NEGATYWNY LICENCJA COFNIETA

WYNIKI BADANIA

LABORATORYJNEGO DEAREANIA

OBIE DRKORACIJE - WYNIK

LICENCJA ODNOWIONA

w POZYTYWNY » TEST NA FLORYDZIE
]
x ) X > TEST NA
POWTORZENIE WYNIK POZYTYWNY
g 1 DEKORACIA - WYNIK > POQ’XTD(Z\ZZEN'E FLORYDZIE
“3| POZYTYWNY, 1 DEKORACIA BADANIA
<] 0 LABORATORYINYCH DEKORACIA
o -
g WYNIK NEGATYWNY WADLIWE) DEKORAGI @ LABomTORw WYNIK NEGATYWNY WYKLUCZONA @
<
2 OBIE DRKORACIE - WYNIK > TEST NA
a . POZYTYWNY FLORYDZIE
3 » POWTORZENIE BADAN RONEORZENE
OBIE DEKORACIE - WYNIK | |0 i o oaU BADAN 1 DEKORACIA - WYNIK POZYTYWNY, 1 DEKORACIA
NEGATYWNY miietapyhe V100400040 | 1 DEKORACIA - WYNIK NEGATYWNY | WYKLUCZONA @
NYCH OBIE DEKORACJE - WYNIK » POWTORZYC
NEGATYWNY INSPEKCIE

WYNIKI TESTU NA FLORYDZIE OCENA KONCOWA

LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI ODNOWIONA OBIE
DEKORACJE MAJA APROBATE
LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI ODNOWIONA
APROBATA DLA ZADOWALAJACE) DEKORACJI POTWIERDZONA

LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACII ODNOWIONA
1 DEKORACJA WYKLUCZONA @

LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACII ODNOWIONA
2 DEKORACJE WYKLUCZONE ?

OBIE DRKORACIJE - WYNIK POZYTYWNY

1 DEKORACIJA - WYNIK POZYTYWNY

1 DEKORACJA - WYNIK NEGATYWNY

TEST NA FLORYDZIE

OBIE DEKORACIJE - WYNIK NEGATYWNY

(1) Po otrzymaniu powiadomienia o negatywnych wynikach dostawca przedktada nowq prébke folii, z tym samym kodem
odniesienia, co materiat uzyty do przygotowania negatywnych dekoracji. Nastepnie laboratorium wykorzystuje te prébke do
przygotowania nowych dekoracji probek do powtdrzenia testow.

(2) Kazda wykluczona dekoracja powinna by¢ zapisana na liscie zabronionych dekoracji dotgczonych do certyfikatu dostawcy folii.
Dostawca folii bedzie musiat ponownie przetestowaé zabronione dekoracje jak najszybciej po otrzymaniu powiadomienia.
Zabronione dekoracje podlegajgce ponownemu testowaniu nalezy uznac za zawieszone.

3.1.4. Zatwierdzenie nowego systemu dekoracji
Po uzyskaniu przez dostawce folii licencji FS nowe systemy dekoracji zostang przetestowane i
zatwierdzone zgodnie z § 3.1.2.2.

7 Patrz Zatacznik Il
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3.1.5. Zatwierdzenie nowej dekoracji Klasy 2

Po uzyskaniu przez dostawce folii licencji na uzywanie znaku jakosci dekoracje klasy 2 sg
zatwierdzane pod nastepujgcymi warunkami:

a) Dostawca folii przedktada laboratorium odpowiedzialnemu za badania pisemny
whniosek identyfikujgcy dekoracje (-e) do badania (kody referencyjne zaréwno powtoki
bazowej, jak i folii). Dostawca proszku zostanie powiadomiony o tym pisemnym
whniosku.

b) Wszystkie dane dotyczgce nazwanej dekoracji (oznaczenia), kodu referencyjnego
dekoracji, numeru zatwierdzenia i kodu referencyjnego dla powlekania proszkowego
oraz kart danych technicznych folii i powlekania proszkowego muszg by¢ dostepne w
celu umozliwienia prawidtowego natozenia farby proszkowej i folii.

¢) Laboratorium wykonuje badania okreslonew § 3.1.2.3.

d) Zatwierdzenie zostanie udzielone dla kazdej pojedynczej dekoracji, jezeli wszystkie
badania laboratoryjne wypadng pomysinie. Do certyfikatu dostawcy folii nalezy
dotaczy¢ wykaz zatwierdzonych dekoracji klasy 2.

e) Jezelijeden lub wiecej testéw jest niezadowalajgcy, laboratorium poinformuje
zaréwno dostawce folii, jak i dostawce proszku o niezadowalajgcych wynikach.

f) Zatwierdzenie zostanie potwierdzone, jesli wynik préby naturalnego testu
klimatycznego (ekspozycja na Florydzie) bedzie zadowalajacy.
3.1.6. Cofniecie aprobaty dla systemu dekorac;ji
Zatwierdzenie systemu dekoracji (powtoka bazowa + folia) zostaje cofniete, jezeli:
¢ jedna lub wiecej podstawowych dekoracji nie spetnia wymagan po tescie na Florydzie
¢ zatwierdzenie DP zwigzane z aprobatg systemu dekoracji zostaje anulowane.

¢ jezeli cztery dekoracje zostang wykluczone.

3.1.7. Cofniecie aprobaty dla dekoracji Klasy 2

Kazda dekoracja, ktdra nie spetnia wymagan po dwdch nastepujacych po sobie negatywnych
wynikach badan laboratoryjnych lub po naturalnym tescie klimatycznym, musi zosta¢ wycofana
i opublikowana na stronie internetowej QUALICOATw postaci listy wraz z certyfikatem dostawcy
folii.

3.1.8. Cofniecie licencji dostawcy folii

Licencja dostawcy folii zostanie wycofana w przypadku, gdy dwie kolejne inspekcje dadza
negatywny wynik.

Licencja dostawcy folii obejmujgca tylko jeden system dekoracji (Klasa 1) traci waznos¢ w
przypadku cofniecia aprobaty tego systemu dekoracji zgodnie z § 3.1.6.

Licencja dostawcy folii obejmujaca tylko dwie dekoracje Klasy 2 zostaje cofnieta, jezeli
aprobata tych dwdch dekoracji klasy 2 musi zostac cofniete zgodnie z § 3.1.7.

Procedura reaktywacji licencji po cofnieciu zatwierdzenia systemu dekoracji

W przypadku checi ponownego ubiegania sie przez dostawce folii o koncesje, w ciggu miesigca

Strona 19/74



Zatacznik do Wymagan Technicznych
QUALICOAT 2023

Wersja Gtéwna — V01

G

QUALIDECO

B

od dnia cofniecia koncesji zostanie przeprowadzona inspekcja zaktadu, a protokét z inspekcji
zostanie przekazany do GL i Jednostki Certyfikujace;j.

o W przypadku negatywnego wyniku inspekcji numer licencji zostanie anulowany na czas
nieokreslony.*

e Jezeliinspekcja wypadnie pomyslinie, dostawca przedtozy podstawowe dekoracje do
zatwierdzenia nowego systemu dekoraciji.

- W przypadku niezadowalajgcych wynikéw badan laboratoryjnych jednej lub
kilku dekoracji podstawowych numer licencji zostaje anulowany na czas
nieokreslony.*

- Jezeli wyniki badan laboratoryjnych sg zadowalajace, licencja zostaje ponownie
aktywowana z tym samym numerem licencji.

*W przypadku ponownego ubiegania sie przez dostawce folii o licencje, nowy numer licencji
zostanie nadany po uzyskaniu pozytywnego wyniku kontroli i badan laboratoryjnych.

TABELA 2b: PROCEDURA REAKTYWOWANIA LICENCJI PO COFNIECIU APROBATY SYSTEMU

DEKORACII
O OR D

0

LICENCIA

" (; ;:ig\; - WYNIK TESTOW REAKTYWOWANA » TESTNA
i . POZYTYWNY (ZTYM SAMYM FLORYDZIE
POZYTYWNY do zatwierdzenia NUMEREM LICENCII)
nowego systemu -
dekoradji WYNIK TESTOW FS Nr
NEGATYWNY WYCOFANY*
NEGATYWNY -
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Schemat blokowy nr 1 — UDZIELENIE LICENCJI DOSTAWCY FOLII

Oficjalny wniosek do GL/QUALICOAT (formularz
zgtoszeniowy dostepnvIa www.gualicoat.net)

Brak
przyznania @ INSPEKCJA (§3.1.2.1)

v

numeru FS

Brak
APROBATY

4

TESTY LABORATORYJNE
(§3.1.2.2 Klasy 1 lub
§3.1.2.3.dlaKlasy 2

0

ZATWIERDZONY
SYSTEM
Dekoracji
FS- LICENCJA (KLASA 1) LUB
PRZYZNANA ZATWIERDZONE
DEKORACIE
PODSTAWOWE
KLASY 2

A

3.2. Udzielanie licencji dostawcy proszku
Procedure nadawania i odnawiania aprobat dla powtok organicznych do stosowania w
technologii sublimacji opisano w Zatgczniku VI

3.2.1. Specyfikacja pracy dostawcéw proszku (WYMAGANIA)

3.2.1.1 Kontrola procesu produkcji
Dostawca proszku powinien posiada¢ procedure monitorowania i dokumentowania wszystkich
etapow produkcji w celu zapewnienia identyfikowalnosci w taricuchu produkcyjnym. Wyniki tych
dziatan zostang zapisane w odpowiednim rejestrze, tatwo dostepnym dla inspektora.
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3.2.1.2 Laboratorium i kontrola wewnetrzna
Dostawca proszku powinien mie¢ pomieszczenie laboratoryjne oddzielone od urzadzen
produkcyjnych. To laboratorium powinno posiada¢ wszystkie urzgdzenia i chemikalia niezbedne
do testowania procesu produkcyjnego i dekorowanych produktéw.

Laboratorium musi by¢ wyposazone w co najmniej nastepujgce przyrzady i materiaty
referencyjne:

¢ potyskomierz zwierciadlany

¢ przyrzad do pomiaru grubosci powtoki

¢ rejestrator czasu i temperatury utwardzania termicznego w czterech rdzinych
punktach pomiarowych

¢ przyrzad do przyspieszonego testu klimatycznego oraz do pomiaru zmian koloru
i potysku

¢  kabine do aplikacji
¢  oprzyrzagdowanie do transferu
¢ odniesienia skali szarosci (ISO 105-A02)

Kazdy element aparatury powinien posiada¢ karte danych zawierajgcg jego numer
identyfikacyjny i informacje o kontrolach kalibracji.

Dostawca proszku musi stosowaé nastepujgce procedury do monitorowania procesu produkcji i
badania jego powlekanych i dekorowanych produktow:

Kazda partia produkcyjna musi by¢ co najmniej raz badana. Po wyprodukowaniu kazdych 100
do 300 kg proszku, zaleznie od wielkosci partii nalezy przygotowac panel testowy, aby zbada¢
wzrokowo wyglad powtoki (potysk i kolor) i wtasciwosci mechaniczne. Wyniki zostang
zapisane w rejestrze.

W swoim laboratorium dostawca proszku przeprowadza co najmniej raz w roku
przyspieszone badanie klimatyczne na oSmiu rdéznych zatwierdzonych dekoracjach. Zapis
uzyskanych wynikéw powinien zosta¢ przedstawiony inspektorowi.

Dostawca proszku dostarczy dekoratorowi arkusz danych systemowych dla dekoracji
zatwierdzonej do zastosowan zewnetrznych (w szczegdlnosci wskazujgc minimalne

i maksymalne temperatury i czasy utwardzania oraz odniesienie do kodow folii i proszku).
Kopia bedzie dostepna dla inspektora podczas jego wizyty.

Dostawca proszku powinien przetestowaé kazda nowg dekoracje w swoim laboratorium i
uwzglednic¢ kazdg zadowalajacg dekoracje w wykazie samodzielnie testowanych dekoracji,
ktdre zostang przedstawione inspektorowi na zgdanie.

3.2.2. Udzielanie aprobaty dostawcy proszku®

Dostawca proszku powinien przedtozy¢ Licencjobiorcy Generalnemu (lub QUALICOAT w
krajach, w ktérych nie ma GL) pisemny wniosek o kontrole i badania, zgodnie z oficjalnym
formularzem dostepnym na stronie internetowej QUALICOAT®

Licencja zostanie przyznana pod nastepujacymi warunkami:

8 Patrz schemat blokowy nr 2 na koricu § 3.2

9 ttps://www.qualicoat.net/main/about-us/assured-quality/how-to-apply.html
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Inspekcja zaktadu

Nalezy przeprowadzi¢ inspekcje zaktadu dostawcy proszku w celu sprawdzenia, czy jego
kontrola wewnetrzna spetnia wymagania okreslonew § 3.2.1.2

Testowanie i zatwierdzanie powtok proszkowych (DP-aprobata)

Badania i aprobaty dla powifok organicznych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
Zatgcznikiem VI

Testowanie i zatwierdzanie dla Klasy 1 (systemy dekoracji)

Po akceptacji wniosku dostawcy proszku laboratorium odpowiedzialne za badania

zwraca sie do dostawcy(éw) folii o przestanie rolki folii) dla nastepujgcych czterech

dekoracji podstawowych klasy 1:

e ORZECH i DAB do aplikacji na brgzowe podtoze
e SOSNA i DAB do aplikacji na bezowy podktad

a) Prébki folii nalezy pobrad z tej czesci rolki, na ktérej znajduje sie wzoér i znaki
drukarskie.

b) Laboratorium naktada powtoke proszkowg i folie oraz wykonuje nastepujgce
badania:
® Przyspieszony test klimatyczny (patrz § 2.4.)

e Odpornosé na wilgotng atmosfere zawierajgce dwutlenek siarki (patrz § 2.3.)

c) Jezeli wyniki badan laboratoryjnych sg zadowalajace, badany system dekoracji
zostanie zatwierdzony i zostanie przeprowadzony naturalny test klimatyczny na
Florydzie (patrz § 2.5.).

Testowanie i zatwierdzanie dla klasy 2 (pojedyncze dekoracje)

a) Po akceptacji wniosku dostawcy proszku, laboratorium odpowiedzialne za badania
zwraca sie do dostawcy (dostawcéw) folii o przestanie rolki folii dla dwéch
podstawowych dekoracji klasy 2 wyraznie okreslonych przez dostawcoéw proszku w
formularzu wniosku.

b) Laboratorium natozy powtoke proszkows i folie oraz wykona nastepujgce badania:
® Przyspieszony test klimatyczny (patrz § 2.4.)
¢ Odpornosé na wilgotng atmosfere zawierajgce dwutlenek siarki (patrz § 2.3.)

c) Jezeli wyniki badan laboratoryjnych sg zadowalajgce, badany system dekoracji
zostanie zatwierdzony i zostanie przeprowadzony naturalny test klimatyczny na
Florydzie (patrz § 2.5.)

Ocena zgodnosci

Licencja zostaje udzielona, jezeli kontrola i co najmniej jeden system dekoracji (klasa 1) lub oba

dekoracje podstawowe klasy 2 wypadty pomysinie.

TABELA 3: PROCEDURA PRZYZNAWANIA LICENCJI DOSTAWCY PROSZKU

WYNIK INSPEKCJI CZYNNOSCI

» BADANIA LICENCJA PRZYZNANA
LABORATORYJNE WYNIK TESTU dla badanego systemu(éw) dekoracji (Klasa 1) » TEST NA

do aprobaty DP oraz do POZYTYWNY lub dla testowanej podstawowej klasy 2 FLORYDZIE
WYNIK POZYTYWNY aprobaty systemu dekoracji

dekoracji (klasa 1) lub
dwoch dekoracji AR TESIY PS-LICENCJA NIE ZOSTAJE PRZYZNANA (1)
NEGATYWNY
podstawowych klasy 2
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PS-LICENCJA NIE
ZOSTAJE PRZYZNANA (1)

WYNIK NEGATYWNY

WYNIKI TESTU FLORYDY OCENA KONCOWA

WSZYSTKIE DEKORACIJE - WYNIK POZYTYWNY LICENCJA POTWIERDZONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI POTWIERDZONA

LICENCJA POTWIERDZONA -
APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI COFNIETA®

1 LUB WIECEJ DEKORACII - WYNIK NEGATYWNY

(1) Nowy wniosek o przyznanie licencji moze zostac ztozony tylko po wydaniu przez zaktad oswiadczenia, ze zanotowane braki
zostaty usuniete.

(2) Jezeli dostawca proszku posiada aprobate tylko dla jednego systemu dekoracyjnego, licencja dostawcy proszku zostanie
anulowana.

3.2.3. Odnowienie licencji przyznanej dostawcy proszku

Po uzyskaniu licencji na stosowanie znaku jakosci przez dostawce proszku, jego zaktad bedzie
podlegat inspekcji raz na trzy lata.

Inspekcja rutynowa bedzie sktadata sie z nastepujacych punktéw:
a) WYPOSAZENIE LABORATORIUM zgodnie z § 3.2.1.2
b) PROBKI DEKORACII testowane w czasie kontroli wewnetrznej
c) KONTROLA WEWNETRZNA | REJESTRY
d) PROBKI

e Klasa 1: Inspektor wybiera do badan dwie rézne dekoracje z listy dekoracji sprawdzonych
przez siebie®® zgodnie z § 3.2.2.3 b) i ¢).
e Klasa 2: Dwie dekoracje wybrane z listy zatwierdzonych przez dostawce dekoracji klasy 2
sg badane zgodnie z § 3.2.2.4 b) i c).
W latach bez kontroli zaktadu laboratorium badawcze powinno przeprowadzi¢ badania na
probkach dwdch dekoracji wybranych z wykazu dekoracji sprawdzonych przez dostawce zgodnie
z pkt 3.2.2.3 b) i ¢) i/lub z wykazu zatwierdzonych przez dostawce odznaczenia klasy 2 zgodnie z
3.2.24b)ic).

TABELA 4: PROCEDURA ODNAWIANIA LICENCJI DOSTAWCY PROSZKU

WYNIK INSPEKCJI DZIAtANIA

» BADANIA
LABORATORYJNE

POZYTYWNY

WYNIK POZYTYWNY » BADANIA LABORATORYINE

INSPEKCJA

» POWTORZENIE POWTORZENIE
INSPEKCII INSPEKCJI

NEGATYWNY

WYNIK NEGATYWNY LICENCJA COFNIETA

WYNIKI BADANIA

LABORATORYJNEGO DEREANIA

w
2
E OBIE DEKORACIJE -
E WYNIK POZYTYWNY | LICENCJA ODNOWIONA
< » TEST NA FLORYDZIE
g 1 DEKORACIA -
2 WYNIK POZYTYWNY
; » POWTORZENIE BADAN| ol Vage):vd= || WYNIK POZYTYWNY » TEST NA FLORYDZIE
2 1 DEKORACIA - P
< LABORATORYJNYCH BADAN
g WYNIK NEGATYWNY 7R = oINS IR LABORATORYINYCH WYNIK NEGATYWNY DEKORACJA WYKLUCZONA @
o
OBIE DEKORACJE - | P POWTORZYC BADANIA [S1e) Vg o):74 (3 OBIE DEKORACIJE - WYNIK » TEST NA FLORYDZIE

10 patrz Zatacznik I
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WYNIK NEGATYWNY | LABORATORYJNE OBU BADAN POZYTYWNY
DEKORACJ!I ) LABORATORYJNYCH

1 DEKORACJA - WYNIK POZYTYWNY

1 DEKORACJA - WYNIK NEGATYWNY | 1 DEKORACJA WYKLUCZONA @
OBIE DEKORACJE - WYNIK
NEGATYWNY

» POWTORZENIE INSPEKCJI

WYNIKI TESTU NA FLORYDZIE OCENA KONCOWA

LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI ODNOWIONA
OBIE DEKORACJE APROBOWANE

LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI ODNOWIONA

ZADOWALAJACA DEKORACJA APROBOWANA

LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI ODNOWIONA
1 DEKORACJA WYKLUCZONA @

LICENCJA ODNOWIONA - APROBATA DLA SYSTEMU DEKORACJI ODNOWIONA
2 DEKORACJE WYKLUCZONE @

OBIE DEKORACJE - WYNIK POZYTYWNY

1 DEKORACJA - WYNIK POZYTYWNY

1 DEKORACJA - WYNIK NEGATYWNY

TEST NA FLORYDZIE

OBIE DEKORACJE - WYNIK NEGATYWNY

(1) Po otrzymaniu powiadomienia o negatywnych wynikach dostawca przedktada nowq probke proszku o tym samym kodzie
referencyjnym jak materiat uzyty do przygotowania negatywnych dekoracji. Laboratorium wykorzystuje nastepnie te probke do
przygotowania nowych prébek dekoracji do powtdrzenia badan.

(2) Kazda wykluczona dekoracja powinna by¢ odnotowana na liscie zakazanych dekoracji dotqczonej do certyfikatu dostawcy
proszku. Dostawca proszku powinien ponownie przetestowac wykluczone dekoracje jak najszybciej po otrzymaniu
powiadomienia. Wykluczone dekoracje podlegajgce powtdérnym testom uwaza sie za zawieszone.

3.2.4. Aprobata dla nowego systemu dekoracji!
Po uzyskaniu przez dostawce proszku licencji PS, nowe systemy dekoracji podlegaja
zatwierdzeniu w nastepujacy sposob:

¢ § 3.2.2.3 dla istniejgcej aprobaty DP z nowym dostawca folii
© §§3.2.2.21i3.2.2.3 dla nowej powtoki organicznej (bez numeru DP)

3.2.5. Aprobata dla nowych dekoracji klasy 2

Po uzyskaniu przez dostawce proszku licencji PS, dekoracje klasy 2 s3g zatwierdzane z

zastrzezeniem nastepujacych warunkéw:

a) Dostawca proszku powinien ztozy¢ w laboratorium zatwierdzonym przez QUALICOAT do
badan QUALIDECO pisemny wniosek identyfikujgcy dekoracje (-e) do badania (kody
referencyjne zaréwno folii, jak i powtoki bazowej). Dostawca folii zostanie powiadomiony o
tym pisemnym whniosku.

b) Wszystkie dane dotyczace wymienionej dekoracji muszg by¢ dostepne, aby umozliwié
prawidtowe natozenie proszku i filmu:

= Przeznaczenie

= Kod referencyjny dekoracji

= Aprobata DP dla klasy 2 i kod referencyjny powtoki proszkowej

= Kod referencyjny filmu

= Karty techniczne folii i malowania proszkowego

c) Laboratorium powinno wykonac¢ badania opisane w 3.2.2.4.

Akceptacje uzyskuje sie dla kazdej pojedynczej dekoracji, jezeli wszystkie badania
laboratoryjne wypadty pomysinie. Wykaz zatwierdzonych dekoracji klasy 2 nalezy
dotaczy¢ do certyfikatu dostawcy proszku.
Jezeli jeden lub wiecej testow jest niezadowalajgcy, laboratorium poinformuje
zarowno dostawce proszku, jak i dostawce folii o niezadowalajgcych wynikach.
Aprobata zostanie potwierdzona, jezeli wynik naturalnego testu klimatycznego

11 patrz schemat blokowy nr 3 na koricu sekcji 3.2
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(ekspozycja na Florydzie) bedzie zadowalajacy.

3.2.6. Cofniecie aprobaty dla systemu dekoracyjnego
System dekoracyjny (powtoka podktadowa + folia) zostanie wycofany w przypadku, gdy:

a) jedna lub wiecej podstawowych dekoracji nie spetnia wymagan po tescie na Florydzie
b) jezeli DP-Nr zwigzany z zatwierdzeniem systemu dekoracji zostaje anulowany.
c) wykluczone zostang cztery dekoracje.

3.2.7. Cofniecie aprobaty na dekoracje Klasy 2

Kazda dekoracja, ktdra nie spetnia wymagan po dwdch kolejnych negatywnych wynikach badan
laboratoryjnych lub po tescie na naturalne warunki klimatyczne, musi zosta¢ wycofana

i opublikowana na stronie internetowej QUALICOAT na liscie wraz z certyfikatem dostawcy
proszku.

3.2.8. Cofniecie licencji dla dostawcy proszku

Licencja dostawcy proszku zostaje uniewazniona, jesli dwie kolejne inspekcje s3g
niezadowalajace.

Licencja dostawcy proszku obejmujgca tylko jeden system dekoracji (Klasa 1) rowniez zostanie
wycofana, jezeli zatwierdzenie tego systemu dekoracji musi zosta¢ wycofane zgodnie z § 3.2.6.

Licencja dostawcy proszku obejmujaca tylko dwa rodzaje dekoracji klasy 2 i zaden system
dekoracji nie podlega uniewaznieniu w przypadku cofniecia zatwierdzenia tych dekoracji klasy 2

zgodnie z § 3.2.7.

Procedura reaktywacji licencji po cofnieciu aprobaty systemu dekoracji

W przypadku checi ponownego ubiegania sie przez dostawce proszku o przyznanie licencji,
inspekcja zaktadu powinna zosta¢ przeprowadzona w ciggu miesigca od daty jej cofniecia, a
protokdt z kontroli przedtozony GL i Jednostce Certyfikujace;j.

e W przypadku niezadowalajgcego wyniku kontroli numer licencji zostanie anulowany na
czas nieokreslony.*

e Jezeli kontrola wypadnie pomysinie, dostawca przedtozy podstawowe dekoracje do
zatwierdzenia nowego systemu dekoracji.

- W przypadku niezadowalajacych wynikéw badan laboratoryjnych jednej lub
kilku dekoracji podstawowych numer licencji zostaje anulowany na czas
nieokreslony.*

- Jezeli wyniki badan laboratoryjnych sg zadowalajgce, licencja zostaje ponownie
aktywowana z tym samym numerem licencji.

* W przypadku ponownego ubiegania sie przez dostawce proszku o licencje, nowy numer licencji
zostanie nadany po uzyskaniu zadowalajgcych wynikéw kontroli i badan laboratoryjnych.

Strona 26/74



Zatacznik do Wymagan Technicznych
QUALICOAT 2023

Wersja Gtéwna — V01

<@m/ig\%§?>

QUALIDECO

~

TABELA 4b: PROCEDURA REAKTYWOWANIA LICENCJI PO COFNIECIU APROBATY SYSTEMU DEKORACII

WYNIK
POWTORZONE) DZIAtANIA
INSPEKCII

» TESTY LABORATORYJNE WYNIK TESTU LICENCJA RE-AKTYWOWANA » TEST NA
POZYTYWNY (Z TYM SAMYM Nr. LICENCJI FLORYDZIE

nowego systemu WYNIK TESTU
dekoracji NEGATYWNY

do zatwierdzenia
POZYTYWNY

PS Nr WYCOFANY *

NEGATYWNY PS Nr WYCOFANY
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Schemat blokowy nr 2 — UDZIELENIE LICENCJI DOSTAWCY PROSZKU

Oficjalny wniosek do GL/QUALICOAT (formularz
zgtoszeniowy dostepnylna www.qualicoat.net)

v

PS-NIE PRZYZNANO
PR — INSPEKCIA
DP-NIE PRZYZNANO
APROBATY
“ TESTY
v LABORATORYIJNE T
dla uzyskania aprobaty DP Obowigzkiem

dostawcy proszku jest
okreslenie, czy
laboratorium powinno
jednoczesnie badaé
powtoke organiczng

i podstawowe
dekoracje.
BRAK
APROBATY DP-APROBATA
DLA SYSTEMU PRZYZNANA
DEKORACII
h 4
LABORATORYINE
TESTY (§3.2.2.3)
Po zatwierdzeniu systemu dekoracji lub dwdch
podstawowych dekoracji klasy 2 i przyznaniu
licencji PS zatwierdzenie DP jest wazne wytacznie
W pofaczeniu z nastepujacymi warunkami:
e cztery podstawowe dekoracje klasy 1
przebadan,e pod kqtenj za.twierdzeni'a ZATWIERDZONY
systemu(-6w) dekoracji, tj. przyznania
e dwie dekoracje podstawowe klasy 2 <:> KLASA 1 lub 4 PSLICENCIA
przebadane do uzyskania licencji ZATWIERDZONE PRZYZNANA
e wszelkie inne dekoracje przekazane do PODSTAWOWE
badan w laboratorium zatwierdzonym DEKORACIE
przez QUALICOAT do badarn QUALIDECO KLASY 2
e samodzielnie przetestowane dekoracje
(tylko klasa 1)
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Schemat blokowy nr 3 — UDZIELENIE APROBAT LICENCJONOWANEMU DOSTAWCY PROSZKU

v

Oficjalny wniosek do GL/QUALICOAT (formularz

zgtoszeniowy dostepny na www.qualicoat.net)

DP-NIE PRZYZNANO

APROBATY

Q.i

TESTY

LABORATORYJNE
dla uzyskania aprobaty DP
(ZALACZNIK VI - § B.2)

BRAK
APROBATY

DLA SYSTEMU
DEKORACII

:._

Po zatwierdzeniu systemu dekoracji lub dwadch
podstawowych dekoracji klasy 2 i przyznaniu
licencji PS zatwierdzenie DP jest wazne wyfacznie
W potgczeniu z nastepujacymi warunkami:

e cztery podstawowe dekoracje klasy 1
przebadane pod katem zatwierdzenia
systemu(-6w) dekoracji, tj. przyznania

Obowigzkiem
dostawcy proszku jest

okreslenie, czy
laboratorium powinno
DP-APROBATA jednoczeénie bada¢
PRZYZNANA powtoke organiczng
i podstawowe
l dekoracje.
LABORATORYJNE
TESTY (§3.2.2.3)
ZATWIERDZONY

SYSTEM DEKORACII

licencji <:> KLASA 1 lub

e dwie dekoracje podstawowe klasy 2
przebadane do uzyskania licencji

o wszelkie inne dekoracje przekazane do
badan w laboratorium zatwierdzonym
przez QUALICOAT do badan QUALIDECO

e samodzielnie przetestowane dekoracje
(tylko klasa 1)

ZATWIERDZONE
PODSTAWOWE
DEKORACIE
KLASY 2
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4. Licencjonowanie dekoratorow dla technologii sublimacji

Dekoracje z wykorzystaniem technologii sublimacji uzyskuje sie poprzez przeniesienie obrazu z
nosnika (ktéorym moze by¢ papier lub folia z tworzywa sztucznego) na powleczong powierzchnie
w specjalnym procesie z wykorzystaniem temperatury i / lub ci$nienia i / lub w prozni.

Dekoratorzy sg odpowiedzialni za sprawdzenie, czy dekoracje, ktorych uzywajg sg zatwierdzone
przez QUALIDECO lub znajdujg sie na listach dekoracji wykonanych przez ich dostawcéw zgodnie

z opisem w Zatgczniku II.

e Klasa 1: Dekorator powinien uzywaé wytgcznie dekoracji zatwierdzonych przez
QUALIDECO lub znajdujacych sie na listach dekoracji testowanych samodzielnie
zgodnie z opisem w Zatgczniku II.

e Klasa 2: Do uzytku dekoratora nalezy stosowaé wytgcznie dekoracje zatwierdzone
zgodniez §3.1.3i1§3.2.3.

4.1. Specyfikacja pracy dla dekoratorow wykorzystujacych technologie sublimacji
(WYMAGANIA)

Dla uzyskania dekoracji, dekorator powinien posiadac¢ system kontroli temperatury metalu,
ktory spetnia wymagania dostawcow podane w kartach technicznych.
4.1.1.1. Sublimacja

W celu wytworzenia dekorowanych produktéw dekorator musi przeprowadzié proces
sublimacji, ktéry wspodtdziata z systemem kontroli temperatury metalu, zgodnie z warunkami
okreslonymi przez dostawcéw w kartach technicznych.

4.1.1.2. Laboratorium

Wykonawca dekoracji musi posiadac nastepujgce wyposazenie laboratoryjne:

¢ potyskomierz zwierciadlany

¢ przyrzady do mierzenia grubosci powtoki

¢ wyposazenie do pomiaru temperatury metalu (np. paski lub rejestrator
temperatury).

Kazdy element aparatury powinien posiadac karte danych zawierajgca jego numer
identyfikacyjny i informacje o kontrolach kalibracji.
4.1.1.3. Kontrola wewnetrzna

Wymagana jest identyfikowalno$é wszystkich surowcéw wykorzystywanych w procesie
dekoracji. Dekorator zapewnia niepowtarzalng identyfikacje dekorowanych produktéw
i prowadzi dokumentacje.

Dekorator monitoruje procesy produkcyjne i sprawdza dekorowane produkty w nastepujacy
sposoéb:

e DOSTARCZANE MATERIALY

Dekorator prowadzi rejestr pokazujacy wszystkie dane dotyczace otrzymanego oraz
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wymaganego materiatu (data, numer referencyjny aplikatora powtoki, klient, numer
aprobaty powtoki bazowej QUALICOAT, kod referencyjny powtoki proszkowej, dostawca folii,
oznaczenie dekoracji, kod referencyjny folii). 1?

Powlekany materiat powinien by¢ dostarczony przez wykonawce powtoki do dekoratora wraz
z certyfikatem zgodnosci (na przyktad kopia wewnetrznej dokumentacji kontroli dotyczacej
partii). Ten certyfikat archiwizuje dekorator.

Maksymalny dozwolony czas miedzy powlekaniem a dekoracjg wynosi dwa tygodnie. W tym
okresie powlekany materiat nalezy chronié¢ przed kurzem i wszelkiego rodzaju
zanieczyszczeniami.

e WYROBY POWLEKANE
a) Badanie potysku (EN ISO 2813)

Wartosci potysku powinny by¢ podane przez wykonawce powtoki dla kazdej partii
produktéw powlekanych (jedna partia reprezentuje kompletne zamodwienie klienta w
jednym kolorze lub te czes¢ zamdwienia, ktéra jest w zaktadzie).

Jezeli potysku nie mozna zmierzy¢ za pomocg aparatu, nalezy dokonac¢ oceny wizualnej.

Wyniki tych analiz nalezy dokumentowaé¢ w formie tatwo dostepnego dla inspektora
rejestru, wskazujgcego wartosci nominalne i maksymalne, ktorych nie nalezy przekraczac.

b) Badanie grubosci powtok (EN I1SO 2360)

Badanie grubosci powtoki na elementach przeprowadza wykonawca powtoki dla liczby
probek wskazanych ponizej:

Liczebnosé partii Liczba prébek pobieranych IYIaksymaIna dopuszczlalna

wyrywkowo liczba odrzuconych prébek
1-10 Wszystkie 0
11-200 10 1
201-300 15 1
301 -500 20 2
501 - 800 30 3
801-1300 40 3
1301-3200 55 4
3201-8000 75 6
8001 - 22 000 115 8
22001 - 110 000 150 11

Wyniki pomiaréw (wartosci minimalne i maksymalne) nalezy wpisa¢ do rejestru
dostepnego dla inspektora.

e PRODUKTY DEKORACYJNE
Wyglad

Wyglad nalezy ocenia¢ wizualnie na istotnie waznych powierzchniach produktéw

12 patrz Zatacznik | - Przyktad list kontrolnych dla kontroli wewnetrznej wykonawcy powtok.
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dekorowanych przez poréwnanie z préobka referencyjng lub zgodnie z ustaleniami z
klientem.

Klient okresla powierzchnie istotnie wazng i jest to ta czesé catkowitej powierzchni, ktéra ma
zasadnicze znaczenie dla wygladu i przydatnosci wyrobu. Do powierzchni istotnie waznych
nie wigcza sie krawedzi, wiekszych wgtebien i powierzchni drugorzednych.

Powtoka na powierzchniistotnie waznej nie moze mie¢ zadnych zadrapan do metalu podtoza.
Gdy powtoka na powierzchni istotnie waznej jest oglagdana pod katem okoto 60 ° wzgledem
gornej powierzchni, zadna z wymienionych ponizej wad nie bedzie widoczna z odlegtosci
trzech metréow: nadmierna chropowatosé, zacieki, pecherze, wtracenia, kratery, matowe
plamy, pory, wgtebienia, zadrapania lub inne niedopuszczalne wady.

Powyizsze kryteria oceny wzrokowej na miejscu muszg by¢ spetnione przy nastepujgcych
warunkach oceny:

dla elementéw uzywanych na zewnetrz: oglgdanie z odlegtosci 5 m.
dla elementéw uzywanych wewnatrz: ogladanie z odlegtosci 3 m.

e  WARUNKI UTWARDZANIA POWLOKI PROSZKOWE)J

Warunki utwardzania powtoki proszkowej nalezy monitorowaé¢ w celu zapewnienia
zgodnosci z kartg danych dostawcy proszku poprzez pomiar temperatury zgodnie ze
specyfikacjami QUALICOAT w zakresie kontroli wewnetrznej

e  WARUNKI TEMPERATURY SUBLIMACII

Warunki temperatury sublimacji nalezy monitorowac, aby zapewni¢ zgodnos¢ z kartg danych dostawcy
folii, mierzac temperature co najmniej raz dziennie w jednym punkcie powierzchni przekroju i co
najmniej raz w tygodniu w trzech réznych punktach w piecu, aby zapewnic¢ jednolitg sublimacje.

4.2. Praébkii badania wymagane dla uzyskania licencji
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole zaktadu dekoratora i przeprowadzi¢ testy laboratoryjne w
nastepujacy sposéb, aby upewnic sie, ze dekoracje spetniajg wymagania.
Klasa 1

Probki dwdch dekoracji wybranych z listy dostawcédw samodzielnie przetestowanych dekoracji
zostang pobrane z produkcji przez inspektora do przetestowania w laboratorium QUALIDECO.

Klasa 2

Probki dwdch dekoracji wybranych z listy dostawcow dekoracji Klasy 2 zatwierdzonych zgodnie
z 8§ 3.1.2.3 / 3.1.5 i 8§ 3.2.2.4 / 3.2.5 zostang pobrane z produkcji przez inspektora do
przetestowania w laboratorium zatwierdzonym prze QUALICOAT dla testéw QUALIDECO.

4.2.1. Inspekcje
Inspekcja obejmuje nastepujace elementy:
a) PROCES SUBLIMACII
Zgodnie z zaleceniami podanymiw § 4.1.1.i1§ 4.1.3.

b) WYPOSAZENIE LABORATORIUM
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Zgodnie z zaleceniami podanymi w § 4.1.2 w celu sprawdzenia, czy wyposazenie jest
dostepne i dziata.

c) PRODUKTY DEKORACYINE

Inspektor zbada nastepujgce wtasnosci na dekorowanych prébkach stosujgc wyposazenie
wiasne:

e wyglad
e potysk (patrz § 2.1.)
e grubos¢ powtoki (patrz § 2.4.)

d) KONTROLA WEWNETRZNA | REJESTRY

Inspektor sprawdzi, czy kontrola wewnetrzna jest prowadzona zgodnie z § 4.1.3 i czy zaktad
prowadzi rejestry w odpowiedni sposdb.

4.2.2. Testy

¢ Potysk (patrz § 2.1.)
® Grubosc¢ powtoki (patrz § 2.2.)

* Przyspieszony test klimatyczny (patrz § 2.4.)
¢ Odpornos¢ na wilgotne atmosfery zawierajace dwutlenek siarki (patrz § 2.3.)
¢ Naturalny test klimatyczny na Florydzie, tylko dla dekoracji klasy 2 (patrz § 2.5.).

4.2.3. Ocena zgodnosci dla uzyskania licencji
Inspektor przekazuje raport z inspekcji Generalnemu Licencjobiorcy.
Pod nadzorem QUALICOAT Generalny Licencjobiorca postepuje zgodnie z ponizszg procedura:

- Jezeli wyniki inspekcji i badan laboratoryjnych spetniaja wymagania, dekorator otrzymuje
licencje na stosowanie znaku jakosci QUALICOAT (QUALIDECO).

- Jezeli wyniki inspekcji lub badan laboratoryjnych nie spetniajg wymagan, wnioskodawca jest
informowany, ze na razie nie mozna udzieli¢ licencji na stosowanie znaku jakosci, z podaniem
przyczyny. Nowe zgtoszenie mozna ztozy¢ tylko wtedy, gdy firma powiadomi, ze usuneta
zarejestrowane nieprawidtowosci.

TABELA 7: PROCEDURA PRZYZNAWANIA LICENCJI DEKORATOROWI

WYNIK BADANIA LICENCIA
POZYTYWNY PRZYZNANA
» BADANIA
POZYTYWNY LABORATORYJNE®
LICENCJA NIE
WYNIK BADANIA
NEGATYWNY ZOSTALA
PRZYZNANA®

NEGATYWNY O

(1) Nalezy zbadac¢ dwie dekorowane préobki wybrane przez inspektora w czasie jego wizyty, zgodnie z punktem § 4.2.2.
(2) Nowy wniosek o przyznanie licencji moze zostac ztozony tylko po wydaniu przez zaktad oswiadczenia, ze zanotowane braki
zostaty usuniete.
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4.3. Odnowienie licencji dekoratora dla technologii sublimacji.

Odnowienie licencji QUALICOAT (QUALIDECO) opiera sie na wynikach kontroli i wynikach testow
przeprowadzonych na dekoracjach wybranych przez inspektorow.

4.3.1. Inspekcje

Po przyznaniu licencji QUALIDECO, nalezy jg sprawdzac raz w roku (najlepiej w pierwszej potowie
roku) zgodnie z § 4.2.1.

Klasa 1

W trakcie kontroli inspektor sprawdza produkcje i wybiera losowo jedng dekoracje z listy
dekoracji sprawdzonych przez dostawcow oraz jedng dekoracje z listy dekoracji zatwierdzonych
przez dekoratora w ilosci i rozmiarze wystarczajgcym do przeprowadzenia badan
laboratoryjnych.

Jezeli dekorator uzywa wytagcznie samodzielnie przetestowanych dekoracji, pobieranie préobek
odbywa sie z listy dostawcdw samodzielnie przetestowanych dekoracji.

Jezeli dekorator uzywa wytacznie dekoracji nalezgcych do systemu dekoracji i zatwierdzonych
zgodnie z § 4.4., pobieranie prébek odbywa sie z listy zatwierdzonych dekoracji dekoratora.

Inspektorzy podczas inspekcji bedg korzystaé z samodzielnie sprawdzonych list dekoracji i
sprawdzaé, czy na listach nie ma dekoracji stosowanej przez dekoratora.

e Jesli inspektor znajdzie dekoracje, ktdrej nie ma ani na liscie dekoracji zatwierdzonych
przez dekoratora, ani na lisScie dekoracji samodzielnie przetestowanych, poprosi
dekoratora o skontaktowanie sie z jego dostawca. Jezeli dostawca potwierdzi, ze
dekoracja zostata juz przetestowana, lista samodzielnie przetestowanych dekoracji
zostanie przez dostawce zaktualizowana w ciggu dwéch tygodni.

e Jezeli w tym terminie nie mozna dostarczy¢ inspektorowi dowoddw takich samokontroli
(raport z datg i panele testowe), inspekcja zaktadu dekoratora zostanie uznana za
niezadowalajaca.

Jezeli dekorator jest w stanie podczas kontroli wykonac¢ tylko jedng dekoracje, inspektor
wskazuje drugg dekoracje z wykazu dekoracji samodzielnie przetestowanych lub z wykazu
dekoréw zatwierdzonych przez dekoratora i przesyta w ciggu 10 dni do laboratorium
odpowiedzialnego za badania.

Klasa 2

Podczas inspekcji inspektor sprawdza produkcje i wybiera prébki dwdch dekoracji z listy
dekoracji zatwierdzonych przez QUALIDECO w liczbie i wielkosci wystarczajgcej do
przeprowadzenia testow laboratoryjnych i testu na Florydzie.

Jezeli dekorator wykonuje tylko dekoracje klasy 2 i nie jest w stanie wykona¢ dekoracji klasy 2 w
dniu inspekcji, dwie wybrane przez inspektora dekoracje klasy 2 nalezy dostarczy¢ do
laboratorium badawczego w ciggu 10 dni.
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Onie klasy

Jezeli kontrola wewnetrzna dekoratora wykaze, ze produkowane sg obie klasy dekoracji, bada
sie po dwie dekoracje z kazdej klasy, nawet jesli w dniu kontroli zaktad produkuje tylko dekoracje
klasy 2 lub tylko dekoracje klasy 1. Nalezy réwniez zbadaé¢ materiaty marketingowe w celu
sprawdzenia, czy licencja QUALICOAT (QUALIDECO) jest uzywana wytgcznie do zatwierdzonych
dekoracji.

4.3.2. Testy
Testy sg takie same, jak w przypadku przydzielania licencji QUALICOAT (QUALIDECO) (§ 4.2.2.):

4.3.3. Ocena zgodnosci dla odnowienia licencji
Inspektor przekazuje raport z inspekcji Generalnemu Licencjobiorcy lub QUALICOAT do oceny.
Generalny Licencjobiorca pod nadzorem QUALICOAT postepuje zgodnie z ponizszg procedura:

- Jezeli wyniki kontroli sg zadowalajace, a badania laboratoryjne kazdej dekoracji spetniajg
wymagania, nalezy kontynuowac autoryzacje do stosowania znaku jakos$ci QUALICOAT
(QUALIDECO).

- Jesli wyniki kontroli s3 zadowalajace, ale badania laboratoryjne jednej lub wiecej dekoracji
nie spetniajg wymagan, dekorator prosi dostawcéw proszku i folii o dostarczenie
odpowiednio nowej prébki powtoki proszkowej i nowej prébki folii, z takimi samymi kodami
referencyjnymi, jak materiaty uzyte do przygotowania negatywnych dekoracji, w celu
przygotowania nowych prébek dekoracji do powtdrzenia badan laboratoryjnych w ciggu
jednego miesigca.

- Jezeli wyniki wszystkich powtdrzonych badan laboratoryjnych spetniajg wymagania,
zezwolenie na stosowanie znaku jakosci QUALICOAT (QUALIDECO) jest kontynuowane.

- Jezeli wyniki tych powtarzajgcych sie badan laboratoryjnych sg ponownie negatywne,
dekorator nie bedzie mégt korzysta¢ z dekoracji, ktére sg wadliwe, ale licencja zostanie
przedtuzona. Ponadto dekoracje, ktére sg wadliwe nalezy zapisa¢ na liscie wykluczonych
dekoracji dotagczonej do certyfikatu dekoratora.

TABELA 8: PROCEDURA ODNAWIANIA LICENCJI PRZYZNANEJ DEKORATOROWI

CZYNNOSCI

» BADANIA
LABORATORYJNE

» POWTORNA
INSPEKCIA

WYNIK INSPEKCJI

POZYTYWNY

INSPEKCJA

POWTORNA
INSPEKCJA

NEGATYWNY

WYNIK POZYTYWNY | » BADANIA LABORATORYJNE
WYNIK NEGATYWNY LICENCJA COFNIETA

OCENA KONCOWA
WYNIKI BADANIA 2
LABORATORYJNEGO  CZYNNOSCI LICENCJA DEKORACJA(E)
OBIE DEKORACJE - APROBATA/
~ | wynikpozvTYwNy BRAK DZIAtANIA ODNOWIONA ODNOWIONE
= (=]- 1 DEKORACJA - . APROBATA/
< .
=EWYNIK POZYTYWNY ’ PB%’/INO;ZYC Pt v A/ YNIK POZYTYWNY | ODNOWIONA ODNOWIONE
=4°1- 1 DEKORACIA - P e L vy BADANIA NA
=|WYNIK NEGATYWNY PROBKACH
€]
OBIE DERORACIES D\IIEVKAODRLALV(;/JIIEJ‘Z’ T YA WYNIK NEGATYWNY | ODNOWIONA | WYKLUCZONE
WYNIK NEGATYWNY
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DLA DEKORACII KLASA 2:

WYNIK TESTU NA

FLORYDZIE DEKORACIA

POZYTYWNY APROBATA

TEST NA FLORYDZIE

NEGATYWNY WYKLUCZONE ®

(1) W trakcie inspekcji, inspektor wybierze probki dwdch wykoriczeri dekoracyjnych w odpowiedniej ilosci i o odpowiednim
rozmiarze, w celu przeprowadzenia badan laboratoryjnych.

(2)  Po otrzymaniu powiadomienia o negatywnych wynikach, lakiernia powinna zwrdcic¢ sie do dostawcoéw proszku i folii o
dostarczenie, odpowiednio, nowej probki powtoki proszkowej i nowej prébki folii, o tych samych kodach referencyjnych co
materiaty stosowane uzyte do przygotowania negatywnych wykoriczeri dekoracyjnych, w celu przygotowania nowych probek
wyrobow wykoriczonych dekoracyjnie, aby powtdrzy¢ badania laboratoryjne. Jednoczesnie dostawcy proszku i folii dostarczq

do laboratorium nowe prébki, w celu przeprowadzenia jednoczesnego badania wykoriczenia dekoracyjnego wykonanego na
tych probkach.

(3)  Kazde wykluczone wykoriczenie dekoracyjne zostanie wpisane do wykazu wykluczonych wykoriczer dekoracyjnych
zatgczonego do certyfikatu lakierni.

4.4. Badanie i zatwierdzanie dekoracji klasy 1

Licencjonowani dekoratorzy moga uzywac wszystkich dekoracji znajdujgcych sie na liscie
samodzielnie przetestowanych dekoracji ich dostawcy (dostawcéw).

W ramach systemu dekoracji (nr DP + nr FS) kazda dekoracja nieuwzgledniona na liscie
samodzielnie przetestowanych dekoracji licencjonowanego dostawcy proszkéw lub folii moze
zosta¢ umieszczona na liscie zatwierdzonych dekoracji dekoratora tylko wtedy, gdy
przeprowadzone zostaty pozytywne testy przez laboratorium QUALICOAT (QUALIDECO).

Strona 37/74



Zatacznik do Wymagan Technicznych
QUALICOAT 2023

Wersja Gtéwna — V01

<@m/ﬁ%\®ﬁlﬁﬁ>

QUALIDECO

B

Schemat blokowy nr 4 — BADANIE | ZATWIERDZANIE ODZNAK KLASY 1

LICENCJONOWANY ZAKLAD
DERORACYINY

TESTOWANIE PRZEZ
PSiFS

TESTOWANIE
PRZEZ QCT(QDC) LAB

Dekorator przesyta probke do badan do laboratorium
QUALICOAT (QUALIDECO), wskazujgc referencje
powtoki bazowej i folii.

Szczegoty tej wysytki zostang przekazane Generalnemu
Licencjobiorcy lub QUALICOAT (w krajach bez GL).

Dekorator dostarcza dekorowane prébki dostawcy folii
lub proszku, wraz z informacjg o zastosowanej powtoce
podktadowe]j i folii, w celu przeprowadzenia testu
przyspieszonego starzenia (patrz Zatgcznik I1)

I

= TESTY NIE OK TESTY OK ! i TESTY OK TESTY NIE OK c
- < L ;

APROBATA
DEKORACJA DODANA DO LISTY DEKORACJA DODANA DO LISTY PS/FS
ZATWIERDZONYCH DEKORACII SAMODZIELNIE TESTOWANYCH
DEKORATORA DEKORACIJI DEKORATORA
(dostepne dla (dostepne dla
inspektoréw/GL/laboratoriéw inspektoréw/GL/laboratoriéw

Zaktad dekoracyjny moie uzywac tej
dekoracji zgodnie z QCT (QND)

4.5. Wykluczone dekoracje

Kazda dekoracja, ktéra nie jest zadowalajgca po powtdrzeniu testéw laboratoryjnych (wszystkie klasy)
lub po tescie na Florydzie (dekoracje klasy 2) zostanie wykluczona
i opublikowana na stronie internetowej QUALICOAT na liscie dotgczonej do certyfikatu
dekoratora.

4.6. Cofniecie licencji dekoratora na technologie sublimacji

Licencja zostanie cofnieta w nastepujacych przypadkach:

e po dwéch kolejnych negatywnych inspekcjach i wtedy, gdy cztery dekoracje zostaty
zakazane z powodu negatywnych wynikéw badan laboratoryjnych (obie klasy) lub
wynikow badan klimatycznych (Klasa 2);

e jesli zaktad wykonujacy dekoracje zaprzestanie dziatalnosci sublimacyjnej;

e jesli zaktad wykonujgcy dekoracje przenosi swoje dziatania sublimacyjne do innego
miejsca produkcji.
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5. APROBATY QUALIDECO DLA TECHNOLOGII PROSZEK NA PROSZEK

5.1. Podstawowe zasady
- Powtoki podktadowe i nawierzchniowe powinny by¢ wytwarzane przez tego samego
producenta i zatwierdzone przez QUALICOAT jako powtoki proszkowe Klasy 1 lub 2.
- Dekoracja moze by¢ wykonana z tym samym numerem P lub z réznymi numerami P.

- Warunki utwardzania powtok podktadowych i nawierzchniowych okresla dostawca proszku
w karcie danych technicznych.

5.2. Uzyskanie aprobaty P/P przez dostawce proszku
Aby uzyskac aprobate na technologie proszek na proszek, nalezy przeprowadzi¢ badania laboratoryjne
zgodnie z § 5.2.1 na nastepujacych wykonczeniach jasnego i ciemnego drewna:

e dekoracja ORZECH - w celu sprawdzenia kompatybilnosci koloréw RAL 8011 (powtoka
podktadowa) i RAL 8017 (powtoka nawierzchniowa).

e dekoracja SOSNA - w celu sprawdzenia kompatybilnosci koloréw RAL 8001 (powtoka
podktadowa) i RAL 8014 (powtoka nawierzchniowa).

Jezeli stosowana jest kombinacja dwdch réznych numeréw P, powtoki proszkowe nalezy naktadaé w
Scisle okreslonej kolejnosci (tj. jedng liczbe P nalezy okresli¢ jako warstwe podktadowg, a druga
jako warstwe nawierzchniowg).

W przeciwienstwie do aprobaty Klasy 1, ktéra obejmuje wszystkie kombinacje koloréw, aprobaty Klasy 2
dla technologii proszek na proszek majg zastosowanie tylko do okreslonych kombinacji kodédw
dla powtoki podktadowej i wierzchniej.

5.2.1. Testy

Nalezy przeprowadzié nastepujace testy:

¢ Odpornos¢ na wilgotng atmosfere zawierajgcg dwutlenek siarki (patrz § 2.3.)

 Test przyczepnosci miedzywarstwowej (patrz § 2.6.)

* Przyspieszony test klimatyczny (patrz § 2.4.)

* Naturalny test klimatyczny (patrz § 2.5.).

5.2.2. Ocena wynikéw

Laboratorium przekazuje raport z badan Generalnemu Licencjobiorcy lub QUALIDECO w krajach, w
ktérych nie ma Generalnego Licencjobiorcy.

Raporty z testow bedg oceniane przez Generalnego Licencjobiorce. Pod nadzorem QUALIDECO
Generalny Licencjobiorca decyduje, czy udzieli¢ aprobaty P/P.

- Jezeli wyniki badan laboratoryjnych opisanych w § 5.2.1 spetniajg wymagania, nalezy
udzieli¢ aprobaty P/P.
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- Jezeli wyniki ktéregokolwiek z badan laboratoryjnych nie spetniajg wymagan,
producent badanego organicznego materiatu powtokowego jest informowany, ze na
razie nie mozna udzieli¢ aprobaty P/P, z podaniem powoddw.

Aprobata zostaje potwierdzona, jesli wyniki naturalnego testu klimatycznego sg zadowalajgce. W
przeciwnym razie aprobata zostanie cofnieta.

TABELA 9: PROCEDURA UDZIELANIA APROBATY DLA TECHNOLOGII PROSZEK NA PROSZEK

BADANIA LABORATORYJNE

OBIE PODSTAWOWE DEKORACIJE
POZYTYWNE

P/P APROBATA PRZYZNANA » TEST NA FLORYDZIE

1 LUB WIECEJ DEKORACIJI NEGATYWNE P/P APROBATA NIE PRZYZNANA

WYNIKI TESTU NA FLORYDZIE OSTATECZNA OCENA
WSZYSTKIE PODSTAWOWE DEKORACJE POZYTYWNE P/P APROBATA POTWIERDZONA

1 LUB WIECE) DEKORACII NEGATYWNE P/P APROBATA WYCOFANA

5.2.3. Publikacja aprobat

QUALICOAT publikuje liste wszystkich aprobat P / P (kombinacje tego samego numeru P lub réznych
numerow P). Aprobaty Klasy 2 muszg byé wyraznie oznaczone (odniesienia do powtok
podktadowych i nawierzchniowych).

5.3. Odnowienie aprobaty P/P

5.3.1. Testy

Kazdego roku dostawca proszku przedktada proszki (powtoki podktadowe oraz nawierzchniowe) do

testéw okreslonych w § 5.2.1, ktdére zostang przeprowadzone na dwdch dekoracjach wybranych
przez QUALIDECO.

5.3.2. Ocena wynikéw

Laboratorium przekazuje raport z badan Generalnemu Licencjobiorcy lub QUALIDECO w krajach, w
ktdérych nie ma Generalnego Licencjobiorcy.

Raporty z testdw bedga oceniane przez Generalnego Licencjobiorce. Pod nadzorem QUALIDECO
Generalny Licencjobiorca decyduje, czy odnowic¢ aprobaty.

- Jezeli wyniki badan laboratoryjnych opisanych w § 5.2.1 spetniajg wymagania,
aprobate nalezy odnowié.

- Jezeli wyniki ktoregokolwiek z badan laboratoryjnych opisanych w § 5.2.1 nie spetniajg
wymagan, nalezy poinformowac producenta badanego organicznego materiatu
powtokowego, ze wszystkie badania nalezy powtérzy¢ w ciggu jednego miesigca.

- Jezeli wyniki drugiej serii badan sg ponownie niezadowalajgce, aprobata zostaje cofnieta.

Przedtuzenie aprobaty nalezy potwierdzié, jesli wyniki naturalnego testu klimatycznego, okreslone w §
5.2.1 sg zadowalajgce. W przeciwnym razie dekoracje niezadowalajgce powinny zostaé
wykluczone (Klasa 1) lub cofniete aprobaty P/P (Klasa 2).
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TABELA 10: PROCEDURA ODNOWIENIA APROBATY DLA TECHNOLOGII PROSZEK NA PROSZEK

BADANIA LABORATOR
WSZYSTKIE PODSTAWOWE DEKORACIE . APROBE
POZYTYWNE SRYD
POZYTYWNE
1 LUB WIECEJ DEKORACJI NEGATYWNE
NEGATYWNE DECORACJA(E) ZAKAZANEE

TEST NA FLORYDZIE

WSZYSTKIE DEKORACIJE APROBATA
POZYTYWNE POTWIERDZONA

1 LUB WIECEJ DEKORACII
NEGATYWNE DEKORACIJA(E) ZAKAZANE

5.4. Wykluczone dekoracje P/P

Kazda dekoracja, ktéra nie jest zadowalajgca po powtdrzeniu testéw laboratoryjnych lub po tescie na
Florydzie, zostanie wykluczona i opublikowana na stronie internetowej QUALICOAT na liscie
wykluczonych dekoracji.

5.5. Cofniecie aprobaty P/P

Aprobata zostanie wycofana przez QUALIDECO w nastepujgcych przypadkach:

KLASA 1
o jesli cztery dekoracje zostang zakazane z powodu negatywnych wynikéw badan
laboratoryjnych lub naturalnego testu klimatycznego.
KLASA 2
e po dwdch kolejnych negatywnych wynikach badan laboratoryjnych;
e po negatywnym wyniku naturalnego testu klimatycznego.
OBIE KLASY

e po uniewaznieniu jednej lub wiecej aprobat QUALICOAT (Numer P) zwigzanych z
aprobatg QUALIDECO P/P.
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6. LICENCJE DLA DEKORATOROW STOSUJACYCH TECHNOLOGIE PROSZEK NA
PROSZEK

Efekt ten uzyskuje sie w dwdch etapach: naktada sie powtoke podktadowg (A) i czesciowo
utwardza. Potem w etapie drugim naktada sie powtoke nawierzchniowa (B) na poprzedniej
stosujac specjalny filtr i odpowiedni rysunek. Nastepnie wykonuje sie petne utwardzenie
systemu powtok.

Podstawowe zasady:

e Powtloka podktadowa i nawierzchniowa powinny by¢ wytwarzane przez tego samego
producenta.

e  Warunki utwardzania powtok podktadowych i nawierzchniowych okreslajg dostawcy
proszku, a odpowiednie karty danych technicznych powinny by¢ dostepne w zaktadzie
dekoratora.

e Powtoki podktadowe i nawierzchniowe powinny by¢ zatwierdzone przez QUALICOAT
jako powtoki proszkowe Klasy 1 lub Klasy 2 o tym samym numerze P lub o réznych
numerach P.

e Rozszerzenie proszku na proszek musi zosta¢ zatwierdzone przez QUALIDECO zgodnie z

§5.2.

e Powtoki podktadowe i nawierzchniowe naktada sie w tym samym miejscu produkgcji.

6.1. Specyfikacja pracy dla dekoratorow stosujgcych technologie proszek na proszek
(WYMAGANIA)

6.1.1. Utwardzanie

W celu wytworzenia produktéw dekorowanych dekorator musi posiadac proces utwardzania, ktory
dziata z systemem kontroli temperatury metalu, zgodnie z warunkami okreslonymi przez
dostawcow proszku w ich kartach technicznych.

6.1.2. Laboratorium

Wykonawca powtok musi posiadac nastepujgce wyposazenie laboratoryjne:

¢ potyskomierz zwierciadlany
¢ przyrzady do mierzenia grubosci powtoki
¢ wyposazenie do pomiaru temperatury metalu (rejestrator temperatury).

Kazdy element aparatury powinien posiada¢ karte danych zawierajagcg jego numer
identyfikacyjny i informacje o kontrolach kalibracji.

6.1.3. Kontrola wewnetrzna
Dekoratorzy powinni monitorowac proces produkcyjny i bada¢ wyroby zgodnie z ponizszymi
procedurami:

e DOSTARCZANE MATERIALY
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Dekorator prowadzi rejestr pokazujgcy wszystkie dane dotyczace otrzymanego i
dekorowanego materiatu (data, partia, aplikator powtoki, numer licencji aplikatora powtoki,
dostawce proszku, numer aprobaty proszku, kolor podstawowy). Przyktad pokazano w

Zatgczniku 1.
o WYROBY DEKORACYINE
a) Badanie potysku (EN ISO 2813)

Potysk mierzy sie dla kazdej partii dekorowanych produktéw (jedna partia reprezentuje
kompletne zamdwienie klienta w jednym kolorze lub te cze$¢ zamdwienia, ktéra jest w
zaktadzie).

Jezeli potysku nie mozna zmierzy¢ aparatem, nalezy dokonac oceny wizualnej poprzez
porownanie z prébkami wzorcowymi uzgodnionymi z klientem.

Wyniki tych analiz nalezy wpisa¢ do rejestru fatwo dostepnego dla inspektora,
wskazujgcego wartosci nominalne i maksymalne, ktérych nie nalezy przekraczac.

b) Badanie grubosci powtok (EN I1SO 2360)

Badanie grubosci powtoki na elementach przeprowadza sie dla liczby prébek wskazanych

ponizej:

Liczebnos¢ partii Liczba prébek pobieranych Maksymalna dopuszczlalna
wyrywkowo liczba odrzuconych prébek

1-10 Wszystkie 0

11 -200 10 1

201 - 300 15 1

301 - 500 20 2

501 - 800 30 3

801 -1 300 40 3

1301 -3 200 55 4

3201-8000 75 6

8 001 - 22 000 115 8

22 001 - 110 000 150 11

Wyniki pomiaréw (wartosci minimalne i maksymalne) nalezy wpisa¢ do rejestru
dostepnego dla inspektora.

e WARUNKI UTWARDZANIA POWLOKI PROSZKOWE)

Warunki utwardzania wstepnego i koncowego muszg by¢ monitorowane w celu zapewnienia
zgodnosci z wymaganiami stawianymi przez dostawce. Temperatura powinna by¢ mierzona
przynajmniej raz dziennie.

6.2. Przyznawanie licencji QUALIDECO dekoratorom stosujacym technologie proszek
na proszek

6.2.1. Badania i prébki wymagane do uzyskania licencji

Pod warunkiem, ze firma spetnia wszystkie warunki wstepne i pisemny wniosek zostat ztozony do
Generalnego Licencjobiorcy (lub QUALIDECO w krajach, w ktérych nie ma Generalnego
Licencjobiorcy), nalezy przeprowadzi¢ kontrole zaktadu dekoratora i przeprowadzic¢ testy
laboratoryjne jak ponizej, aby upewnic sie, ze dekoracje spetniajg wymagania.
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a) SPRZET LABORATORYINY

b) PRODUKTY DEKORACYINE

Inspektorzy przeprowadzajg nastepujace badania elementéw ozdobnych przy uzyciu wtasnego sprzetu:

* Wyglad

* Potysk

* Grubos¢ powtoki.

c) KONTROLA WEWNETRZNA | REJESTRY

Inspektor sprawdza, czy kontrola wewnetrzna zostata przeprowadzona zgodnie z § 4.1.3 oraz czy rejestry
sg prawidtowo prowadzone.

6.2.2. TESTY

Nastepujace badania nalezy przeprowadzi¢ na prébkach dwdch dekoracji dla klasy pobranych
przez inspektora z partii produkcyjnej do zastosowan w architekturze zewnetrznej. Badania
korozji nalezy przeprowadzi¢ na pojedynczych prébkach:

¢ Odpornos¢ na wilgotng atmosfere zawierajgcg dwutlenek siarki (patrz § 2.3.)
 Test przyczepnosci miedzypowtokowej (patrz § 2.6.)

* Przyspieszony test klimatyczny (patrz § 2.4.)

¢ Naturalny test klimatyczny (patrz § 2.5.): tylko dla dekoracji klasy 2.

6.2.3. Ocena zgodnosci dla udzielenia licencji
Inspektor przedtozy raport z inspekcji Generalnemu Licencjobiorcy.
Pod nadzorem QUALIDECO Generalny Licencjobiorca postepuje zgodnie z ponizszg procedurg:

— Jezeli wyniki inspekcji i badan laboratoryjnych spetniajg wymagania, dekorator otrzymuje
licencje na stosowanie znaku jakosci QUALIDECO.

— Jezeli wyniki inspekcji lub badan laboratoryjnych nie spetniajg wymagan, wnioskodawca jest
informowany, ze na razie nie mozna uzyskac licencji na stosowanie znaku jakosci, z podaniem
przyczyny. Nowe zgtoszenie mozna ztozy¢ tylko wtedy, gdy firma powiadomi, ze usuneta
zarejestrowane nieprawidtowosci.

TABELA 11: PROCEDURA PRZYZNAWANIA LICENCJI QUALIDECO DEKORATOROWI (PROSZEK NA PROSZEK,
KLASA 1)

CZYNNOSCI

WYNIK INSPEKCJI

> BADANIA WYNIK BADANIA POZYTYWNY LICENCJA PRZYZNANA
POZYTYWNY o
LABORATORYINE WYNIK BADANIA NEGATYWNY LICENCIA NIE ZOSTALA PRZYZNANA @
LICENCJA NIE
NEGATYWNY ZOSTALA

PRZYZNANA @

(1) Nalezy zbadac¢ dwie dekorowane prébki wybrane przez inspektora w czasie jego wizyty, zgodnie z § 6.2.2.
(2) Nowy wniosek o przyznanie licencji moze zostac ztozony tylko po wydaniu przez zaktad oswiadczenia, ze zanotowane braki
zostaty usuniete.
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6.2.4. Aprobata dla dekoracji Klasa 2

Po przyznaniu wykonawcy dekoracji licencji na stosowanie znaku jakosci w technologii proszek na
proszek dekoracje Klasy 2 wyraznie identyfikowane za pomoca okreslonych kodéw podktadow i
powtok nawierzchniowych sg aprobowane jako klasa 2, jezeli wszystkie wyniki badan
laboratoryjnych okreslonych w § 6.2.2 sg zadowalajgce.

Lista zatwierdzonych dekoracji klasy 2 zostanie opublikowana na stronie internetowej QUALICOAT wraz
z certyfikatem dekoratora.

6.3. Odnowienie licencji QUALIDECO dekoratorom stosujgcym technologie proszek
na proszek

6.3.1. Inspekcja
Po przyznaniu instalacji QUALIDECO licencja jest sprawdzana raz w roku.
Materiaty marketingowe zostang rowniez zbadane w celu sprawdzenia, czy licencja QUALIDECO
jest wykorzystywana wytgcznie do zatwierdzonych dekoracji.

6.3.2. Testy

Kazdego roku inspektor wybiera do przetestowania w laboratorium QUALIDECO dwie dekoracje
na kazda klase®® z listy zatwierdzonych dekoracji dekoratora.

Testy sg takie same, jak w przypadku udzielania licencji (patrz § 6.2.2.).

6.3.3. Ocena zgodnosci dla odnowienia licencji
Inspektor przekazuje raport z inspekcji Generalnemu Licencjobiorcy.
Pod nadzorem QUALIDECO Generalny Licencjobiorca postepuje zgodnie z ponizszg procedurg:
(patrz réwniez Tabele 12 i 13):

- Jedli wyniki inspekcji i badania laboratoryjnego spetniajg wymagania, zezwolenie na uzywanie
znaku jakosci QUALIDECO zostanie przedtuzone dla kazdej dekoracji, ktdra spetnia
wymagania.

- Jezeli wyniki inspekcji sg zadowalajace, ale badania laboratoryjne jednej lub dwéch dekoracji
(klasa 1 lub klasa 2) nie spetniajg wymagan, dekorator jest proszony o dostarczenie dekoracji,
ktora byta wadliwa, w celu powtdrzenia badan.

o Jesli wyniki takiego powtdrzonego badania laboratoryjnego spetniajg wymagania,
zezwolenie na uzywanie znaku jakosci QUALIDECO zostanie przedtuzone.

e Jezeli wyniki takiego powtdrzonego badania laboratoryjnego ponownie nie spetniajg
wymagan, lakiernia nie bedzie juz miata prawa uzywac zadnej wadliwej dekoracji, ale
licencja zostanie odnowiona. Ponadto wadliwe dekoracje zostang wpisane do wykazu
wykluczonych dekoracji zatagczonego do certyfikatu dekoratora.

- W przypadku dekoracji klasy 2, jezeli wyniki testu na Florydzie w odniesieniu do jednej lub
dwéch dekoracji nie spetniajg wymagan, dekorator nie bedzie juz mdgt korzystaé z dekoracji,

13 W przypadku klasy 2 tylko jedna dekoracja, jesli zatwierdzona jest tylko jedna dekoracja

Strona 47/74



<@1@Mﬁ/ig\ﬁ’>ﬂﬁll?>

QUALIDECO

~

Zatacznik do Wymagan Technicznych

QUALICOAT 2023
Wersja Gtéwna — V01

ktore sg wadliwe, ale licencja zostanie przedtuzona. Ponadto dekoracje, ktére sg wadliwe,
nalezy zapisa¢ na liscie zakazanych dekoracji dotgczonej do certyfikatu dekoratora.

TABELA 12: PROCEDURA ODNAWIANIA LICENCJI QUALIDECO (PROSZEK NA PROSZEK, KLASA 1)

CZYNNOSCI

» BADANIA
LABORATORYJNE ()

WYNIK INSPEKCJI

POZYTYWNY

INSPEKCJA

» POWTORZYC

NEGATYWNY INSPEKCJE

WYNIKI BADANIA
LABORATORYJNEGO

OBIE DEKORACIE —
WYNIK POZYTYWNY

‘ CZYNNOSCI

BRAK DZIAtANIA

» POWTORZYC

1 DEKORACIA -

POWTéRNA WYNIK POZYTYWNY

WL LS\ YNIK NEGATYWNY

» BADANIA LABORATORYINE )

LICENCJA COFNIETA

OCENA KONCOWA

" BADANIA

g WI';':KE%YCTL‘;VNY LABORATORYJNE

S ) WYNIK NEGATYW_NY WADLIWEJ

> DEKORACJI 2

=

o

o

3

<

Z

) » POWTORZYC

a OBIE DEKORACJE — BADANIA
WYNIK NEGATYWNY | LABORATORYJINE

OBU DEKORACJI(?)

LICENCJA ODNOWIONA, APROBATA /
ODNOWIENIE DLA DEKORACII
WYNIK LICENCJA ODNOWIONA, APROBATA /
POWTéRZFNIE POZYTYWNY ODNOWIENIE DLA DEKORACII
BADAN
LABORATORYJNYCH WYNIK LICENCJA ODNOWIONA
NEGATYWNY DEKORACJA WYKLUCZONA &
OB'E_ '\DNEYKSI':(ACJ & Lcenca ODNOWIONA, APROBATA /
ST ODNOWIENIE DLA DEKORACII
! DE&/%?EJA i LICENCJA ODNOWIONA
POWTORZENIE APROBATA / ODNOWIENIE DLA DEKORACII
B POZYTYWNY
LABORATORYINYCH g DE\f/?(Ef‘KCJA ) LICENCJA ODNOWIONA
(3)
SRR 1 DEKORACJA WYKLUCZONA
e '\DNEYKSIT(AC’E LICENCJA ODNOWIONA
3 ®)
N OBIE DEKORACJE WYKLUCZONE

(1) Kazdego roku inspektor wybiera dwie dekoracje podczas wizyty i testuje je w laboratorium QUALIDECO.
(2) Po otrzymaniu powiadomienia o negatywnych wynikach dekorator przedktada nowgq prébke dekoracji, ktora jest wadliwa aby

mozna byfo powtdrzy¢ badania laboratoryjne.

(3) Kazda wykluczona dekoracja powinna by¢ odnotowana na liscie zakazanych dekoracji dotqczonej do certyfikatu dekoratora.

TABELA 13: PROCEDURA ODNAWIANIA LICENCJI QUALIDECO (PROSZEK NA PROSZEK, KLASA 2)

WYNIKI BADANIA
LABORATORYJNEGO
OBIE DEKORACIE
WYNIK POZYTYWNY

CZYNNOSCI

TEST NA FLORYDZIE

1 DEKORACIA - WYNIK
SR TEST NA FLORYDZIE
POWTORZYC BADANIA
1 DEKORACIA - WYNIK LABORATORYJNE
NEGATYWNY WADLIWE)
DEKORACII ()

WYNIKI CZYNNOSCI

WYNIK POZYTYWNY TEST NA FLORYDZIE

1 DEKORACIA

WYNIK NEGATYWNY WYKLUCZONA

POWTORZENIE

OBIE DEKORACIE

WYNIK POZYTYWNY TEST NA FLORYDZIE

BADAN

1 DEKORACJA - WYNIK

BADANIA LABORATORYJNE

NEGATYWNY

OBIE DEKORACIJE - WYNIK

POWTORZYC BADANIA [T (o 441\l
LABORATORYJNE OBU

TEST NA FLORYDZIE

DEKORACII )

POZYTYWNY
1 DEKORACJA - WYNIK 1 DEKORACIA
NEGATYWNY WYKLUCZONA @
OBIE DEKORACIJE - WYNIK OBIE DEKORACIE
NEGATYWNY WYKLUCZONE @
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WYNIKI TESTU FLORYDY OCENA KONCOWA

LICENCJA ODNOWIONA

OBIE DEKORACIE APROBATA / ODNOWIENIE DLA

WYNIK POZYTYWNY

a DEKORAC)I @

& LICENCJA ODNOWIONA

g 1 DEKORACJA - WYNIK POZYTYWNY APROBATA / ODNOWIENIE DLA
= DEKORACJI @

= LICENCJA ODNOWIONA

1 DEKORACJA - WYNIK NEGATYWNY 1 DEKORACJA WYKLUCZONA

LICENCJA ODNOWIONA
OBIE DEKORACJE WYKLUCZONE
(1) Po otrzymaniu powiadomienia o negatywnych wynikach dekorator przedktada nowq prébke dekoracji, ktéra jest wadliwa aby
mozna byto powtdrzy¢ badania laboratoryjne.
(2) Kazda wykluczona dekoracja powinna by¢ odnotowana na liscie zakazanych dekoracji dotgczonej do certyfikatu dekoratora

OBIE DEKORACIJE - WYNIK NEGATYWNY

6.4. Wycofane dekoracje

Kazda dekoracja, ktéra nie jest zadowalajgca po powtdrzeniu testéw laboratoryjnych (wszystkie klasy)
lub po tescie na Florydzie (dekoracje klasy 2) zostanie wykluczona
i opublikowana na stronie internetowej QUALIDECO na liscie dotgczonej do certyfikatu
dekoratora.

6.5. Cofniecie licencji dekoratorom stosujacym technologie proszek na proszek
Licencja przyznana dekoratorowi zostanie cofnieta po dwdch kolejnych inspekcjach z negatywnym

wynikiem oraz gdy wykluczone zostang cztery dekoracje z powodu negatywnego wyniku
przyspieszonego testu klimatycznego (obie Klasy) lub naturalnego testu klimatycznego (Klasa 2).
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7. LOGO

Pozwolenie na postugiwanie sie logo QUALICOAT (QUALIDECO) moze zosta¢ udzielone pod
warunkiem, ze posiadacz licencji QUALICOAT (QUALIDECO) (dalej zwany , Licencjobiorcg”) dziata
zgodnie z niniejszymi Wymaganiami Technicznymi. Upowaznienie to ma charakter umowy.

Uzyskanie licencji uprawnia Licencjobiorce do postugiwania sie logo dla okreslonych produktow.
Licencji nie wolno przenosié na inne podmioty.

7.1. Rejestr licencjobiorcow

QUALICOAT prowadzi biezacy rejestr, w ktérym zapisane sg nazwy, adresy oraz charakter
produkcji przemystowej wszystkich Licencjobiorcéw, data przyznania licencji, numer przyznany
kazdemu Licencjobiorcy, data cofniecia licencji i wszelkie inne informacje czy dane
uzupetniajgce, ktére QUALICOAT uzna za niezbedne.

Licencjobiorca powinien niezwtocznie zawiadomi¢ QUALICOAT o wszelkich zmianach w nazwie
lub adresie.

7.2. Stosowanie logo przez licencjobiorcow

Logo wystepuje w kolorach czarny/biaty, biaty/niebieski (PANTONE Reflex Blue CV; RGB: 14-27-
141; CMYK: 100-72-0-6) lub niebieski/srebrny (PANTONE Silver 877u; RGB: 205-211-215; CMYK:
8-3-39).

B ULLIEDATY

QUALIDECO

DECORATOR
FILM SUPPLIER
POWNDER SUPPLIER

Licence No. xxxx

Posiadacz licencji stosujacy logo nie moze go w zaden sposéb zmienia¢ ani uzupetniac. W
przypadku, gdy Licencjobiorca réwnolegle stosuje w odniesieniu do swoich produktéw wtasne
marki lub znaki towarowe, w zadnym razie nie moze to naruszac niniejszych ustalen. Posiadacze
licencji QUALIDECO s3g zobowigzani dostarczyé¢, na kazde zgdanie Generalnego Licencjobiorcy,
informacji dotyczacych sposobdw stosowania logo.

Jezeli Licencjobiorca wymienia lub odwotuje sie do QUALICOAT (QUALIDECO), musi zawsze
podaé numer licencji. Dotyczy to zaréwno logo, jak i tekstow.

Niewtasciwe stosowanie logo QUALICOAT (QUALIDECO) moze prowadzi¢ do sankcji okreslonych
w§7.4.

Strona 51/74



Zatacznik do Wymagan Technicznych
QUALICOAT 2023

Wersja Giéwna — V01

¥OUALIEINT

QUALIDECO

=

7.3. Cofniecie licencji

Naruszenie regulaminu

Generalny Licencjobiorca anuluje licencje lub aprobate, jesli Licencjobiorca nie spetnia
postanowien niniejszego Regulaminu, a w szczegdlnosci jesli jest winien niewtasciwego
stosowania logo lub nie wywigzuje sie z optat.

W przypadku cofniecia licencji, Licencjobiorca otrzyma od Generalnego Licencjobiorcy pisemne
powiadomienie, majace skutek natychmiastowy. W takim przypadku wszystkie etykiety,
banderole, wzorniki, stemple, opakowania, cenniki, dokumenty, wizytdwki i wszelkie inne
przedmioty, na ktérych umieszczono logo, muszg by¢ albo przekazane do Generalnego
Licencjobiorcy, albo jesli Generalny Licencjobiorca tak poleci, zatrzymane do jego dyspozycji az
do momentu przyznania nowe;j licencji QUALICOAT (QUALIDECO).

Znaczace zmiany w zaktadzie

W przypadku wszelkich istotnych wydarzen (zmiana udziatowcéw Iub najwazniejszych
pracownikéw, nowa linia) firma powinna niezwtocznie zawiadomi¢ o tym Generalnego
Licencjobiorce. Generalny Licencjobiorca jest upowazniony do przeprowadzenia dodatkowej
wizyty w celu sprawdzenia, czy wszystkie warunki zawarte w Wymaganiach sg nadal spetniane
przez Licencjobiorce.

Jezeli zakfad zaprzestanie dziatalnosci, wéwczas wszystkie etykiety, banderole, wzorniki,
stemple, opakowania, cenniki, dokumenty, wizytéwki i wszelkie inne przedmioty, na ktérych
umieszczono logo, musza by¢ albo przekazane do Generalnego Licencjobiorcy, albo jesli
Generalny Licencjobiorca tak poleci, zatrzymane do jego dyspozycji az do momentu przyznania
nowe;j licencji QUALICOAT (QUALIDECO).

Dobrowolna rezygnacja z licencji

W przypadku dobrowolnej rezygnacji z licencji, wszystkie etykiety, banderole, wzorniki, stemple,
opakowania, cenniki, dokumenty, wizytodwki i wszelkie inne przedmioty, na ktérych umieszczono
logo, muszg by¢ albo przekazane do Generalnego Licencjobiorcy, albo jesli Generalny
Licencjobiorca tak poleci, zatrzymane do jego dyspozycji az do momentu przyznania nowej
licencji QUALICOAT (QUALIDECO).

7.4. Sankcje

W przypadku niewtasciwego uzycia logo QUALICOAT (QUALIDECO) lub jakiegokolwiek dziatania
prowadzgcego do narazenia na szwank Znaku Jakosci, Generalny Licencjobiorca lub QUALICOAT,
w krajach w ktérych nie ma stowarzyszenia krajowego, moze natozy¢ na zaktad nastepujace
sankcje:

1. oficjalne oswiadczenie

2. nagana
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3. cofniecie znaku.

Stronie przystuguje odwofanie najpierw do Generalnego Licencjobiorcy, a nastepnie do
Komitetu Wykonawczego QUALICOAT (Executive Committee), ktérego decyzja jest ostateczna.

7.5. Nowelizacje
Regulamin, o ktérym mowa w Rozdziale 7 Wymagan QUALIDECO moze by¢ zmieniany w razie
potrzeby. Jednak Licencjobiorca ma 4 miesigce od daty publikacji zmiany na wniesienie
ewentualnej skargi przeciwko wprowadzanej zmianie.

7.6. Powiadomienia
Wszystkie powiadomienia przekazywane Licencjobiorcy lub przez Licencjobiorce w zwigzku z

niniejszym regulaminem bedg uznane za dostarczone, jezeli zostang przestane listem
prawidtowo zaadresowanym i ostemplowanym.
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ZALACZNIK | - Przyktad list kontrolnych dla kontroli wewnetrznej dekoratora.

TECHNOLOGIA SUBLIMACII

Oznaczenie Aprobata Kod Oznaczenie Kod Produkt
. Piec procesowy
Data wykonawcy Klient QUAI}'::;CT dia ref:(r;:t;\gny Do::)a"\;vca systemu dekoracji | referencyjny Przed dekoracja Po dekoracji Uwagi
powtok podkiadowej |proszkowych (nazwa) folii Dziern | Tydzien | Grubos¢ Potysk Wyglad
Technologia proszek na proszek
Aprobata Produkt
Oznaczenie QUALICOAT dia Oznaczenie systemu Piec procesowy i ji
Data Klient farby podktadowej / y Badanie dekoracji Uwagi
wykonawcy powtok| farb dekoracji
Y Dzien Tydzien Grubosé Potysk Wyglad

nawierzchniowej
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ZALACZNIK Il - Stosowanie samodzielnie przetestowanych list
dekoracji klasy 1 przez dostawcoéw proszkéw i folii 14

Dostawcy proszku i folii przetestujg kazdg nowg dekoracje klasy 1 w swoich laboratoriach zgodnie z §
3.1.2.2 lub § 3.2.2.3 i wtgcza kazdg zadowalajgcg dekoracje do wykazu samodzielnie przetestowanych
dekoracji, ktéry zostanie przedstawiony inspektorowi po wniosek.

Cel:

Przedstawienie przegladu wszystkich dekoracji przetestowanych przez dostawcow proszkow i/lub folii
Listy samodzielnie przetestowanych dekoracji sg dostepne dla:
- dostawcow proszkow i folii, ktérzy beda je aktualizowag;

- laboratoriow i inspektoréw, ktérzy beda ich uzywac podczas swoich inspekcji w celu odnowienia
licencji dekoratora, licencji dostawcy lub aprobaty QUALICOAT (QUALIDECO).

Struktura listy samodzielnie przetestowanych dekoracji:

APROBATA
Fs- pS-
DOSTAWCA FOLII S KOD PRODUKTU DLA DOSTAWCA S SUBLIMAGH KOD PRODUKTU POWLOKI

LICENCIA FOLII PROSZKU LICENCIA PROSZKOWE)
(DP-No.)

Jak wypetnié szablon?

- DOSTAWCA FOLII: nazwa dostawcy folii.

- LICENCJA(FS): numer licencji dostawcy folii.

- KOD PRODUKTU DOSTAWCY FOLII: kod dostawcy dla folii uzywanej do sublimacji.

- DOSTAWCA PROSZKU: nazwa dostawcy proszku.

- LICENCJA(PS): numer licencji dostawcy dostawcy proszku.

- APROBATA DLA SUBLIMACII (nr P): Numer P lakieru proszkowego QUALICOAT.

- KOD PRODUKTU POWLOKI PROSZKOWEJ: kod dostawcy powtoki proszkowej uzytej do sublimaciji.

14 Ten Zatacznik ma zastosowanie jedynie do technologii sublimacji
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ZALACZNIK Il - Zatwierdzenie nowych technologii

1. Zakres

Dekoracje na aluminium moga byé uzyskane przy zastosowaniu réznorodnych technologii, ale
technologie inne niz sublimacja lub proszek na proszek mogg zostaé zastosowane tylko pod
warunkiem uzyskania aprobaty Komitetu QUALIDECO.

QUALIDECO odpowiada za opracowanie procedur testowania jakosci nowego rodzaju dekoracji.
Moga to byc¢ te same procedury, co w przypadku technik sublimacji i proszek na proszek.

2. Opis nowych technologii

Kazdy zaktad zainteresowany przebadaniem nowej technologii musi wysta¢ wniosek do
QUALIDECO podajac szczegoty techniczne, informacje o wynikach badan oraz o doswiadczeniach
rynkowych.

Na podstawie tych informacji Komitet QUALIDECO przyjmie lub odrzuci wniosek, z podaniem
przyczyn decyzji.

Jesli wniosek zostanie przyjety, wowczas laboratorium QUALIDECO zostanie poproszone
o przeprowadzenie badan jakosci produktu. Jezeli to bedzie potrzebne, do programu badan poza
testami QUALIDECO mozna dotgczy¢ inne testy. Badania w atmosferze zewnetrznej, jesli
wymagane, zostang rozpoczete tylko w przypadku pozytywnych wynikéw badan
laboratoryjnych. Czas ekspozycji zostanie ustalony przez QUALIDECO. Do obowigzkow
laboratorium nalezy przygotowanie raportu koricowego z petnymi wynikami badan.

3. Przyznanie aprobaty / licencji

Na podstawie uzyskanych przez laboratorium wynikéw, QUALIDECO okresli procedure
przyznania aprobaty (na badany system) lub licencji (dla stosujgcego system). Procedura bedzie
takze zawierac kryteria przedtuzenia lub cofniecia aprobaty badz licencji.
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ZALACZNIK IV — Zatwierdzenie innych efektow dekoracji'®

1. Procedura dla dostawcéw folii udzielania i odnawiania aprobat innych
efektow dekoracji

1.1. Aprobaty dlainnych efektéw dekoracji (Klasa 1i 2)

a) Dostawca folii przedktada laboratorium QUALIDECO pisemny wniosek okreslajgcy dekoracje
do przetestowania (kody referencyjne zaréwno folii, jak i powtoki podstawowej). Dostawca
proszku zostanie powiadomiony o tym pisemnym whniosku.

b) Wszystkie dane odnoszace sie do nazwanej dekoracji (oznaczenia), kodu referencyjnego
dekoracji, zatwierdzenia QUALICOAT i kodu referencyjnego dla powlekania proszkowego
oraz karty danych technicznych dla folii i powtoki proszkowej powinny by¢ dostepne, aby
umozliwi¢ prawidtowe nanoszenie proszku i folii.

c) Laboratorium QUALIDECO przeprowadza testy okreslone w § 3 niniejszego dodatku.

d) Zgoda na kazda dekoracje zostanie udzielona, jezeli wszystkie badania laboratoryjne sg
zadowalajgce.

e) Jezeli jeden lub wiecej testow jest negatywnych, laboratorium informuje zaréwno dostawce
folii, jak i dostawce proszku o negatywnych wynikach.

f) Aprobata zostanie potwierdzona, jesli naturalnego testu klimatycznego (ekspozycja na
Florydzie) jest zadowalajacy.

1.2. Certyfikat

Lista zatwierdzonych innych efektédw dekoracji zostanie dotgczona do certyfikatu dostawcy folii.

1.3. Odnowienie aprobaty

Kazdego roku dwie dekoracje wybrane z listy zatwierdzonej przez dostawce innych efektéw
dekoracji klasy 1 i 2 bedg badane przez laboratorium QUALIDECO zgodnie z § 3 niniejszego
dodatku.

— Jezeli wyniki badan laboratoryjnych jednej dekoracji nie spetniajg wymagan, nowa prdbka
dekoracji, ktéra jest wadliwa, zostanie przygotowana w laboratorium do powtdrzenia testéw.
Jezeli wyniki tych powtarzajacych sie badad laboratoryjnych ponownie bedg
niezadowalajgce, aprobata dekoracji, ktéra jest wadliwa, zostanie cofnieta.

— Jezeli wyniki badan laboratoryjnych na obu dekoracjach nie spetniajg wymagan, badania
nalezy powtdérzy¢ na dwdch nowo zdobionych prébkach przygotowanych w laboratorium.
Jezeli wyniki tych powtarzajgcych sie badan laboratoryjnych sg ponownie niezadowalajgce
dla jednej lub obu dekoracji, aprobata dekoracji, ktéra jest wadliwa, zostanie cofnieta.

15 Ten Zatgcznik ma zastosowanie jedynie do technologii sublimacji

Strona 58/74



<@@M‘_‘l/ﬁig\®ﬂ£§?> Zatacznik do Wymagari Techniczny(\:/r\} 5::;{(;\/(321233

QUALIDECO

==

— Jezeli wyniki testu na Florydzie nie spetniajg wymagan, zatwierdzenie dekoracji, ktdra jest
wadliwa, zostanie cofnieta.

— Dekoracje, ktore sg wadliwe nalezy zapisa¢ na liscie zakazanych dekoracji dotgczonej zaréwno
do certyfikatow dostawcow folii, jak i proszkow.

1.4. Cofniecie aprobat innych efektow dekoracji (klasy 1 i 2)

Kazda dekoracja, ktéra nie jest zadowalajgca po powtdrzeniu badan laboratoryjnych lub po
tescie na naturalne warunki pogodowe, musi zosta¢ cofnieta i opublikowana na stronie
internetowej QUALICOAT na liscie wraz z certyfikatem dostawcy folii.
2. Procedura przyznawania i odnawiania aprobat innych efektow dekoracji dla
dostawcow proszku

2.1. Aprobaty dla innych efektow dekoracji (Klasa 1i 2)

a) Dostawca proszku przedktada laboratorium QUALIDECO pisemny wniosek okreslajgcy
dekoracje do przetestowania (kody referencyjne zarowno folii, jak i powtoki podstawowej).
Dostawca proszku zostanie powiadomiony o tym pisemnym wniosku.

b) Wszystkie dane dotyczgce kodu referencyjnego powtoki proszkowej, aprobaty QUALICOAT,
kart danych technicznych powtoki proszkowej i folii, nazwy dekoracji (oznaczenia) i kodu
referencyjnego dekoracji powinny by¢ dostepne, aby umozliwi¢ prawidtowe natozenie
proszku i folii.

c) Laboratorium QUALIDECO przeprowadza testy okreslone w § 3 niniejszego dodatku.

d) Zgoda na kazdag dekoracje zostanie udzielona, jezeli wszystkie badania laboratoryjne sg
zadowalajgce.

e) Jezeli jeden lub wiecej testow jest negatywnych, laboratorium informuje zaréwno dostawce
folii, jak i dostawce proszku o negatywnych wynikach.

f) Aprobata zostanie potwierdzona, jesli naturalnego testu klimatycznego (ekspozycja na
Florydzie) jest zadowalajacy.
2.2. Certyfikat
Lista zatwierdzonych innych efektéw dekoracyjnych Klasy 1 lub Klasy 2 zostanie opublikowana
na stronie internetowej QUALICOAT wraz z certyfikatem dostawcy proszku.
2.3. Odnowienie aprobaty
Kazdego roku dwie dekoracje wybrane z listy zatwierdzonej przez dostawce innych efektéw

dekoracji klasy 1 i 2 bedg badane przez laboratorium QUALIDECO zgodnie z § 3 niniejszego
dodatku.
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— Jezeli wyniki badan laboratoryjnych jednej dekoracji nie spetniajg wymagan, nowa probka
dekoracji, ktora jest wadliwa, zostanie przygotowana w laboratorium do powtérzenia testow.
Jezeli wyniki tych powtarzajacych sie badan laboratoryjnych ponownie bedg
niezadowalajgce, aprobata dekoracji, ktéra jest wadliwa, zostanie cofnieta.

— Jezeli wyniki badan laboratoryjnych na obu dekoracjach nie spetniajg wymagan, badania
nalezy powtérzy¢ na dwoch nowo zdobionych prébkach przygotowanych w laboratorium.
Jezeli wyniki tych powtarzajgcych sie badan laboratoryjnych sg ponownie niezadowalajgce
dla jednej lub obu dekoracji, aprobata dekoracji, ktéra jest wadliwa, zostanie cofnieta.

— Jezeli wyniki testu na Florydzie nie spetniajg wymagan, zatwierdzenie dekoracji, ktéra jest
wadliwa, zostanie cofnieta.

— Dekoracje, ktére sg wadliwe nalezy zapisa¢ na liscie wykluczonych dekoracji dofaczonej
zarowno do certyfikatow dostawcéw folii, jak i proszkow.

2.4. Cofniecie aprobat Klasy 1 i Klasy 2 innych efektéw dekoracji
Kazda dekoracja, ktéra nie jest zadowalajgca po powtdrzeniu badan laboratoryjnych lub po

tescie na naturalne warunki pogodowe, musi zosta¢ cofnieta i opublikowana na stronie
internetowej QUALIDECO na liscie wraz z certyfikatem dostawcy folii.

3. Badania

a) Przyspieszony test klimatyczny

ISO 16474-2
Czas testu:
KLASA 1 KLASA 2
1000 godzin gggogitojjlzr:n, z pomiarem potysku i koloru co

Po ekspozycji panele testowe nalezy przeptuka¢ woda demineralizowang i sprawdzi¢ pod katem:
Zmiana potysku: EN ISO 2813 (60° kat padania swiatta)
Zmiana koloru: AE CIELAB wzdr zgodny z ISO 7724/3, pomiar z uwzglednieniem odbicia $wiatta.

Nalezy wykonac trzy pomiary koloréw na panelach testowych przed i po przyspieszonym tescie
klimatycznym.

WYMAGANIA:

Zmiana potysku:
e 50% pozostaty potysk dla kategorii 1

e 70% pozostaty potysk dla kategorii 2 and 3

Zmiana koloru:
e Ocena wzrokowa przy minimalnej dopuszczalnej wartosci 4 w skali szarosci
e  Ocenainstrumentalna (wytgcznie w celach informacyjnych, niedecydujgca o ocenie koricowej).

b) Odpornosé na wilgotng atmosfere zawierajaca dwutlenek siarki
EN ISO 3231 (0.2 | SO, — 24 cykli)
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Nalezy wykona¢ naciecie poprzeczne o szerokosci 1 mm w celu przeciecia powtoki organicznej az do
metalu.

WYMAGANIA:

Brak wnikania przekraczajgcego 1 mm po obu stronach naciecia i brak zmiany koloru lub pecherzenia
przekraczajgcego 2 (S2) zgodnie z ISO 4628-2.

c) Naturalny test klimatyczny (tylko Klasa 2)

Ekspozycja na Florydzie zgodnie z ISO 2810.
Prébki powinny by¢ skierowane 5 ° w kierunku potudniowym przez 3 lata z oceng co roku.

Wymagane jest 10 paneli testowych na kazdg dekoracje (3 na rok dla warunkéw atmosferycznych i
1 panel odniesienia).

WYMAGANIA:

Na razie dopuszczalne granice sg takie same, jak te okreslone dla przyspieszonego testu
klimatycznego.

4. Zasady kodowania folii dla innych efektéw
Celem tego kodowania jest jednoznaczna identyfikacja kazdej folii sublimacyjnej z jej grupa / kategorig

dekoracyjng i nazwg firmy dla kazdego z jego wariantéw.

Obowigzkiem dostawcy folii jest utworzenie kodu folii QUALIDECO dla kazdej folii uzywanej do innych
efektédw dekoracji QUALIDECO.

Dostawcy folii umieszczajg te kody w wykazie samokontroli dekoracji, jak opisano w § 2 zatgcznika II.

W przypadku braku kodu folii QUALIDECO dostawca proszku

powinien skontaktowac sie z dostawca folii w celu jego uzyskania.
o o AKRONIM  DEKORACIA
Kodowanie umozliwia wyeliminowanie indywidualnych

AR arabeska
kodéw dostawcow i zastgpienie ich jednym wspdlnym BS szczotkowane
systemem kodowania okreslonym przez QUALIDECO CA wegiel
Jak zbudowa¢ kod folii QUALIDECO dla innych efektéow? CE beton

i FN fantazja
Struktura kodu filmu: D1 (lub D2) -XXYY-ZZZ -

GR granit
D1 = klasa dekoracji 1 Y koéé stoniowa
D2 = Klasa dekoracji 2 JE dzinsy
XX = Dwie wielkie litery identyfikujgce grupe / kategorie M8 m.armur

MM mimetyczny
dekoracji (AKRONIM). oX utleniony
YY = Dwie cyfry identyfikujgce dostawce filmu na podstawie PY pyton
dwdch ostatnich cyfr numeru licencji QUALIDECO (FS-RRRR)). RK kamien

RU rdza
222 =t fry okreslaj iant dek ji / kat ia.

rzy cyfry okreslajgce wariant grupy dekoracji / kategoria Sp szpatutka
Przyktad: D1-ST01-007 ST stal
D1 = klasa dekoracji 1 TR trawertyn
ST = STAL grupa / kategoria zp ocynkowana
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01 = nazwa firmy dostawcy okres$lona przez dwa ostatnie
cyfry na liscie dostawcéw folii QUALIDECO
007 = siodmy wariant dekoracji STAL grupa / kategoria

5. Aprobaty testowanych samodzielnie innych efektow dekoracji

Dostawcy proszku i folii przeprowadzajg w swoich laboratoriach przyspieszony test klimatyczny
na kazdej nowej dekoracji z innym efektem Klasy 1 lub Klasy 2. Pod warunkiem, ze wyniki sg
pozytywne, dekoracje te nalezy przestac¢ do laboratorium QUALIDECO, ktére wysle je na Floryde
w celu przeprowadzenia naturalnego testu klimatycznego.

Aprobaty udziela sig, jesli wyniki testu na Florydzie sg pozytywne. Wykaz zatwierdzonych innych
dekoracji efektowych nalezy dotaczy¢ do certyfikatu dostawcy.
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ZAtACZNIK V-1 - Przeglad zasad i procedur

SUBLIMACIA ROSZEK NA PROSZEK
DOSTAWCA PROSZKU DOSTAWCA PROSZKU
DEKORATOR (LICENCJA) DOSTAWCA FOLII (LICENCIA) LICENCIA DEKORATOR (LICENCJA)
ROZDZIAL 4 ROZDZIAL 3,§3.1. ( ) ROZDZIAL 6 (APROBATA)
ROZDZIAL 3, § 3.2. ROZDZIAL 5
KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 2 KLASA 2 KLASA 2
KLASA 1 DEKORACII KLASA 1 DEKORACII KLASA 1 DEKORACII
DEKORACII DEKORACIJI DEKORACII DECOARACII DEKORACII DEKORACII DEKORACII
Ua/vra;l;?:a Powtoki podktadowe i Powtoki podktadowe i
dekota?:ji Ktore nawierzchniowe nawierzchniowe
sostat o;‘n <Inie ] ) ) Pisemne zgtoszenie ) ) powinny by¢ KLASA 2 DEKORACII powinny by¢
Y pomy. Uzywaj wytacznie s Pisemne zgtoszenie | wytwarzane przez tego wyraznie wytwarzane przez tego
przetestowane : okreslajace Uzywaj wyfacznie {lai v v
. zatwierdzonych dekoracje do twierdzonvch okreslajace samego producenta i identyfikowane samego producenta i
przez materiatéw od : zatwlerdzonyc dekoracjg do zatwierdzone przez przez okreslone zatwierdzone przez
laboratorium Uzywaj wylacznie | licencjonowanych przetestowania materiatéw od przetestowania Ck Kodv podkiadu i Tk Stosuje sie tylko
QUALIDECO i s " . (kody odniesienia licencjonowanych i acion QUALICOAT jako ody pockiadu | QUALICOAT jako do okreslonych
> , 2 dekoracji dostawcéw proszku | oo oki jonowanyc (kody odniesienia | - powtoki proszkowe powtoki powtoki proszkowe >ony
< L ECEI zatwierdzonej ROZDZIAL 3). L dostawcow folii zaréwno powtoki | KLASA1lubKLASA2 0 | nawierzchniowe | KLASA 1lubKLASA 20 | | Kombinad
] przez QUALIDECO . podstawowej, jak i (ROZDZIAE 3) et kodéw powtoki
zgodnie z - - : podstawowej, jaki | ¢ P lub inny by¢ t P lub
2 T ) folii) zgodnie z ym samym nr. P lu powinny by¢ ym samym nr. P lu dktadowei i
N atego §3.1.3 Maja by¢ zgodne z folii) zgodnie z réznych nr. P zatwierdzone jako réznych nr. P pocilacowey
dekoratora (lista procedura Maija by¢ zgodne z 4 T v e owtoki
1§3.2.3 procedurg R " 1a byc 28 procedura KLASA 2, jezeli p
dotaczona do == kod iafolii kodowania folii procedurg kodowania kod ialfolii . o . . wierzchniej.
ik lub odowania folii opisana w tolii opi odowania folil Rozszerzenie proszek wszystkie wyniki Rozszerzenie proszek
czir:.\g:fat;) :a opisang w 7atacznik -1 ;)al’lr Ocz:j(nl?zv opisang w na proszek musi byé badan opisanych w | na proszek musi by¢
Iistaci] di)qstasvcéw Zatacznik I1-1 . calgcznix -2 - —_— Zatacznik I1-1 . zatwierdzone przez §6.2.4s3 zatwierdzone przez
 ——— §3.1.3 QUALIDECO zgodnie z zadowalajace. QUALIDECO zgodnie z
dekoragji §5.2. §5.2.
ROZDZIA 4 (aprobata P/P). (aprobata P/P).
Ref. . Ref. ) Ref. wprowadzenie. Ref. wprowadzenie. Ref. wprowadzenie.
wprowadzenie. wprowadzenie. Rozdziat 4 Ref. §3.1.3 Rozdzial 3 Rozdziat 6 Ref. §6.2.4 Ref. §5.2 Ref. §5.2
Rozdziat 4. Rozdziat 4. - — proeeels
I
g —
2z3
[%2] g g TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK
—
o x
w
&G a
w
=
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SUBLIMACIA ROSZEK NA PROSZEK
DOSTAWCA PROSZKU DOSTAWCA PROSZKU
DEKORATOR (LICENCIA) DOSTAWCA FOLII (LICENCIA) LICENCIA DEKORATOR (LICENCIA)
ROZDZIAL 4 ROZDZIAL 3, § 3.1. ( ) ROZDZIAL 6 (APROBATA)
ROZDZIAL 3, § 3.2. ROZDZIAL 5
KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 2 KLASA 2 KLASA 2
KLASA 1 DEKORACII KLASA 1 DEKORACII KLASA 1 DEKORACII
DEKORACII DEKORACII DEKORACII DECOARACII S ORAC) DEKORACII S ORAC) DEKORACII S ORAC) DEKORACII
S5
> =
$2g
< S TAK TAK
- = (@]
©w O X
- 2a
w
=
. . . . Po negatywnym
Po nega}tywn_ym e Aprobata jest Wadllwa dekoraclja Aprobata jest B G -
powtdrzeniu ) ) wycofana po powinna zostac wycofana po , . , .,
w , zostanie usunieta z , K R K , K powtdrzeniu badan badan
= Po negatywnym badan . dwach kolejnych usunieta z listy dwdch kolejnych . .
2 w , . X listy przetestowanych L Po negatywnym laboratoryjnych lub Po negatywnym laboratoryjnych
w = powtdrzeniu laboratoryjnych - . negatywnych samodzielnie negatywnych , ! , , . ,
N O p dekoracji dostawcy i - p " ; p powtdrzeniu badan negatywnym powtdrzeniu badan lub
O g badan lub R . wynikach badan testowanych dekoracji wynikach badan R X .
= | X zapisana na liscie . . ) . laboratoryjnych. wyniku naturalnego laboratoryjnych. negatywnym
| aboratoryjnych. negatywnym .. | laboratoryjnych lub | dostawcy i zapisane na | laboratoryjnych lub .
<z O . zakazanych dekoracji o testu wyniku
e~ wyniku dotaczonei do negatywnym liscie zakazanych negatywnym Klimatyezneso naturalnego
3 E §4.4 naturalnego testu _El ! wyniku testu dekoracji dofaczonej do wyniku testu §6.4. ¥ £0- §54. &
2Tt . certyfikatu dostawcy . X . testu
klimatycznego. foli. § 3.1.4 klimatycznego. certyfikatu dostawcy klimatycznego. §6.4 e
§4.4. oll-3 2.2.% §3.15 proszku. § 3.2.4 §3.2.5 — §5.4 ’
[a]
I
S _
'i: = O TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK
o<
(%)
= N
- g g §4.4. §4.4. §3.14 §3.1.8 §3.24 §3.2.8 §6.3.3 §6.3.3 §5.4. §5.4.
;‘l w
>
s
Jesli jedna lub wiecej Jesli jedna lub wiecej
o podstawowych podstawowych
O o 5 dekoracji jest dekoracji jest
"'E"' = g wadliwych po teécie wadliwych po teécie na
w '|"-" o) na Florydzie. Florydzie.
8 & E Jak cztery dekoracje Jak cztery dekoracje
b= zostang wykluczone. zostang wykluczone.
§3.1.7 §3.2.7
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SUBLIMACIA ‘ ROSZEK NA PROSZEK
DOSTAWCA PROSZKU DOSTAWCA PROSZKU
DEKORATOR (LICENCIA) DOSTAWCA FOLII (LICENCIA) LICENCIA DEKORATOR (LICENCIA)
ROZDZIAt 4 ROZDZIAt 3,§3.1. ( ) ROZDZIAt 6 (APROBATA)
ROZDZIAt 3, §3.2. ROZDZIAtL 5
KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 2 KLASA 2 KLASA 2
KLASA 1 DEKORACII KLASA 1 DEKORACII KLASA 1 DEKORACII
DEKORACII DEKORACII DEKORACII DECOARACII S ORAC) DEKORACII S ORAC) DEKORACII S ORAC) DEKORACII
Po anulowaniu jednej
t lub wiecej aprobat Po dwdch
< QUALICOAT (nr P) kolejnych
8 zwigzanych z aprobatg negatywnych
5 QUALIDECO P/ P. wynikach badan
< o Jak cztery dekoracje laboratoryjnych
= = zostaty wykluczone lub negatywnym
g.r z powodu wyniku testu na
E negatywnych wynikéw Florydzie.
o) badar laboratoryjnych
© lub testu na Florydzie. §5.5.
§5.5.
Po :\goacth Vlﬁlei EyCh Po dwdch kolejnych
Po dwéch Po dwdch . gaty K y negatywnych P .
= . X inspekcjach. ) . , . Po dwdch kolejnych
(8] kolejnych kolejnych inspekcjach. Po dwdch kolejnych negatywnvch
E negatywnych negatywnych P . negatywnych . < y y. .
. ! . . ' - Jesli licencja P . . - .. inspekcjach i jak
1= inspekcjach i jak inspekcjach i jak " Jedli licencja dostawcy inspekcjach i jak cztery .
= R X dostawcy folii " S k . cztery dekoracje
w cztery dekoracje cztery dekoracje obeimuie tvlko ieden folii obejmuje tylko dekoracje (KLASA 1i / (KLASA 11/ lub
o (KLASA 1/ lub (KLASA 1i / lub s Js,teriw deoréc'i jeden system dekoracji, lub KLASA 2) zostaty KLASA 2) zostat
= KLASA 2) zostaty KLASA 2) zostaty y’ . ! , ktéry musi zostacé zakazane. v
2 ktéry musi zostac . zakazane.
8 zakazane. zakazane. T wycofany zgodnie z
S §3.2.7. §6.5.
§3.1.7. §6.5.
§4.5. §4.5.
§3.1.9 AEZE
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ZALtACZNIK V-2 - Przeglad pobierania prébek i testow

SUBLIMACIA PROSZEK NA PROSZEK

DOSTAWCA PROSZKU DOSTAWCA PROSZKU
DEKORATOR (LICENCIA) DOSTAWCA FOLII (LICENCIA) LICENCIA DEKORATOR (LICENCJA) LICENCJA
ROZDZIAL 4 ROZDZIAL 3, § 3.1. ( ) ROZDZIAL 6 ( )
ROZDZIAL 3, § 3.2. ROZDZIAL 5
KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2
v = Prébki dwoch e Probki dwoch « dekoracja ORZECH | » dekoracja ORZECH
TS ] dekoracji Prébki dwéch 4 podstawowe 4 podstawowe dekoracji RAL 8011
) " . . (podktad) | | RAL 8011 (podktad)
2 pobranych z dekoracji dekoracje: dekoracje: pobranych z
O w ... . . L. Samples of two RAL 8017 | RAL 8017
e O produkc;ji i pobranych z * ORZECH i DAB na ® ORZECH i DAB na produkcji i DEKORAC! tak . K . .
a =5 L . ) aken (nawierzchniowa). (nawierzchniowa).
w oo wybranych przez produkcji i brazowym Jedna dekoracja. brazowym Jedna dekoracja. wybranych przez by the inspector
E > |nspektora’z list v-vybranych pr;ez podkf{adzne podkf{adzne inspektora lz list from production. « dekoracja SOSNA, | * dekoracja SOSNA,
L dostawcow inspektora z list ¢ SOSNA i DAB na §3.1.3 ¢ SOSNA i DAB na §3.2.3 dostawcow . .
[- L . . = . = . RAL 8001 (podktad) i | RAL 8001 (podktad) i
wow samodzielnie dostawcow KLASA bezowym bezowym samodzielnie
o N " . . §6.2.2 RAL 8014 RAL 8014
a testowanych 2 dekoraciji. podktadzie. podktadzie. testowanych . K R )
o . L (nawierzchniowa). (nawierzchniowa).
a2 dekoragiji. §4.2. §3.1.2 §3.2.2 dekoragiji. §52 §5.2
§4.2. §6.2.2 = =
L T L L Prébki dwéch
= Prébki dwczch Prébki dwczch Dwu.e réine . . Dwu.e réine . . Prébki dwéch dekoradji
E 5] dekoracji dekoracji ' dekoracje wybr.ane Dwie dekorz?lqe dekoracje wybr.ane Dwie dekora'lqe dekoracji pobranych
2 pobranych z pobranych z listy | przez laboratorium wybrane z listy przez laboratorium wybrane z listy s
o = L . ” . . pobranych z produkcji i z listy
‘g Q produkc;ji i aprobowanych QUALIDECO z listy dostawcy folii z QUALIDECO z listy dostawcy folii z produkgji i aprobowanych Dwie dekoracie Dwie dekoracie
a -~ wybranych przez dekoracji samodzielnie aprobatg KLASA 2 samodzielnie aprobatg KLASA 2 b h dek . ) A
w = inspektora z list QUALIDECO testowanych (jedna, jesli tylko testowanych (jedna, jesli tylko wybranych przez exoradt SOl o Ranelnize
z 2 P ; iy Y jecna, Jest ny jecna, Jesti tylk inspektora z list QUALIDECO QUALIDECO. QUALIDECO.
v dostaV\{con (!edna, jesli Tylko dekoracljl a?y jedna dekoracja dekoracljl apy jedna dekoracja aprobowanych (jedna, jesli Tylko
g % samodzielnie jedna dekoracja testowac kazdy KLASA 2 na testowac kazdy KLASA 2 na dekoradji jedna dekoracja §5.3. §5.3.
@ > testowan\./'ch KLASA 2 ma aprobowany ) aprobate. aprobowany ) aprobate. QUALIDECO. KLASA 2 ma &3 2.9 AL
O dekoraciji. aprobate). system dekoracji. system dekoracji.
a9 aprobate).
= §3.1.5 §3.2.5 632
§43.1 §43.1 §3.1.4 §3.2.4 §6.3.2 6639
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SUBLIMACIA PROSZEK NA PROSZEK

DOSTAWCA PROSZK DOSTAWCA PROSZK
DEKORATOR (LICENCJA) DOSTAWCA FOLII (LICENCIA) s < LhEris DEKORATOR (LICENCJA) L © CEri
ROZDZIAL 4 ROZDZIAtL 3, § 3.1. (LICENCJA) ROZDZIAL 6 (LICENCJA)
ROZDZIAt 3, § 3.2. ROZDZIAL 5
KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2
0
&%
g 8 2.1. 2.1. §2.1. 2.1. §2.1. §2.1. 2.1. 2.1. 2.1. 2.1.
S 2 §2.1. §2.1. §2.1. §21. §2.1 §2.1. §21. §2.1. §2.1. 521
=
2
3 g3
8 E 8 §2.2. §2.2. §2.2. §2.2. §2.2. §2.2. §2.2. §2.2. §2.2. §2.2.
= 2 =
O a w
<3
SEWS
E 8 e ;‘?‘, §2.3. §2.3. §2.3. §2.3. §2.3. §2.3. §2.3. §2.3. §2.3. §2.3.
89§8
3 =
<L
2 <
(@]
z>3
w N3 2
N2F §2.6. §2.6. §2.6. §2.6.
NS e
o <
a 3
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SUBLIMACIA PROSZEK NA PROSZEK

§2.4.

§2.4.

§2.4.

§2.4.

§2.4.

§2.4.

§2.4.

§2.4.

§2.4.

DOSTAWCA PROSZKU DOSTAWCA PROSZKU
DEKORATOR (LICENCJA) DOSTAWCA FOLII (LICENCIA) LICENCJA DEKORATOR (LICENCJA) LICENCJA
ROZDZIAL 4 ROZDZIAL 3, §3.1. ( J ) ROZDZIAt 6 ( J )
ROZDZIAL 3,§3.2. ROZDZIAL 5
KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2
)
E 1000 godzin 2000 godzin 1000 godzin 2000 godzin 1000 godzin 2000 godzin 1000 godzin 2000 godzin 1000 godzin 2000 godzin
-
2 §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4.
o
Z 2
9 E Po 1000 godzin | Kazde 500 godzin | Po 1000 godzin | Kazde 500 godzin | Po 1000 godzin | Kazde 500 godzin | Po 1000 godzin | Kazde 500 godzin Po 1000 godzin Kazde 500 godzin
(@I
> N4
z S8 §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4.
(] -
2 g
E Po 2000 godzin Po 2000 godzin Po 2000 godzin Po 2000 godzin Po 2000 godzin
~ < Po 1000 godzin - 50 pozostaty Po 1000 godzin - 50 pozostaty Po 1000 godzin - 50 pozostaty Po 1000 godzin - 50 pozostaty Po 1000 godzin - 50 pozostaty
= > 50% pozostaty potysk dla 50% pozostaty potysk dla 50% pozostaty potysk dla 50% pozostaty potysk dla 50% pozostaty potysk dla
= g 3 potysk dla kategorii 1 potysk dla kategorii 1 potysk dla kategorii 1 potysk dla kategorii 1 potysk dla kategorii 1
E < ¥ wszystkich - 70% pozostaty wszystkich - 70% pozostaty wszystkich - 70% pozostaty wszystkich - 70% pozostaty wszystkich - 70% pozostaty
CN> E "6 kategorii. potysk dla kategorii. potysk dla kategorii. potysk dla kategorii. potysk dla kategorii. potysk dla
@ s e kategorii kategorii kategorii kategorii kategorii
5 §2.4. 2i3. §2.4. 2i3. §2.4. 2i3. §2.4. 2i3. §2.4. 2i3.
: §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4.
c ® ocena ® ocena ® ocena ® ocena ® ocena ® ocena ® ocena ® ocena ® ocena ® ocena
o wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. wzrokowa z min.
S wartoscia 4 na wartoscia 4 na wartoscig 4 na wartoscia 4 na wartoscig 4 na wartoscig 4 na wartoscia 4 na wartoscia 4 na wartoscia 4 na wartoscia 4 na
o skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci
i ® pomiar ® pomiar ® pomiar e pomiar ® pomiar ® pomiar ® pomiar ® pomiar ® pomiar ® pomiar
2 instrumentalny | instrumentalny | instrumentalny instrumentalny instrumentalny | instrumentalny instrumentalny | instrumentalny instrumentalny instrumentalny
5 (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko
g informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyijnie). informacyjnie).
>
S

§2.4.
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SUBLIMACIA PROSZEK NA PROSZEK
DOSTAWCA PROSZKU DOSTAWCA PROSZKU
DEKORATOR (LICENCJA) DOSTAWCA FOLII (LICENCIA) LICENCJA DEKORATOR (LICENCJA) LICENCJA
ROZDZIAL 4 ROZDZIAL 3, §3.1. ( C d ) ROZDZIAt 6 ( d )
ROZDZIAL 3,§3.2. ROZDZIAL 5
KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2 KLASA 1 KLASA 2
P
o 3 lata 1 rok 3 lata 1 rok 3 lata 3 lata 1 rok 3 lata
[
)
ﬁ §2.5. §2.5. §2.5. §2.5. §2.5. §2.5. §2.5. §2.5.
o
]
x Po 1 roku: Po 1 roku: Po 1 roku: Po 1 roku: Po 1 roku:
E > - >75% Po 1 roku - >75% Po 1 roku - >75% - >75% Po 1 roku - >75%
N o 50% pozostatego 50% pozostatego 50% pozostatego
(&) o Po 2 latach: tvsku dl Po 2 latach: tvsku dl Po 2 latach: Po 2 latach: tvsku dl Po 2 latach:
= = = >60% e = >60% e = >60% = >60% e = >60%
< =2 =Y wszystkich =Y wszystkich =Y = DY/ wszystkich = oY%
E g Po 3 latach kategorii Po 3 latach kategorii Po 3 latach Po 3 latach kategorii Po 3 latach
< ‘E’: > >50%. > >50%. > >50%. > >50%. > >50%.
b | £ §2.5. §2.5. §2.5.
F = §2.5. §2.5. §2.5. §2.5. §2.5.
2
g ® ocena * ocena ® ocena * ocena * ocena ® ocena * ocena wzrokowa ® ocena
=) wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. | wzrokowa z min. wzrokowa z min. | z min. wartoscig 4 | wzrokowa z min.
'E a wartoscia 4 na wartoscig 4 na wartoscig 4 na wartoscig 4 na wartoscig 4 na wartoscig 4 na na skali szarosci wartoscig 4 na
& 9 skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci skali szarosci * pomiar skali szarosci
g ® pomiar ® pomiar ® pomiar ® pomiar ® pomiar ® pomiar instrumentalny ® pomiar
< instrumentalny instrumentalny instrumentalny instrumentalny instrumentalny instrumentalny (tylko instrumentalny
<Zt (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko (tylko informacyjnie). (tylko
2 informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie). informacyjnie).
= §2.4.
E §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4. §2.4.
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ZAtACZNIK VI - Zatwierdzenie powtok organicznych do sublimac;ji

1.

2.

2.1.

(DP-Nr)

Podstawowe zasady

Organiczne materiaty powtokowe majg odniesienie identyfikujgce konkretny sktad chemiczny.
Kazdy organiczny materiat powtokowy moze miec¢ rézne kategorie potysku (mat, satyna lub
potysk) i wyglad.

Atesty przyznawane sg dla kazdego materiatu do malowania proszkowego, kategorii stopnia
potysku i wygladu.

O atesty proszg sami dostawcy proszku. Jezeli dostawca proszku nie uzyskat jeszcze koncesji,
przeprowadza sie kontrole zaktadu w celu sprawdzenia, czy jego kontrola wewnetrzna spetnia
wymagania okreslonew § 3.2.1.2.

Aprobata udzielana jest na jeden zaktad produkcyjny. Jesli posiadacz aprobaty zmieni swdj a
lokalizacje, powinien powiadomic o tym Generalnego Licencjobiorce i/lub QUALICOAT oraz
uzyskac zatwierdzenie nowych organicznych materiatéw powtokowych.

Jakakolwiek modyfikacja sktadu chemicznego spoiwa (zywic i/lub utwardzaczy) jest
réwnoznaczna z nowym wyrobem i bezwzglednie wymaga nowej aprobaty. Ponadto, jezeli
fizyczny wyglad koncowej powtoki zostanie zmieniony, wymagana bedzie nowa specyficzna
aprobata®.

Po uzyskaniu aprobaty powtoki organicznej, producent proszkéw w ciggu miesigca sktada
whniosek o system dekoracji. W przeciwnym razie aprobata powtoki organicznej zostanie
cofnieta po trzech miesigcach.

Udzielenie aprobaty
Karta danych technicznych

Producent proszkéw przesyta materiaty powtokowe i referencyjne probki powtok (w celu
wizualnej informacji o kolorze) do laboratorium zatwierdzonego do badarn QUALIDECO
(zwanego dalej ,laboratorium odpowiedzialnym za badania” lub ,laboratorium”) wraz z
odpowiednig kartg danych technicznych i kartg charakterystyki.
- Arkusz danych zawiera co najmniej nastepujgce informacje:
- Opis produktu, w tym referencyjny kod proszku
- Odcien koloru, kategoria potysku i wyglad
- Warunki utwardzania, w tym okno utwardzania z co najmniej 2 temperaturami oraz
minimalnym i maksymalnym czasem dla kazdej temperatury.
Np.: - 12 min. do 30 minut w 180°C
7 min. do 20 minut w 190°C
5 minut. do 15 minut w 200°C
Okres waznosci i maksymalna temperatura przechowywania (XX miesiecy <YY°C)

16 patrz rozdziat 5 — Obowigzkowa deklaracja zmian w sktadzie organicznych materiatéw powtokowych
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Kolory podstawowe

Badania laboratoryjne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze Specyfikacjami QUALICOAT (§ 4.1.3),
na nastepujacych kolorach:

e BEZOWY z okre$lonym kodem referencyjnym proszku dostarczonym przez dostawce
proszku

* BRAZOWY z okreslonym kodem referencyjnym proszku dostarczonym przez dostawce
proszku

Pobieranie prébek i testowanie

Laboratorium odpowiedzialne za badania przygotowuje prébki do badan, stosujgc
zatwierdzong chemiczng obrébke wstepng bezchromowg i wybierajgc zawsze minimalny czas
i temperature utwardzania okreslone przez producenta.

Po sprawdzeniu koloru i potysku laboratorium przeprowadza badania laboratoryjne na
powleczonych prébkach zgodnie ze Specyfikacjami QUALICOAT.

W przypadku préby klimatycznej w warunkach naturalnych panele nalezy przestac przed 1
marca roku, w ktérym rozpoczyna sie ekspozycja, do laboratorium odpowiedzialnego za
koordynacje testow na Florydzie.

Ocena wynikow testow

Laboratorium przekazuje raport z badan Generalnemu Licencjobiorcy lub QUALICOAT w
krajach, w ktérych nie ma Generalnego Licencjobiorcy.
Raport z badan laboratoryjnych jest oceniany przez licencjobiorce generalnego. Pod
nadzorem QUALICOAT Generalny Licencjobiorca decyduje o udzieleniu aprobaty.
Jezeli wyniki jakichkolwiek badan laboratoryjnych nie spetniag wymagan dla jednego
koloru podstawowego, producent badanego organicznego materiatu powtokowego
zostanie poinformowany, ze chwilowo nie mozna udzieli¢ aprobaty DP, podajac
szczegoty i uzasadnienie.
Jesli wyniki wszystkich badan laboratoryjnych spetnig wymagania dla koloréw
podstawowych, zostanie udzielona aprobata DP, a dostawca farby proszkowej zleci
badanie powtoki proszkowej z folig.
Aprobata DP zostanie potwierdzona, jesli wyniki naturalnego testu klimatycznego na
Florydzie bedg zadowalajgce dla obu podstawowych koloréw. W przeciwnym razie
zatwierdzenie DP zostanie cofniete

Numerowanie aprobat

Po dopuszczeniu powtoki organicznej do sublimacji nadaje sie jej numer identyfikacyjny w
nastepujacy sposdb: DP-XXXX (gdzie XXXX jest kolejnym numerem nadawanym pojedynczej
aprobacie szczegotowej).

Odnowienie DP-aprobat

Po uzyskaniu aprobaty corocznie nalezy przeprowadzac badania laboratoryjne i prébe

starzenia w warunkach naturalnych na dwéch kolorach z okreslonym kodem referencyjnym
proszku dostarczonym przez dostawce proszku.
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Pobieranie prébek i testowanie

Do korica czerwca producent przesle do prowadzgcego laboratorium organiczne materiaty
powtokowe i panele powlekane wraz z odpowiednig kartg techniczng i kartg charakterystyki.
Kolory, ktére maja by¢ przestane do odnowienia, powinny rézni¢ sie od uprzednio udzielonej
aprobaty (jeden odcien dla kazdego koloru podstawowego bez i brgz) i by¢ skodyfikowane z
okre$lonym kodem referencyjnym proszku dostarczonym przez dostawce proszku.
Odpowiedzialne laboratorium naktada materiat powtokowy i przeprowadza te same badania,
ktére sg wymagane przy udzielaniu dotacji.

W przypadku préby starzenia w warunkach naturalnych panele nalezy przestac przed 1 marca
roku, w ktérym rozpoczyna sie ekspozycja, do laboratorium odpowiedzialnego za koordynacje
testu na Florydzie.

Ocena wynikow testow laboratoryjnych

Laboratorium przekazuje raport z badan Generalnemu Licencjobiorcy lub QUALICOAT w
krajach, w ktérych nie ma Generalnego Licencjobiorcy.
Raporty z badan laboratoryjnych sg oceniane przez licencjobiorce generalnego. Pod
nadzorem QUALICOAT Generalny Licencjobiorca decyduje o odnowieniu aprobaty.
Jesli wyniki badan laboratoryjnych spetniag wymagania dla koloréw przestanych do
odnowienia, atest zostanie odnowiony.
Jezeli wyniki ktoregokolwiek z badan laboratoryjnych nie spetniajg wymagan dla
koloru, wszystkie badania tego koloru nalezy powtdrzyé w ciggu jednego miesigca,
stosujgc nowe prébki.
Jesli wyniki tej drugiej serii testéw bedg ponownie niezadowalajgce, kolor zostanie
zakazany.

Ocena wynikow testu na Florydzie

- Jezeli wyniki testu naturalnego starzenia na Florydzie sg zadowalajgce, aprobata
zostanie odnowiona.

- Jesli wyniki testu naturalnego starzenia na Florydzie sg niezadowalajgce dla jednego
koloru, kolor ten zostanie zakazany.

Procedura dotyczaca zakazanych kolorow

Producenci zlecajg ponowne zbadanie zakazanych koloréw tak szybko, jak to mozliwe po
otrzymaniu powiadomienia.

Kolory z niezadowalajgcymi wynikami, ktére przechodzg ponowne testy, zostang uznane za
zawieszone. Zostanie opublikowana lista wszystkich koloréw (obecnie) zakazanych, w tym
koloréw zawieszonych

Cofniecie aprobaty

Wszystkie klasy

Aprobata DP zostanie cofnieta, jesli wyniki koloru podstawowego po przeprowadzeniu
naturalnego testu klimatycznego beda niezadowalajgce lub gdy trzy kolory zostang
wykluczone. Przy stosowaniu tej zasady zawieszone kolory nie bedg brane pod uwage.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Obowigzkowa deklaracja zmian receptury dla organicznych materiatéw powtokowych

Jakakolwiek modyfikacja sktadu chemicznego spoiwa (zywic i/lub utwardzaczy) jest
réwnoznaczna z nowym wyrobem i bezwzglednie wymaga nowej aprobaty. Ponadto, jesli
fizyczny wyglad koncowej powtoki zostanie zmieniony, wymagana bedzie nowa specjalna
aprobata.

Organiczne materiaty powtokowe zasadniczo sktadajg sie z 4 rodzajéw sktadnikéw:

- spoiwo

- pigmenty

- wypetniacze

- dodatki

Spoiwo

Spoiwo sktada sie z zywicy (zywic) + utwardzacza razem; nadaje podstawowe wtasciwosci
organicznemu materiatowi powtokowemu (reaktywnosé, wtasciwosci uzytkowe, wtasciwosci
mechaniczne itp.). Gtéwne rodzaje zywic stosowanych w Europie to:

- nasycony karboksylowany poliester

- nasycony hydroksylowany poliester

- Zzywica epoksydowa

- akryl

Te rézne rodzaje zywic mozna stosowac z kilkoma réznymi rodzajami utwardzaczy.

Jest catkiem oczywiste, ze zmiany w sktadzie chemicznym réznych zywic lub zmiany w
chemicznej strukturze czgsteczkowej utwardzacza mogg powodowaé modyfikacje wtasciwosci
lub wtasciwosci powtoki organicznej i wymagacé nowej aprobaty.

Pigmenty

Pigmenty moga by¢ organiczne, nieorganiczne lub metaliczne; nadajg powtoce organicznej
kolor, wyglad i nieprzezroczystos¢.

Wypetniacze
Wypetniacze poprawiajg wtasciwosci reologiczne lub chemiczne powtoki organiczne;.
Dodatki

S3 to substancje dodawane do organicznego materiatu powtokowego w matych ilosciach w
celu poprawy niektérych wtasciwosci powtoki organicznej (odparowanie, potysk itp.).

Te inne sktadniki (pigmenty, wypetniacze lub dodatki) organicznego materiatu powtokowego
mogg réwniez miec pewien wptyw na witasciwosci i wtasciwosci folii kontrolowane w ramach
znaku jakosci. Niemniej jednak, poniewaz te sktadniki mogg by¢ liczne i zréznicowane, to do
producentéw powtok organicznych nalezy kontrolowanie ich receptur, tak aby byty zgodne ze
znakiem jakosci.

Wyglad koncowej powtoki organicznej

Podobnie jak wszystkie inne powtoki, organiczne materiaty powtokowe — po utwardzeniu —
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moga nada¢ koncowej powtoce organicznej inny wyglad, na przyktad wyglad gtadki lub
strukturalny.

Strukturalny wyglad nie moze by¢ traktowany jak gtadki wyglad. Nawet jesli zmiana receptury
opiera sie na specjalnych dodatkach, powtoka organiczna nadajgca nieréwny wyglad, ktéra
nie wigze sie z potyskiem koloru ani efektem metalicznym, wymaga specjalnego dopuszczenia
w innej kategorii niz dopuszczenia przyznawane gtadkim powtokom organicznym.

Kryteria definicji wykonczen strukturalnych

Wykonczenia te mozna podzieli¢ na trzy nastepujgce typy. Homologacja jest wymagana dla
kazdego typu.

a) Wyglad skory lub skorki pomaranczy (fale)
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