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1. Zakres

Niniejsza procedura okresla kryteria stosowane przez QUALICOAT do oceny raportow z inspekc;ji
w celu przyznania i odnowienia licencji dla zaktadu wykonawcy powtok.

2. Normy odniesienia

* Wymagania Techniczne QUALICOAT (hajnowsza edycja)
« ENISO/IEC 17000: Ocena zgodnosci - Stownictwo i zasady ogdine
« EN45011/EN ISO / IEC 17065

« ENISO/IEC 17067: Ocena zgodnosci — Podstawy certyfikacji produktow i wytyczne
dotyczagce programow certyfikacji produktow

3. Terminologia

Niezgodnosé: niespetnienie wymogu prowadzgcego do powtdrzenia inspekc;ji.

Problem: Odmowa lub niespetnienie wymagania, ktére nie znajduje sie na liscie niezgodno$ci
okreslonej przez QUALICOAT.

Korekta: (zaradzenie niezgodnosci): dziatanie podjete w celu wyeliminowania wykrytej
niezgodnosci.

Dziatanie naprawcze: dziatania podjete w celu wyeliminowania przyczyny wykrytej
niezgodnosci lub innej niepozgdanej sytuacji w celu zapobiezenia ponownemu wystgpieniu.

Dziatanie prewencyjne: dziatania podjete w celu wyeliminowania przyczyny potencjalnej
niezgodnosci lub innej potencjalnej niepozadanej sytuac;i.

GL: Generalny Licencjobiorca, tj. krajowe lub miedzynarodowe stowarzyszenie
posiadajgce licencje generalng QUALICOAT na okres$lony obszar.

Laboratorium testujace: Niezalezne jednostki testujgce i/lub kontrolujgce jakosé
upowaznione przez Generalnego Licencjobiorce lub QUALICOAT.

4. Postepowanie i ocena raportéw z inspekciji

Pierwsza kontrola w celu przyznania licencji zostanie przeprowadzona po wczesniejszym
umowieniu, natomiast wszystkie kolejne muszg by¢ przeprowadzone bez zapowiedzi. Kazda
linia malarska powinna by¢ kontrolowana dwa razy w roku w celu odnowienia licencji
QUALICOAT. Kontrole mozna przeprowadzi¢ tylko na cze$ciach pokrytych organicznymi
materiatami powtokowymi zatwierdzonymi przez QUALICOAT.

Inspektor sporzgdza jeden raport z inspekcji dla kazdej linii malarskiej i odnotowuje ustalenia
na odpowiednim arkuszu podsumowujgcym. Nastepnie inspektor przesyta raport z inspekcji do
laboratorium testujacego za posrednictwem internetowego interfejsu inspekciji.

Jesli inspektor odkryje jedng lub wiecej niezgodnosci podczas inspekcji miejsca produkgiji,
powinien natychmiast powiadomi¢ zaréwno GL (lub Jednostke Certyfikujgcg QUALICOAT w
krajach bez GL), jak i laboratorium testujace oraz przedtozy¢ raporty z odkrytg niezgodnoscig
do GL ( lub jednostki certyfikujgcej QUALICOAT w krajach bez GL) w ciggu jednego tygodnia
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po inspekcji, za posrednictwem internetowego interfejsu inspekcji. GL (lub laboratorium
badawcze w krajach bez GL) niezwlocznie powiadomi licencjobiorce o odkrytych
niezgodnosciach i przekaze raporty z odkrytg niezgodnoscig do Jednostki Certyfikujgcej
QUALICOAT w ciggu jednego miesigca po kontroli za posrednictwem internetowego interfejsu
inspekciji.

Jezeli wyniki inspekcji jednej lub wiecej linii powlekania nie spetniajg wymagan, a jednostka
certyfikujgca QUALICOAT ocenita je jako niezadowalajgce, w ciggu jednego miesigca nalezy
przeprowadzi¢ powtérng kontrole linii powlekania ocenionych jako niezadowalajgce
(uwzgledniajgc okresy wakacyjne) po otrzymaniu przez Licencjobiorce zawiadomienia o
niezadowalajgcej kontroli.

Jesli powtdrna kontrola ponownie przyniesie niezadowalajgce wyniki, licencja na uzywanie znaku
jakosci dla zaktadu produkcyjnego licencjobiorcy zostanie natychmiast cofnieta. (Wykonawca
powitok powinien odczekac co najmniej trzy miesigce przed ztozeniem nowego wniosku o licencje
na uzywanie znaku jakosci.)

W przypadku linii, na ktorych podczas inspekcji nie wykryto Zadnych niezgodnosci,
laboratorium testujace powinno przeprowadzi¢ badania laboratoryjne, doda¢ wyniki do raportu
z inspekciji i przesta¢ go do GL (lub Jednostki Certyfikujgcej QUALICOAT w krajach bez GL) za
posrednictwem strony internetowej interfejs inspekciji.

GL powinien przejrze¢ raport z inspekcji, doda¢ swoje uwagi i zalecenia dotyczgce wynikow
oraz przesta¢ je do Jednostki Certyfikujgcej QUALICOAT za posrednictwem internetowego
interfejsu inspekciji.

Jednostka Certyfikujgca QUALICOAT oceni raport z inspekcji, wystawi list potwierdzajgcy z
komentarzem zawierajgcy ostateczny wynik inspekcji i przesle go do GL.

Jesli jednostka certyfikujgca GL i/lub QUALICOAT wykryje jedng lub wiecej niezgodnosci
podczas oceny raportu lub zdecyduje, ze problem nalezy zmieni¢ na niezgodnos¢, inspekcja
danej linii malarskiej jest oceniana przez Jednostke Certyfikujgca QUALICOAT jako
niezadowalajgca i powtdrna inspekcja linii malarskiej ocenionej jako niezadowalajgca zostanie
przeprowadzona w ciggu jednego miesigca (uwzgledniajgc okresy wakacyjne) po otrzymaniu
przez Licencjobiorce powiadomienia o niezadowalajgcej inspekcji.

Jesli powtdrna inspekcja ponownie przyniesie niezadowalajgce wyniki, licencja na uzywanie
znaku jakosci dla miejsca produkgji Licencjobiorcy zostanie natychmiast cofnieta. (Wykonawca
powtok powinien odczeka¢ co najmniej trzy miesigce przed zlozeniem nowego wniosku o
licencje na uzywanie znaku jakosci.)

W kazdym przypadku GL (lub jednostka certyfikujgca QUALICOAT w krajach bez GL) przesle
Licencjobiorcy petny raport z inspekcji, podkreslajgc problemy i ustalenia, ktére nalezy
rozwigza¢. GL (lub jednostka certyfikujgca QUALICOAT w krajach bez GL) poinformuje
laboratorium testujace

i inspektora o tych problemach i ustaleniach.

Kolejna kontrola powinna by¢ przeprowadzona dopiero po wykonaniu tych krokéw; inspektor
sprawdza, czy w miedzyczasie wszystkie btedy zostaty usuniete poprzez dziatania prewencyjne
lub naprawcze.
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5. Btledy oceniane jako niezgodnosci!

Niedopuszczenie inspektora do przeprowadzenia inspekciji

Stosowanie organicznych materiatobw powtokowych do zewnetrznych zastosowan
architektonicznych, ktére nie zostaty zatwierdzone przez QUALICOAT, z wyjgtkiem
przyczyn technicznych uzasadnionych pisemnym zgdaniem klienta

Brak aparatury do pomiaru grubosci powtoki

Opoznienie dtuzsze niz 16 godzin miedzy obrébkg wstepng a powlekaniem, jesli
przechowywanie okreslone w sekcji 3 Wymagan Technicznych jest niewtasciwe (lub 72
godziny w przypadku anodowej obrobki wstepnej)

Parametry utwardzania sg ponizej minimalnych wymagan producenta proszku
Stopien trawienia mniejszy od okreslonego minimum

Masa powtoki konwersyjnej nizsza niz zalecane minimum

Masa powitoki konwersyjnej wyzsza niz zalecana maksymalna

Przewodnos$¢ koncowego ptukania przekraczajgca dopuszczalng warto$é
Grubos¢ powtoki mniejsza niz specyfikowane minimum

Odrzuconych sztuk wiecej niz minimum okreslone dla grubosci powtoki

Brak wynikow kontroli wewnetrznej zarejestrowanych przez ponad tydzienh

Nieprzestrzeganie zasady natozonej na wykonawcow powtok, ze dodatkowe probki do
testu AASS muszg by¢ wysytane co dwa miesigce

Niezadowalajgcy wynik testu Machu
Niezadowalajgcy wynik testu w kwasnej mgle solnej (ocena D)

Niezadowalajgcy wynik testu przyczepnosci na mokro

Wszystkie inne btedy powinny by¢ traktowane jako kwestie, ktére powinny by¢ rozpatrzone
przez GL (lub QUALICOAT w krajach bez GL). Kiedy problem powtarza sie, GL i QUALICOAT
powinny zdecydowac, czy status tego problemu nalezy zmieni¢ na ,niezgodnos¢”, czy moze
on pozostac¢ sklasyfikowany jako ,problem” przez dtuzszy czas. W przypadku watpliwosci lub
niejasnosci w ktorejkolwiek czesci Wymagan Technicznych, wyjasnienia nalezy zazgdac od
Jednostki Certyfikujgcej QUALICOAT.

1 Wszystkie wymagania odnoszg sie do aktualnej wersji Wymagan Technicznych QUALICOAT
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UDZIELENIEfODNOWIENIE LICENCJI QUALICOAT

INSPEKCIA - UDZIELEMIE/ODNOWIENIE NA
WEZYSTKICH LINIACH DO POWLEKANIA

Czy zostafa odkryta niezgodnost na jednej
lub wigcej linii do powlekania?

MIE TAK MNIE
._,I' %

POWIADOMIENIE DLA WYKONAWCY POWLOK

*  Licencjobiorca jest informowany o wynikach
inspekcji

*  Wprowadzenie dziatan naprawczych
i prewencyjnych przez wykonawce powtok

*  powtdrzenie inspekcji w ciggu miesigca na
liniifliniach ocenionych niezadowalajgco

POWORZEMIE INSPEKCH MA LINILLINIACH
DO POWLEKANLA OCEMIONYCH JAKO
MIEZADOWALAIACE

Czy zostata odkryta powtdrzona
niezgodnosc?
MIE TAK
OCENA
IADOWALAIACA

POWIADOMIENIE DLA WYKONAWCY POWLOK

*  Licencja jest bezzwhocznie wycofana
*  Wykonawca powhok ma czekad min. 3
miesigoe aby aplikowad powtdmie o licencje

Czy zostat odkryty
powtdmie problem?

TAK

- -

Generalny Licencjobiorca lub
QUALICOAT majg edecydowac czy
status tego problemu ma byc zmieniony
na niezgodnost czy moie pozostad jako
problem na dalszy czas
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