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Wymagania Techniczne QUALICOAT 2022
ZALACZNIK A13

Zatacznik A13 — QUALICOAT 3.0

1.1.

1.1.1.

1.1.2.

1.2.

1.2.1.

Testowanie QUALICOAT 3.0

Pobieranie prébek

Nalezy wybrac¢ trzy rézne profile wyttaczane, a prébki do badan nalezy przygotowaé zgodnie z
§ 1.1.1 lub § 1.1.2 niniejszego zatgcznika. Dla kazdej prébki nalezy przygotowad trzy prébki do
badan w laboratorium testujgcym, zatwierdzonym dla QCT 3.0, zgodnie z § 1.2.1 niniejszego
zatgcznika.

Prébki pobrane z produkcji przed procesem powlekania (surowe aluminium)

a) Prébki otrzymane z wyttaczanych profili nalezy przycigé¢ do odpowiedniego rozmiaru dla
komorki korozyjnej.

b) Powierzchnie prébek nalezy potraktowaé rozpuszczalnikami organicznymi (aceton, alkohol
etylowy itp.) w celu usuniecia pozostatosci olejéw, chtodziw, wiéréw aluminiowych itp.
osadzajgcych sie na powierzchni podczas procesu ciecia.

c) Powierzchnia wybrana do przeprowadzenia badan powinna by¢ ptaska.

Prébki pobrane z produkcji po procesie powlekania (aluminium powlekane)

a—c) tak jak w1.1.1
d) Warstwe powtoki nalezy usungé¢ odpowiednim produktem.

e) Warstwe konwersyjng nalezy usung¢ odpowiednim produktem.

Metody testowe i wymagania

Optyczna emisyjna spektroskopia (OES)

METODA TESTOWA
Ten test bazuje na normie EN 14726:2019.

Test powinien by¢ przeprowadzony na trzech réznych prébkach.

Probka do analizy jest przygotowywana mechanicznie, a jej grubo$é musi wynosié co najmniej 1 mm.
WYMAGANIA:

Dla gatunku Aluminium QUALICOAT 3.0 masy (%) pierwiastkéw stopowych dla stopéw 6060 i 6063
sg nastepujace (wg EN 573-3):

- sktad stopu 6060:

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
0.30-0.60 | 0.10-0.30 | <0.10 <0.10 0.35-0.60 | <0.05 | <0.15 <0.10

- sktad stopu 6063:

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
0.20-0.60 <0.35 <0.10 <0.10 0.45-0.90 | <0.10 <0.10 <0.10
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1.2.2.
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Ocena koricowa testu OES:

PROPORCIJA Wartos¢ OCENA
Fe/Si <0.55 Zadowalajacy
Mg/Si 0.80-1.30 Zadowalajgcy
Masa pierwiastkow stopowych * w granicach Zadowalajgcy

(*) zalecenie QCT dla masy Cu (%) wynosi maksymalnie 0,03. Niemniej jednak mozliwe bedzie stosowanie stopéw EN AW
6060 i EN AW 6063 o zawartosci miedzi wyzszej niz 0,03 pod warunkiem zbilansowania zawartosci miedzi.

Anodowa Cykliczna Polaryzacja (ACP)

METODA TESTOWA
Opiera sie to na normach ASTM G102 - 89(2015) el i ASTM G69.

Test powinien by¢ przeprowadzony na trzech réznych prébkach.

Powierzchnia do badania wyniesie 1 cm?2. Aby uzyskaé te powierzchnie, mozna zastosowac
iluminatory lub maski elektrochemiczne.

Po przygotowaniu prébki nalezy jg zanurzyé w roztworze ogniwa na okres 0,5—1 godziny, aby
uzyskac stabilizacje elektrochemiczna.

WYMAGANIA:

Dla stopow 6060 i 6063 z aluminium w gatunku QUALICOAT 3.0 wymagania i parametry testu ACP
podano w ponizszej tabeli:

Anodowa Cykliczna Polaryzacja (ACP) — zalecane parametry

Powierzchnia testowa: 1 cm?

Limity skanowania: - 0.1v (start) / 0.1v (stop)

Materiat przeciwelektrody: Platyna (Pt)
Obszar przeciwelektrody: 3 cm (okoto)
Odlegtos¢ od obszaru testowego: 1-4 mm

Stezenie roztworu komérkowego NaCl = 3,5%

Stezenie roztworu elektrody odniesienia KCl =3,0 M

Czas stabilizacji: 0,5—1 godziny

Temperatura testu: 23 £ 2 °C

Izolacja elektryczna: sprzet powinien znajdowac sie wewnatrz skrzynki Faradaya podtgczonej do uziemienia

Czestotliwo$¢ skanowania: 10 mV/min

Parametr do ustalenia: Potencjat korozji (Ecorr)

Ostateczna ocena testu ACP:

Dla stopdéw aluminium 6060 i 6063 (gatunek Aluminium QUALICOAT 3.0) wartosci potencjatu
korozyjnego wyttaczanych profili przedstawia ponizsza tabela:

PARAMETR WARTOSC (V) OCENA
: AW 6060: > -0.744 V ZADOWALAJACY
corr AW 6063: > -0.774 V ZADOWALAJACY
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Badanie metalograficzne dla aluminium w gatunku QUALICOAT 3.0

METODA TESTOWA
Jest to oparte na ASTM-E112-2010 (tylko w celu okreslenia wielkosci ziarna).

Test powinien by¢ przeprowadzony na trzech réznych prébkach.

Badania metalograficzne nalezy przeprowadzi¢ w dwéch fazach: poczatkowo na wypolerowanej
powierzchni profilu, a nastepnie na powierzchni trawionej roztworami kwasdw.

Przygotowanie probki metalograficznej

Polerowanie mozna osiggngc¢ réznymi metodami/procedurami. Wybér procedury zalezy od kazdego
laboratorium. Typowy przyktad procesu wyglagda nastepujgco (kazde laboratorium moze uzy¢ tego,
ktéry uwaza za najbardziej odpowiedni):
Przygotowanie prébki przez ciecie.
2. Zanurzenie probki zaréwno w zywicy do inkludowania na gorgco, jak i na zimno (zywice akrylowe, zywica
z ftalanu diallilu itp.)
3. Szlifowanie arkuszami Sciernymi papieru Sciernego (weglik krzemu ziarnistos¢ P-180, 240, 360, 400, 600,
800, 1000, 1200).
Polerowanie: za pomoca proszku tlenku glinu 1 pm-0,3 pm, diamentowej pasty polerskiej (0,25 um) itp.
Usuniecie tlenku glinu z powierzchni za pomocg roztworu amoniaku..

Oczyszczenie powierzchni aluminiowej alkoholem etylowym.

N o v s

Atak chemiczny przy uzyciu kwasu fluorowodorowego 0,5% wagowo. (Tylko dla czesci 2).

CZESC 1. Badania metalograficzne prébek polerskich bez trawienia chemicznego

W proébkach polerowanych bez wytrawiania chemicznego analizowana bedzie powierzchnia wyttaczanego
profilu aluminiowego.
Woyttaczana powierzchnia nie bedzie miata defektéw ani wtracen zewnetrznych

TEST: Studium metalograficzne
STANDARD/PROCEDURA: Wymagania Techniczne QUALICOAT (Zatgcznik A13)
OPERATOR:

CZESC 1 (bez chemicznego trawienia)

Kodyfikacja DEFEKT NA POWIERZCHNI — —
WARTOSC NUMERYCZNA

Witrgcenia

Nadcisnienie wytfaczania
Zuzel

Tlenki

XXXX-YY-2Z

SUMA
OSTATECZNA OCENA B ') - (graniczna wartoéé: > 8)

(") OSTATECZNA OCENA: (") WARTOSE NUMERYCZNA:
SUMA 4-7: NIEZADOWALAJACA 1= OBECNE | KRYTYCZNE
SUMA 2 8 : ZADOWALAJACA 2= OBECNE ALE NIE KRYTYCZNE
3= NIEOBECNE
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PART 2. Badania metalograficzne probek polerskich chemicznie wytrawianych

TEST: Studium metalograficzne
STANDARD/PROCEDURA: Wymagania Techniczne QUALICOAT (Zatgcznik A13)

OPERATOR:

CZes¢ 2 (z chemicznym wytrawianiem)
WYNIK
WARTOSC NUMERYCZNA U )

R DEFEKT NA POWIERZCHNI

Wtérna rekrystalizacja
Okredlenie gatunku
XXXX-YY-2Z (wielkos¢ ziarna >5)
Wytracone zwigzki
Wtracenia obecne w ziarnie

Wtracenia obecne na granicy ziaren

SUMA
OSTATECZNA OCENA C ' - (graniczna wartoéé: > 11)

() OSTATECZNA OCENA: (") WARTOSC NUMERYCZNA:

SUMA 5-10: NIEZADOWALAJACA 1= OBECNE | KRYTYCZNE
SUMA 211 : ZADOWALAJACA 2= OBECNE ALE NIE KRYTYCZNE
3= NIEOBECNE
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FOTOGRAFIE REFERENCYJNE DO OCENY WYNIKOW BADAN METALOGRAFICZNYCH

Badanie metalograficzne wyttaczanej powierzchni aluminiowej bez trawienia chemicznego (czes¢ 1)

Slady matrycy. Nieakceptowalne Smugi i zadziory (40X). Nieakceptowalne

Ciemne pasma. Nieakceptowalne Zuzel z wlewka. Nieakceptowalne
. *.
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Ceramiczne wtrgcenia (40X) Nieakceptowalne Nadcisnieniowy zadzior (40X). Nieakceptowalny
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Zadzior (wyglad ogona komety). Nieakceptowalny
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Wtrgcenia we wiewku (100X). Akceptowalne

Wtracenia we wlewku (100X). Nieakceptowalne

Tlenki (100X). Akceptowalne

Tlenki (100X). Nieakceptowalne
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Badanie metalograficzne wyttaczanej powierzchni aluminiowej z trawieniem chemicznym (czesé 2)

Rekrystalizacja wtorna (40X). Akceptowalna
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Wtrgcenia wewnatrz ziaren (100X). Akceptowalne Wtracenia wewnatrz ziaren (100X). Nieakceptowalne

Wtrgcenia do granic ziarna (400X). Akceptowalne
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Projekt wdrozenia
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Faza 2
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tlocznia h
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zaklad h
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pierwotne 1 recyklingu
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akredytowane lab.
testujgce QCT
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testujgce QCT
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QCT Sekretariat Q
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jednego

badanego . Eéco:::
stopu Al

(projekt)

(E-Nr)

GL Q

o

i zgloszenie
wykonawcy powlok

D_ Internet

ZAYACZNIK A13

Powtoka F-MIR - Zat. IV:

Inspektor zapyta
wykonawcéw powtok,
Czy S3 zaangazowani w
Projekt QCT 3.0.

Inspektor sprawdza, czy
wyttoczony materiat
przeszedt testy QCT 3.0
(E-nr)

Inspektor pobiera trzy
prébki po natozeniu
powtoki i przesyta je do
jednego z trzech
akredytowanych
laboratoriéw testowych
(Decotec, IFO DE lub
Qualital) w celu wykonania
trzech testéw QCT 3.0.

Przez pierwszy rok QCT
zaptaci za testy AASS i FFC w
celu zebrania danych do
badania (raport do TC).
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